
Instrukcja obs³ugi.
Prosimy przeczytaæ uwa¿nie przed rozpoczêciem u¿ytkowania.

Manometry cieczowe

Mark II - 40



ZASTOSOWANIA MOBILNE

Do u¿ytku przenoœnego s¹ przewidziane plastikowa belka z nó¿kami oraz œruba poziomuj¹ca,

które nale¿y przykrêciæ od spodu manometru. Podczas u¿ytkowania belkê z nó¿kami nale¿y

ustawiæ prostopadle do korpusu manometru. Za pomoc¹ nóki ze œrub¹ poziomuj¹c¹ nale¿y

wyregulowaæ poziome po³o¿enie przyrz¹du, ustawiaj¹c pêcherzyk powietrza we wbudowanej

poziomicy wodnej na œrodku. Dla przechowywania nale¿y belkê z nó¿kami skrêciæ do po³o¿enia

równoleg³ego do krawêdzi korpusu.

NAPE£NIANIE

Krêciæ pokrêt³em zeruj¹cym (ZERO SET) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazówek zegara a¿

do wyczucia oporu, a nastêpnie wykonaæ 3 pe³ne obroty w kierunku zegarowym. Pozwoli to na

ustalenie zera mniej wiêcej poœrodku zakresu ruchu w ka¿dym z kierunków. Wykrêciæ ca³kowicie

krócicec ni¿szego ciœnienia (prawy) z zaworem przeciwwyp³ywowym. Przydatny bêdzie klucz

19. Wyj¹æ te¿ O-ring, dysk i korkowy p³ywak. Odpowietrzyæ lewy króciec odkrêcaj¹c go czêœcio-

wo przeciwnie do ruchu wskazówek zegara (1-2 obroty). Powoli nape³niaæ manometr dostar-

czon¹ w komplecie ciecz¹ a¿ s³up osi¹gnie zero na podzielni przyrz¹du. Niemal ca³¹ zawartoœæ

buteleczki bêdzie konieczna do nape³nienia przyrz¹du. Niewielkiej korekcji mo¿na dokonaæ za

pomoc¹ pokrêt³a zeruj¹cego (ZERO SET). W³o¿yæ z powrotem korkowy p³ywak, dysk i O-ring i

dokrêciæ obydwa króæce pod³¹czeniowe.

Uwaga: Dla modeli 40-1, 40-1-AV, 40-250Pa, 40-250Pa-AV i 40-25mm stosowaæ czer-
won¹ ciecz o gêstoœci wzglêdnej 0.826.
Dla modeli 41-2, 41-2-AV, 41-600Pa i 41-60mm stosowaæ niebiesk¹¹ ciecz o
gêstoœci wzglêdnej 1.910.

KONSERWACJA

Regularnie kontrolowaæ poziom cieczy manometrycznej i zerowaæ przyrz¹d przy pomocy pokrê-

t³a zeruj¹cego (ZERO SET). Przy zerowaniu rurki impulsowe musz¹ byæ od³¹czone od króæców

wejœciowych manometru.

Przyrz¹d mo¿na czyœciæ przy pomocy wody i ³agodnego myd³a. Nie nale¿y stosowaæ ¿adnych

œrodków czyszcz¹cych, które mog¹ uszkodziæ powierzchniê przyrz¹du.

POD£¥CZANIE CIŒNIENIA

Ka¿dy mikromanometr Mark II jest wyposa¿ony w dwa metalowe króæce umo¿liwiaj¹ce pod³¹-

czenie elastycznych rurek do portów z gwintem 1/8” NPT, dwa wkrêty monta¿owe, 3/4 uncji

cieczy manometrycznej, zielony i czerwony znacznik, oraz dwa odcinki rurki elastycznej. Wy-

¿sze ciœnienie z mierzonego uk³adu nale¿y pod³¹czyæ do lewego króæca znajduj¹cego siê na

górze przyrz¹du a ni¿sze do prawego. Znajduj¹ce siê w komplecie samoprzylepne strza³ki w

kolorze zielonym i czerwonym mo¿na przykleiæ do podzielni w miejscach oznaczaj¹cych prawi-

d³ow¹ i krytyczn¹ wartoœæ ciœnienia dla danej aplikacji. Metalowe króæce mo¿na wykorzystaæ

jako porty ciœnienia statycznego w metalowych kana³ach wentylacyjnych, wierc¹c otwory o

œrednicy 11mm, montuj¹c króæce w otworach z podk³adkami po obu stronach œcian i mocuj¹c

nakrêtkami 1/8” NPT.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

POMIAR CIŒNIENIA STATYCZNEGO

Za pomoc¹ do³¹czonych metalowych króæców wykonaæ w ¿¹danym miejscu punkt odbioru

ciœnienia statycznego w œcianie kana³u wentylacyjnego. Za pomoc¹ rurki elastycznej po³¹czyæ

króciec ciœnienia statycznego z wejœciem lewym lub prawym manometru, zale¿nie od tego czy

ciœnienie jest dodatnie czy ujemne wzglêdem atmosferycznego. Gdy prêdkoœæ w kanale jest



wy¿sza od 18m/s mo¿e siê pojawiæ b³¹d ciœnienia statycznego jeœli nie zostania u¿yty specjalny

port pomiaru ciœnienia statycznego.

MONITORING FILTRA

Zamocowaæ przyrz¹d w odleg³oœci nie wiêkszej ni¿ 1m od brzegu filtra. Po obu stronach filtra

zainstalowaæ w kanale króæce do pomiaru ciœnienia statycznego. Ciœnienie sprzed filtra dopro-

wadziæ do wejœcia (HIGH) mikromanometru. Ciœnienie zza filtra doprowadziæ do wejœcia (LOW)

mikromanometru. Za pomoc¹ zielonego i czerwonego znacznika zaznaczyæ na podzielni przy-

rz¹du wskazania oznaczaj¹ce „dobry” i „zabrudzony” stan filtra.

POMIAR PRÊDKOŒCI POWIETRZA

Do pomiaru prêdkoœci nale¿y zastosowaæ statyczn¹ rurkê Pitota. Rurkê nale¿y zainstalowaæ w

miejscu, w którym zarówno przed jak i za rurk¹ wystêpuje prosty i o sta³ym przekroju odcinek

kana³u o d³ugoœci przynajmniej czterech œrednic lub przek¹tnych. Ustawiæ nos rurki na œrodku

przekroju kana³u koñcem skierowanym w stronê nap³ywu powietrza. Króciec rurki wyprowa-

dzony pod k¹tem prostym nale¿y pod³¹czyæ do wejœcia (LOW) mikromanometru a a króciec

wyprowadzony osiowo do wejœcia (HIGH). Przyrz¹d bêdzie wskazywa³ wartoœæ maksymaln¹.

Do pomiaru prêdkoœci nadaj¹ siê manometry typu 27 i 28 i wymagaj¹ zakupu statycznej rurki

Pitota.

Wskazywana prêdkoœæ jest prawid³owa dla powietrza suchego o temperaturze 70°F przy ci-

œnieniu 29.9in.Hg co odpowiada gêstoœci 0.075lb/ft3. Przy odchyleniach od tych parametrów

nale¿y zastosowaæ wzory korekcyjne podane poni¿ej.

OBLICZENIA PRÊDKOŒCI

Wskazywana prêdkoœæ jest prawid³owa dla powietrza suchego o temperaturze 16°C przy ci-

œnieniu 1000hPa. Zale¿noœæ miêdzy odczytem ciœnienia dynamicznego a prêdkoœci¹ jest nastê-

puj¹ca:

P
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V - prêdkoœæ [m/s]

P
d
 - ciœnienie dynamiczne [Pa]

Przy pomiarach prêdkoœci w systemach wentylacyjnych wzór ten jest na ogó³ wystarczaj¹cy.

Jeœli konieczne jest uwzglêdnienie wszystkich parametrów nale¿y skorzystaæ ze wzoru uwzglêd-

niaj¹cego poprawki na odchylenia ciœnienia i temperatury:
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V - prêdkoœæ [m/s]

P
B
 - ciœnienie barometryczne [hPa]

t - temperatura [°C]
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 - ciœnienie statyczne [Pa]
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 - ciœnienie dynamiczne [Pa]
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