Mikromanometry
Magnehelic®

Instrukcja obstugi.

Prosimy przeczyta¢ uwaznie przed rozpoczeciem uzytkowania.
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1. DANE TECHNICZNE

Wymiary:
Masa:
Wykonczenie:
Przytacza:
Doktadnos¢:

Cisnienie statyczne:
Temperatura otoczenia:
Akcesoria:

Mierzone media:
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Srednica 120mm, gtebokos$¢ 55mm

520g

emalia piecowa w kolorze ciemnoszarym

NPT 1/8, podwdjne ( z tytu i z boku)

+2% zakresu

+3% zakresu (model 2000-0)

+4% zakresu (model 2000-00)

max. 1bar

-5...60°C

dwa krécce podiaczeniowe do rurek elastycznych
z gwintem 1/8”, dwa korki 1/8”, 3 adaptery do mon-
tazu w tablicy

powietrze i gazy obojetne

Nie wolno stosowa¢ z wodorem! Nastepuja niebez-
pieczne reakcje.
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2. INSTALACJA

2.1. WYBOR MIEJSCA

Wybierz miejsce wolne od zbyt duzych wibracji i gdzie temperatura nie przekracza 60°C. Unikaj tez
miejsc gdzie wystepuje bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, ktére w dtuzszym okresie
czasu powodujg zmiane barwy plastikowej przezroczystej pokrywy. Przewody impulsowe doprowa-
dzajace cisnienie moga by¢ dowolnej wymaganej dtugosci. Dtugie przewody nie powodujg utraty
doktadnosci pomiaru jednakze wptywajg na czas reakcji przyrzadu (powodujg opoznienie). Nie nalezy
zatamywac przewodow cisnieniowych. Jesli wystepuija silne pulsacje cisnienia lub wibracje nalezy
zwigkszy¢ ttumienie w liniach doprowadzajacych cisnienie.

2.2. POLOZENIE

Wszystkie standardowe mikromanometry Magnehelic® sg kalibrowane z membrang ustawiong pio-
nowo i w tej pozycji powinny pracowaé z uwagi na zachowanie maksymalnej doktadnosci. Jesli
mikromanometry muszg by¢ uzywane w innej pozycji nalezy to zaznaczy¢ w zamdwieniu. Wiele
przyrzadoéw o wyzszych zakresach pomiarowych toleruje stosowanie w innej pozycji i wymaga jedy-
nie lekkiej korekty zera. Model o bardzo niskim zakresie 2000-00 i jego odpowiednik metryczny moze
by¢ stosowany wylacznie w pozycji pionowe;j.

2.3. MONTAZ NAPOWIERZCHNI PLASKIEJ

Wykonaj 3 otwory co 120° potozone na $rednicy 105mm. Do przykrecenia przyrzadu nalezy zastoso-
wac wkrety maszynowe 6-32 o odpowiedniej dtugosci.

2.4. MONTAZ TABLICOWY

Wykonaj w tablicy otwér o srednicy 114,5mm. Umies$¢ przyrzad w otworze i zamocuj go wykorzystu-
jac dostarczone adaptery montazowe i wkrety maszynowe 6-32 o odpowiedniej dtugosci. Istnieje
réwniez mozliwo$¢ zamocowania przyrzadu na rurze o $rednicy 40-50mm stosujgc opcjonalny ze-
staw montazowy typu A-610.



2.5. ZEROWANIE PRZYRZADU.

Ustaw wskazowke przyrzadu tak aby wskazywata warto$¢ zero, przy pomocy $ruby regulacyjnej
znajdujace sie pod przezroczystg pokrywa na dole przyrzadu. Nalezy mie¢ na uwadze, ze zerowanie
nalezy wykonywac tylko wtedy, gdy oba kré¢ce podtaczeniowe sg otwarte do atmosfery.

2.6. OBSLUGA
2.6.1. NADCISNIENIE.

Podtacz zrédto cisnienia mierzonego do jednego z dwéch kroécow dodatnich. Nieuzywane wejscie
dodatnie nalezy zakorkowacé. Przynajmniej jedno z wej$¢ ujemnych musi by¢ otwarte do atmosfery.

2.6.2. PODCISNIENIE.

Podtacz zrodto cisnienia mierzonego do jednego z dwdch kré¢cow ujemnych. Nieuzywane wejscie
ujemne nalezy zakorkowacé. Przynajmniej jedno z wejs¢ dodatnich musi by¢ otwarte do atmosfery.

2.6.3. CISNIENIE ROZNICOWE.

Podiacz zrodto wyzszego cisnienia do jednego z dwdch kréécdw dodatnich, a cinienia nizszego do
jednego z dwoch kroccow ujemnych. Nieuzywane wejscia nalezy zakorkowac.

Gdy jakiekolwiek wejscie jest otwarte do atmosfery w srodowisku silnie zapylonym zalecane jest
zastosowanie filtra typu A-331. Pozwoli on utrzyma¢ wnetrze przyrzadu w czystosci.
Do podtaczen tymczasowych zalecane sa rurki elastyczne z tworzyw sztucznych, a do potaczen
statych rurki metalowe (aluminiowe lub miedziane) o Srednicy nie mniejszej niz 6mm.



3. KONSERWACJA

3.1. KONTROLE OKRESOWE

Nie jest wymagane okresowe smarowanie ani zadna inna czynno$¢ konserwacyjna. Nalezy utrzymy-
wac w czystosci obudowe i pokrywe przyrzadu. Okazjonalnie nalezy odtgczy¢ przewody impulsowe
doprowadzajgce mierzone cisnienie i przy otwartych do atmosfery wejsciach dokona¢ wyzerowania
wskazan. W celu utatwienia tej czynnosci mozna zabudowac w linii pomiarowej 4-drogowy zawoér
zerujacy.

3.2. SPRAWDZANIE POPRAWNOSCIWSKAZAN

Nalezy uzy¢ innego przyrzadu o znanej doktadnosci i odpowiednim zakresie pomiarowym. Za pomo-
cg krétkich odcinkéw przewodow elastycznych nalezy podtgczy¢ dodatnie wejscia obu przyrzadéw
pomiarowych do dwdch koncéwek trojnika. Do trzeciej koncowki tréjnika nalezy podtaczy¢ precyzyj-
ny zadaijnik cisnienia. Ci$nienie nalezy zadaw¢ bardzo powoli. Nalezy odczekac kilka sekund zezwa-
lajgc na wyréwnanie cisnienia i porownac¢ wskazania obu przyrzadow. jesli réznica wskazan jest nie
do zaakceptowania nalezy zwrdci¢ przyrzad do rekalibracji.

4. USUWANIE PROBLEMOW.

Ponizsze wskazéwki beda uzyteczne przy problemach z prawidtowym dziataniem przyrzadow Ma-
gnehelic®:

Przyrzad nie wskazuje lub ospale reaguje na ci$nienie mierzone

Zduplikowane wejscie nie jest zakorkowane

Diafragma peknigta z uwagi na przeciazenie

Przewody impulsowe zablokowane, zatamane lub nieszczelne

Pokrywa luzna, O-ring uszkodzony lub jego brak

Zbyt niska temperatura otoczenia — ponizej -5°C. Do pracy w niskich temperaturach nalezy
zamowic wersje specjalng (z wyrdznikiem LT w oznaczeniu)
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Przyrzad nie moze by¢ wyzerowany

Wskazoéwka styka sie z podzielnig

Potaczenie sprezyna-magnes styka sie z watkiem spiralnym

Czesci metalowe zostaty przyciagniete przez magnes i blokujg ruch watka spiralnego
Os zerowania w pokrywie jest ztamana lub nieprawidtowo potgczona ze $rubg zerujaca
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Ogodlnie zaleca sie aby wszelkie uszkodzone przyrzady zwréci¢ do producenta. Czesci uzywane w
wielu podzespotach zalezg od zakresu pomiarowego i zastosowanie nieprawidtowych spowodowato-
by nieprawidtowg prace lub awarie. Przyrzady naprawione w fabryce sg precyzyjnie kalibrowane i
testowane co zapewnia ich dziatanie jak ,prawie nowych” manometrow.
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