infrared thermometers

$optris

Seria kompaktowa Seria zaawansowana

Pirometry o najwyzszych parametrach optycz-
nych oraz podwéjnym celownikiem laserowym

Mate, zwarte pirometry idealne do zastosowa-
nia w ciasnych i gorgcych miejscach

Pirometry przenosne Kamery termograficzne

Kompaktowe kamery termograficzne do sta-
cjonarnych zastosowan, obejmujgcych funkcje
skanera liniowego

Wysokiej jako$ci pirometry przenosne z wbudo-
wanym interfejsem USB

Innowacyjna technologia podczerwieni




Optris GmbH
Wysoka jakos¢ za przystepng cene

Po utworzeniu firmy, zatozyciel postawit sobie za cel za-
stosowanie innowacyjnych zasad i metod do szerokiej
gamy bezkontaktowych przyrzadéw do pomiaru tempe-
ratury.

Robigc to, Optris tgczy wysokag jakos¢ pirometréw i kamer
termograficznych z przystepng ceng, w celu dostarczenia
najlepszej i nowoczesnej technologii podczerwieni do jak
najwiekszej grupy klientow jak to tylko mozliwe.

Jak Optris osigga ten cel?

Gtoéwna czesc naszej podstawowej technologii jest oparta
na przemysle poétprzewodnikowym. W celu zapewnienia
postepu technologicznego, Optris wspétpracuje z pro-
ducentami potprzewodnikdéw przy zatozeniu duzej ilosci
sprzedazy. Prowadzi to do produkcji duzej ilosci przyrza-
dow oraz obnizki kosztéw, ktdre bezposrednio kierujemy
do naszych klientow.

Niemiecka technologia pomiarowa

Optris GmbH jest jedng z wiodgcych firm innowacyjnych
w szerokim zakresie przyrzadéw do bezkontaktowego
pomiaru temperatury z wykorzystaniem promieniowania
podczerwonego, od momentu zatozenia w 2003.
Rozlegta wiedza i innowacyjne myslenie naszych do-
Swiadczonych inzynieréw i fizykéw pozwala nam ciggle
oferowac¢ zoptymalizowane rozwigzania dla potrzeb na-
szych klientow.

Dr inz. Ulrich Kienitz, prezes Optris GmbH

Rozwdj produktow, 90 procent produkcji i sprzedazy
ma miejsce w naszej siedzibie w Berlinie dla zapewnie-
nia wysokiej jakosci wszystkich produktéw. Ze wzgledu
na bliskg wspétprace kazdego dziatu, jesteSmy w stanie
ciggle dostosowywac naszg oferte i szybko reagowac na
potrzeby rynku.

Najwyzsza precyzja podczas kalibracji i ustawiania lasera w
przyrzgadach.

Nasza bezposrednia sie¢ sprzedazy skfada sie z do-
Swiadczonych inzynierdw, dzieki ktérym nasi klienci otrzy-
mujg kompetentne wskazowki, rozwigzania zadan pomia-
rowych jak réwniez doskonatg obstuge.

Posiadamy duzg sie¢ dystrybutoréw na catym Swiecie dla
zapewnienia $wiatowej sprzedazy naszych produktow jak
réwniez szybka i wykwalifikowang obstuge regionalna.
Jest dla nas bardzo wazne, aby wszyscy nasi dytrybuto-
rzy posiadali bardzo dobrg wiedze dotyczgcg produktéw i
dlatego przechodzg oni regularne szkolenia.

Najmniejszy i najodporniejszy czujnik do bezkontaktowego pomiaru
temperatury; opracowany i produkowany przez Optris.




Przede wszystkim, wazne jest zdefiniowanie problemu
pomiarowego i wybor sposréd dwdch nastepujacych me-
tod pomiarowych:

N

<

-

Selektywny /. /‘-/ __
pirometr BN A
powinien _ I/Q/

by¢ uzyty,

jesli jest wiadomo gdzie
wystepuje krytyczny punkt lub
obszar, ktéry ma byé mierzony

w danym zastosowaniu.

Dla okreslenia ktéra soczewka jest konieczna
istotny jest rozmiar merzonego obiektu. Dlatego
mozliwe jest doktadne monitorowanie temperatury
i optymalizacja procesu - w razie koniecznosci - za-
nim powstang problemy z jako$cia.

e

=y

Kamery ter-
mograficzne,
takie jak optris
Pl1, powinny byé
zastosowane w
przypadkach gdy
wystepuje nie tyl-
ko jeden obszar krytyczny albo nie da sie go jasno
zdefiniowaé. Obszary krytyczne mozna zlokalizo-
wa za pomoca kamery przez zademonstrowanie
obrazow termicznych. Obszary mozna stale moni-
torowac za pomocg jednej lub wielu kamer.

Stan powierzchni obiektu okresla przyrzad pomiarowy
oraz dtugos¢ fali stosowang podczas pomiaru. Emisyj-
nosé € ma gtdwne znaczenie. Wybor wtasciwego przy-
rzgdu ma wielkie znaczenie szczegdlnie dla metali, gdzie
emisyjnos¢ zalezy od temperatury i dtugosci fali.

Optris offeruje uchwyty montazowe dla wiekszosci zasto-
sowan i szerokiej gamy produktéw. Nastepujgce wyja-
$nienia pozwalajg na znalezienie wtasciwej dtugosci fali
dla danego zastosowania:

8 - 14 um dla powierzchni niemetalowych
(Typ przyrzadow: LT)

7.9;4.64; 4.24; 3.9 um dla zastosowan
spec. (Typy przyrzadéw: P7; F6; F2; MT)

5.0 um dla powierchni szklanych
(Typ przyrzadu: G5)

2.3; 1.6; 1.0 ym gtéwnie dla powierzchni
metalowych (Typy przyrzadéw: 3M; 2M;

™)
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Krdtkie fale redukujg btad na powierzchniach o niskiej, nieznanej lub
zmiennej emisyjnosci. Dotyczy to gtownie metali. Wykres powyZzej
przedstawia bfagd pomiaru dla réznych dtugosci fal przy btedzie ustawi-
enia emisyjnosci wynoszgcym 10 procent.

Temperatura jest dodatkowym czynnikiem decyzyjnym.
Zakres powinien pokrywac¢ wszystkie wartosci temperatu-
ry danej aplikacji. Optris oferuje urzgdzenia pokrywajgce
zakres pomirowy miedzy -50°C i 2200°C.

um
do 1030"C T
0°C do 1450°C B7: F6: F2: MT
100°C do 1650°C G5
B socennc —
- L i T
0 500 1000 1500 2000

Temperatura (°C)

Zakres pomiarowy przyrzgdow Optris dla roZznych dfugosci fal.

www.test-therm.pl




Rozdzielczos¢ optyczna przyrzadu jest dobierana
zaleznie od wielkosci mierzonego obiektu i odlegtosci
miedzy obiektem i przyrzgdem.

Podobnie do emisyjnosci wybdr ztej optyki bedzie
prowadzi¢ do zbyt wysokiego btedu pomiaru (AT).
Wielkos¢ pola widzenia przyrzadu (dpom) nie moze byé
wieksza niz rozmiar mierzonego obiektu (d . W prze-
ciwnym wypadku obowigzuje zaleznosc:

rzecz )

ATrzecz (drzecz / dpom)2 = ATpom (dla drzecz S dpom)

Przyktad: pomiar elementu SMD
80°C (5 mm /10 mm)? = 20°C
80°C (5 mm /5 mm)? = 80°C

Wielko$¢ pola pomiarowego zbyt duza, co prowadzi do
powstania btedéw pomiaru

Dopasowana wielkos¢ pola pomiarowego
i prawidtowe wskazanie temperatury

Aby uzyska¢ dokfadne wyniki pomiaru konieczna jest
znajomosc¢ predkosci przesuwania sie mierzonych obiek-
téw przed czujnikiem i szybkosci zmian temperatury.
Najszybszy pirometr Optris moze mierzy¢ temperature ze
statg czasowg 1 ms.

L_H__Ll
= 452°C | 4.2°C  220°C | TTITC

- '] ' i

Widok szybkich zmian temperatury w okresie czasu.

Wiekszos¢ gtowic pomiarowych Optris posiada ekstre-
malnie wysoka odpornosé termiczna.

Najwyzsza dopuszczalna temperatura otoczenia dla mo-
delu CThot wynosi 250°C bez chtodzenia.

Obudowa chtodzgca ze stali kwasoodpornej dla ochrony i chtodzenia
przyrzadu.

Czujnik moze byc¢ tgczony z obudowami chtodzacymi
oraz nawiewami soczewek w celu zastosowania w
ciezkich warunkach $rodowiskowych. W ten sposob
mozna zwiekszy¢ odpornos¢ przyrzadow.




Czujniki pomiarowe Optris mozna instalowac¢ w procesie
za pomocg uchwytéw montazowych lub kotnierzy.

Zaleznie od przyrzadu, oferujemy rozmaite wyjscia ana-
logowe i interfejsy cyfrowe do przekazywania danych,
wyswietlania a takze wyzwalania, alarmowania i zapisy-
wania danych.

Wyjscia analogowe:
0-20mA,4-20mA,0-5mV,0-10 mV,
termopary (typ J, typ K)

Interfejsy cyfrowe:
USB, RS232, RS485, przekazniki, Profibus DP, CAN
Bus, ethernet

Laminowanie kokpitu samochodu

Whnetrza samochodow sg
czesciowo wyposazone w rézne
dekoracje powierzchni wykonane
metodg laminowania. Tempera-
tura ozdoby jest podczas trwania
tego procesu sterowana i opty-
malizowana.

Przyrzad: optris CSmicro LT
Produkcja szklanych strzykawek

Podczas produkcji szklanych
strzykawek igta jest klejona do sz-
. klanej rurki. Punktowo mierzgce
' ‘__{:t pirometry sg uzywane do minito-
sy rowania i sterowania procesem
oraz zapewnienia jakosci strzy-

kawek.

Przyrzad: optris CTfast LT

Procesy nagrzewania indukcyjnego

Nagrzewanie indukcyjne petni
wazng role w obrobce ciepl-
nej metali. Docelowa struktura
materiatu zalezy od idealnej tem-
peratury i czasu procesu.

Przyrzad: optris CTlaser 1M

mA| (mV| |TC

RS232

RS485| |Relay

<

Profibus

DP CAN-Bus

Ethernet

Test dziatania zmontowanej ptytki elektronicznej

Coraz wiecej producentéw czesci
elektronicznych i ptytek drukowa-
nych przechodzi na bezkontakto-
we pomiary temperatury z uwagi
na wzrost efektywnosci produkcji
swoich podzespotow.

T

— T Si—

1

Przyrzad: optris P1160
Formowanie metali na goraco

Podczas formowania metali na
gorgco muszg by¢é osiggniete
waskie limity temperatury. Do spo-
radycznej kontroli proceséw ku-
cia i giecia mozna wykorzystywac
przyrzady przenosne.

Przyrzad: optris P20 2M

Zapobiegawcza koserwacja instalacji elektrycznych

Niemal kazde urzgdzenie elek-
tryczne przewodzgce energie
nagrzewa sie nadmiernie przed
uszkodzeniem. Kontrola tempe-
ratury jest najlepszym sposobem
konserwacji zapobiegawcze;.

Przyrzad: optris LS LT

Innowacyjna technologia podczerwieni




Model podstawowy Cs CSmicro CSmicro 2W CSmicro 2W CSmicro 2W
Typ LT LT02/LT15 LT15/LT15H 2M LT hs
ey S e e —
b %ﬂ.

Klasyfikacja / cechy specjalne

Detektor

Wymienna gtowica pomiarowa
Skracanie kabla gtowicy
Gwint (gtowica pomiarowa)
Zakres widmowy

Zakresy temperatury

Rozdzielczo$¢ temperatury

Rozdzielczos$¢ optyczna

Opcja: soczewka CF

Min. pole widzenia (CF / dod. soczewka CF)

Min. pole widzenia (optyka SF)

Celowanie

Stata czasowa (90%)

Doktadnos¢

Wyjscia analog.: 0-20 mA/4-20 mA/0-5V /
0-10 V / t/c (KNJ)

Drugie wyjscie analogowe

Interfejsy:

USB / RS232 / RS485 / Profibus / Ethernet
Przetwarzanie sygnatu:

max. lok. / min. lok. / $rednia / zaaw. hold
T, gtowicy min.

T, gtowicy max.
T, €lektroniki max.

Wejécia funkcyjne / liczba

Zewn. regulacja emisyjnosci

Zewn. regulacja temperatury tta

Wejscie wyzwalajgce resetowania funkcji hold
Sygnaty binarne 1/O

Jednoczesna praca wyj$¢ analog i interf. cyfr.
Wyjscie alarmowe zamiast analogowego
Dodatkowe wyjscie alarmowe

Napiecie zasilania

Standardowa dtugos$¢ kabla

Opcjonalne dtugosci kabla

Jednoczesciowy
czujnik z inteligentng
kontrolkg alarmowg
LED (autodiagnostyka,
celowanie, kod alarmu)

Termostos

| |

M12x1

8-14 ym
-40°C...1030°C

0.1°C
15:1

0.8 mm @ 10 mm

7 mm
wspomaganie LED
25ms

+1.5°C lub £1.5%
-/-/m/m/-

w/-/-/-/-

u/m/m/m

-20°C

80°C

80°C

m/1

m (za pomocg Vcc)
u

5-30 VDC
im
3/8/15m

4

Jednoczesciowy
czujnik z elektronikg
w kablu i dodatkowym
wyjsciem alarmowym

Termostos

m (za elektronikg)
M12x1

8-14 ym
-20°C...350°C

0.2°C
2:1/15:1

[}
25 mm @ 23mm/
0.8 mm @ 10 mm

7 mm

30 ms

+1.5°C lub £1.5%
-/-/m/m/-

m/-/-/-/-

u/m/m/m

-20°C

120°C

75°C

m/1

m (za pomocg Vcc)
n

[
n
5-30 VDC

1m

Jednoczesciowy czuj-
nik dwuprzewodowy z
elektronikg w kablu

Termostos

m (za elektronikg)
M12x1

8-14 ym
-30°C...900°C

0.1°C
15:1

0.8 mm @ 10 mm

7 mm

30 ms

+1.5°C lub £+1%
-lml-/-]-

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
120°C/180°C
75°C

/-

5-30 VDC

Tm

é

Jednoczesciowy
czujnik z elektronikg w
kablu dla stosowania
do metali

InGaAs

m (za elektronika)
M12x1

1.6 um
385°C...1600°C

0.1°C
75:1

1.5mm @ 110 mm

7 mm

10 ms

+(0.3% T, +2°C)
-lm/-/-]-

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
125°C
75°C

/-

5-30 VDC

Tm

Jednoczesciowy czuj-
nik z elektronikg w kab-
lu o wysokiej czuto$ci
termicznej

Termostos

m (za elektronikg)
M12x1

8-14 ym
-20°C...150°C

0.025°C [>20°C]
15:1

0.8mm@ 10mm

7 mm
150 ms
+1°C lub 1%
N VEYEYE

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
75°C

75°C

iy

5-30 VDC

4m




CT CTfast CThot CT CT CT CT
LT02 /LT15/LT22 LT15F/ LT25F LTO2H / LT10H 1M/ 2M 3M G5 P7
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Dwuczesciowy
czujnik z oddzielng
elektronikg z przycis-
kami programujgcymi i
wys$wietlaczem
Termostos

n

m [-0.1 K/m]

M12x1

8-14 ym
-50°C...600°C /
-50°C...600°C /
-50°C...975°C

0.1°C
2:1/15:1/22:1

n

25mm @ 23 mm/
0.8mm @ 10 mm/
0.6 mm @ 10 mm
7 mm

150 ms

+1°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m

-20°C

130°C/180°C / 180°C
85°C

n/3

n

[

n

n

8-36 VDC
Tm
3/8/15m

Dwuczesciowy szybki
czujnik z oddzielng
elektronikg z przycis-
kami programujgcymi i
wyswietlaczem
Termostos

m [max. 3 m]

M12x1

8-14 um
-50°C...975°C

0.2°C/0.4°C
15:1/25:1

[}
0.8 mm @ 10 mm /
0.5mm @ 10 mm

7 mm
9ms/6ms
+2°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
120°C
85°C

n/3

n

n

[ |

| ]

8-36 VDC
Tm
3/8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg,
przyciskami program.
i wySwietlaczem, do
$rodowisk gorgcych
Termostos

m [-0.1 K/m]

M18x1

8-14 um
-40°C...975°C

0.25°C
2:1/10:1

-
25mm@ 23 mm/
1.2mm @ 10mm

7 mm
100 ms
+1.5°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
250°C
85°C

m/3

n

n

n

[ ]

8-36 VDC
3m

8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wyswietlaczem, do
gorgcych metali
Si/InGaAs

m [+Ctlaser 1M/2M]

m [max. 3 m]

M12x1

1.0/1.6 ym

1ML: 485°C...1050°C
1MH: 650°C...1800°C
1MH1: 800°C...2200°C
2ML: 250°C...800°C
2MH: 385°C...1600°C
2MH: 490°C...2000°C

0.1°C
L: 40:1/H:75:1

1.5 mm @ 110 mm

7 mm
1ms
+(0.3% T, +2°C)

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C

100°C / 125°C
85°C

n/3

L]

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wyswietlaczem, do
$rednio gorgcych metali
Rozszerzony InGaAs
m [+Ctlaser 3M]

| |

M12x1

2.3 um

L: 50...400°C

H: 100...600°C

H1: 150...900°C

H2: 200...1200°C
H3: 400...1800°C

0.1°C
L:22:1/H:33:1/
H1-H3: 75:1

-

3.4 mm@ 110 mm

7 mm
1ms

+0.3% T, +2°C)

Meas

m/m/m/m/m

u/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC

3m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wyswietlaczem, do
szkia

Termostos

u

m [-0.1 K/m]

M12x1

5.0 ym

L: 100...1200°C

H: 250...1650°C

L:0.1°C/ H:0.2°C
L:10:1 / H:20:1

7 mm
L:120 / H:80 ms
1+2°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

m

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg,
przyciskami program. i
wyswietlaczem, do cien-
kich folii plastikowych

Termostos

M18x1
7.9 ym
0°C...500°C

0.5°C
10:1

7 mm
150 ms
+1.5°C lub £+1%

n/m/m/m/m

/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m

8/15m

www.test-therm.pl




Model podstawowy CSlaser CSlaser CTlaser CTlaser CTlaser
Typ LT /LThs 2M LT LTF 1M
K / = C T o
) Ny (3 iy (A 2y |
’ 4 4
Klasyfikacja / cechy specjalne Jednoczesciowy Jednoczesciowy Dwuczesciowy Dwuczesciowy czujnik | Dwuczgs$ciowy czujnik

Detektor

Wymienna gtowica pomiarowa
Mozliwo$c¢ skracania kabla
Gwint (gtowica pomiarowa)
Zakres widmowy

Zakresy pomiarowe

Rozdzielczo$¢ temperatury

Rozdzielczos$¢ optyczna

Opcja: soczewka CF

Min. pole widzenia (optyka CF / soczewka CF)

Min. pole widzenia (optyka SF)

Celownik

Stata czasowa (90%)

Doktadnos¢

Sygnaly analog.: 0-20 mA/4-20 mA/0-5V /
0-10 V / t/c (KIJ)

Drugie wyjscie analogowe

Interfejsy:

USB / RS232 / RS485 / Profibus / Ethernet
Przetwarzanie sygnatu:

min. lok. / max. loka. / $rednia / zaaw. hold

T, Gtowicy min.

T

Amp JfOWiCY max.

T, €lektroniki max.

Wejécia funkcyjne / liczba

Zewnetrzne ustawianie emisyjnosci
Zewnetrzne ustawianie temperatury tta
Wejscie wyzwalajgce kasowania funkgji hold
Sygnaly binarne 1/O / liczba

Jednoczesna praca wy. analog. i cyfrowego
Wyjscie alarmowe zamiast analogowego
Dodatkowe wyjscie alarmowe

Napiecie zasilania

Standardowa ditugosé kabla

Opcjonalne dtugosci kabla

czujnik dwuprzew. z
elektronikg w gtowicy,
wysoka rozdz. optycz-
na i podwojny laser

Termostos

| |

M48x1.5

8-14 pm
-30°C...1000°C /
-20°C...150°C

0.1°C/0.025°C

50:1

1.4 mm @ 70 mm

24 mm @ 1200 mm
Podwajny laser

150 ms

+1°C lub 1%
-lm/-1-1-

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

=/ =

|

n

5-30 VDC
3m

8/15m

czujnik dwuprzew. z
elektronikg w gtowicy,
do pomiaru metali,
podwajny laser
InGaAs

| ]

M48x1.5

1.6 ym
385°C...1600°C

0.1°C
300:1

0.5 mm@ 150 mm

3.7mm @ 1100 mm
Podwajny laser

10 ms

£(0.3% T,,..+2°C)
-lm/-1-1-

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

o/

| |

| ]

5-30 VDC
3m

8/15m

czujnik z oddzielng
elektronika, wysoka
rozdz. optyczna i
podwajny laser
Termostos

-

= [max. 6 m]
M48x1.5

8-14 um
-40°C...975°C

0.1°C
75:1

0.9 mm @ 70 mm

16 mm @ 1200 mm
Podwdjny laser
120 ms

+1°C lub 1%

n/m/m/m/m

m/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

n

n

| ]

8-36 VDC
3m

8/15m

z oddz. elektronika,
krétki czas reakcji, wy-
soka rozdz. optyczna i
podwojny laser
Termostos

n

m [max. 6 m]

M48x1.5

8-14 um
-40°C...975°C

0.5°C
50:1

1.4 mm @ 70 mm

24 mm @ 1200 mm
Podwojny laser
9ms

+1.5°C lub £1.5%

n/m/m/m/m

m/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

[

]

[}

8-36 VDC
3m

8/15m

z oddz. elektronika, do
gorgcych metali, wy-
soka rozdz. optyczna i
podwajny laser

Si

u [+CT 1M]

= [max. 6 m]

M48x1.5

1.0 ym

L: 485...1050°C

H: 650...1800°C

H1: 800...2200°C

0.1°C
L: 150:1/ H: 300:1

0.5mm @ 150 mm

3.7mm @ 1100 mm
Podwajny laser
1ms

+(0.3% T, +2°C)

Meas

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m
8/15m




Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg, do
gorgcych metali, wy-
soka rozdz. optyczna i
podwajny laser

InGaAs

u [+CT 2M]

m [max. 6 m]
M48x1.5

1.6 pm

L: 250...800°C

H: 385...1600°C
H1:490...2000°C

0.1°C
L: 150:1/ H: 300:1

0.5 mm @ 150 mm

3.7mm @ 1100 mm
Podwajny laser
1ms

+(0.3% T, +2°C)

Meas

n/n/m/m/m

un/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg, do
$rednio gorgcych metali,
wysoka rozdz. optyczna
i podwojny laser
Rozszerzony InGaAs

u [+CT 3M]

= [max. 6 m]

M48x1.5

2.3 um

L: 50...400°C

H: 100...600°C

H1: 150...1000°C

H2: 200...1500°C
H3: 250...1800°C

0.1°C
L: 60:1/ H: 100:1/
H1-H3: 300:1

0.7 mm @ 70 mm

11 mm @ 1100mm
Podwajny laser
1ms

+(0.3% T, +2°C)

Meas

n/m/m/m/m

un/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg, do
procesow laserowych,
wysoka rozdz. optycz-
na, brak lasera

Rozszerzony InGaAs
n

M30x1

2.3 um

H: 100...600°C
H1: 150...900°C
H2: 200...1200°C
H3: 250...1800°C
0.1°C

H: 100:1

H1-H3: 300:1

0.7 mm @ 70 mm

11 mm @ 1100mm
1ms

+(0.3% T, _+2°C)

Mess

n/m/m/m/m

m/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC

3m

Dwuczesciowy czujnik
do pomiaréw:

MT: przez ptomien

F2: ptomieni zaw. CO,
F6: ptomieni zaw. CO

Termostos

| |

m [max. 6 m]
M48x1.5
3.9/4.24/4.64 ym

200°C...1450°C

0.1°C
45:1

1.6 mm @ 70 mm

27 mm @ 1200 mm
Podwojny laser

10 ms

+1.5°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

n

n

n

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg, do
pomiaru szkta, wysoka
rozdz. optyczna i pod-
wojny laser
Termostos

| ]

= [max. 6 m]

M48x1.5

5.0 ym

L: 100...1200°C

H: 250...1650°C

L:0.1°C/ H:0.2°C
L:45:1/ H:70:1

1mm@ 70 mm

17 mm @ 1200 mm
Podwajny laser
L:120/ H:80ms
+1°C lub 1%

un/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

n

| |

| |

8-36 VDC
3m

8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronikg,
do folii plastikowych,
wysoka rozdz. optycznal
i podwajny laser
Termostos

[

m [max. 6 m]

M48x1.5

7.9 um

0°C...500°C

0.5°C
45:1

1.6 mm @ 70 mm

27 mm @ 1200 mm
Podwajny laser

150 ms

+1.5°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

/3

[

[

]

]

8-36 VDC
3m

8/15m

CTlaser CTlaser CT XL CTlaser CTlaser CTlaser CTratio
2M 3M 3M MT/F2/Fé G5 P7 1M
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Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
do goracych metali,
gtowica z laserem i
Swiattowodem

Si warstwowy

M18x1
0.7to 1.1 uym
700°C...1800°C

0.1°C (>900°C)
40:1

7.7 mm @ 305 mm

31.3mm @ 1143 mm
Laser
5ms

+(0.5% T, _+1°C)

Meas

n/m/m/m/-

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C

250°C

85°C

.-

m (przez piny 1/0)
n/2

| |

-

m (przez piny 1/0)
8-36 VDC

3m
6/10/15/22m

Innowacyjna technologia podczerwieni o




Rozdzielczos¢

Zakres widmowy

Zakresy pomiarowe
Czestotliwos¢ ramki

Kat widzenia optyki (FOV)

Czuto$¢ termiczna (NETD)

Opcja kamery widzialnej
(tylko model BI-SPECTRAL)

Doktadnos¢

Interfejs

Interfejs procesowy (PIF)
Temperatura otoczenia (T, )
Temperatura przechowywania
WIIgotnos¢ otoczenia

Obudowa (wymiary / ochrona)
Masa

Odpornos¢ na wstrzgsy / wibracje
Gniazdo statywu

Zasilanie

160 x 120 pikseli

7,5-13 ym

-20°C...100°C, 0°C...250°C, 150°C...900°C
120 Hz

23°x17°/f=10 mm albo

|
6°x5°/f=235,5mm albo

48°x37°/f=4,5mm

0.08 KdlaFOV 23°x17°/F =0,7
0.3KdlaFOV6°x5°/F=1,6
0.1 KdlaFOV 48°x37°/F =1

+2°C lub +2%

USB 2.0

wejscie 0 - 10 V, wejscie cyfrowe, wyjscie 0 - 10 V
0...50°C

-40...70°C

20 - 80%, bez kondensacji

45 x 45 x 62 mm / IP 67

195 g, z obiektywem

25G, IEC 68-2-29 / 2G, IEC 68-2-6
1/4-20 UNC

z portu USB

Model podstawowy PI1160 PI1200
Typ IR BI-SPECTRAL
Klasyfikacja kamera USB z 1 obiektywem, kamera USB z 1 obiektywem i technologig BI-SPECTRAL,
kabel USB (1 m), kabel USB (1 m),
statyw stotowy, statyw stotowy,
kabel PIF z blokiem zaciskéw (1 m), kabel PIF z blokiem zaciskéw (1 m),
oprogramowanie optris P, oprogramowanie optris P,
walizka aluminiowa walizka aluminiowa
Detektor FPA, niechtodzony (25 ym x 25 pm) FPA, niechtodzony (25 pm x 25 pm)

160 x 120 pikseli

7,5-13 um

-20°C...100°C, 0°C...250°C, 150°C...900°C

96 Hz

23°x 17°/f=10 mm albo
bo

6°x5°/f=355mm al
48°x 37°/f=4,5mm

0.08 Kdla FOV 23°x17°/F =0,7
0.3KdlaFOV6°x5°/F=1,6
0.1 KdlaFOV 48°x37°/F =1

Rozdzielczos¢: 640 x 480 pikseli
Czestotliwo$¢ ramki: 32 Hz
Kat widzenia optyki (FOV): 54° x 40°

+2°C lub +2%

USB 2.0

wejscie 0 - 10 V, wejscie cyfrowe, wyjscie 0 - 10 V
0...50°C

-40...70°C

20 - 80%, bez kondensacji

45 x 45 x 62 mm / IP 67

195 g, z obiektywem

25G, IEC 68-2-29 / 2G, IEC 68-2-6
1/4-20 UNC

z portu USB

Kamera optris Pl jako zestaw do analizy termicznej

Kamera optris P1160 lub P1200
3 obiektywy wraz z certyfikatem kalibraciji

Kable USB (1 mi 10 m)

Statyw stotowy (20 - 63 cm)

Kabel PIF z kostkg zaciskowg (1 m)
Oprogramowanie optris Pl Connect
Walizka aluminiowa




Model podstawowy LS P20 P20 MS MSPlus MSPro

Typ LT 1M/ 2M LT LT LT

Detektor Termostos Termostos Si/InGaAs Termostos Termostos Termostos

Zakres widmowy 8-14 ym 8-14 um 1um/ 1.6 ym 8-14 uym 8-14 ym 8-14 ym

Zakres temperatury -35°C...900°C 0°C...1300°C 650°C...1800°C -32°C...420°C -32°C...530°C -32°C...760°C
385°C...1600°C

Rozdzielczo$¢ temperatury 0.1°C 1°C 1°C 0.2°C 0.1°C 0.1°C

Rozdzielczos¢ optyczna 751 120:1 300:1 20:1 20:1 40:1

Przetaczalna optyka [ - - - - -

Min. pole pomiarowe (CF) 1mm @ 62 mm - - - - -

Min. pole pomiarowe (SF) 16 mm @ 1200 mm | 100 mm @ 12 m 12mm@ 3.6 m 13 mmdo 140 mm | 13 mm do 140 mm | 13 mm do 260 mm

Celownik Cross hair laser Podwdjny laser Podwdjny laser Laser Laser Laser

Stata czasowa (90%) 150 ms 300 ms 100 ms 300 ms 300 ms 300 ms

Doktadno$é +0.75°C lub £0.75% | +2°C lub +1% £(0.3% T,,,.+2°C) +1°C lub 1% +1°C lub 1% +1°C lub 1%

Interfejs komunikacyjny usB usB usB usB usB usB

Oprogramowanie [ ] [] [ ] [] [] [ ]

Podtgczanie termopary ] - - - ] [ ]

T,y MiN. / Max. 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C

Pomiar MAX / MIN / HOLD n n n n L] n

Alarm gorny / dolny ] ] n - ] n

Pamie¢ m /100 = /2000 m /2000 - - m/20

Emisyjnos¢ 0.100...1.100 0.100...1.100 0.100...1.100 0.95 stata 0.100...1.100 0.100...1.100

Najlepsza optyka dla pirometréw przenosnych

Optyka pirometréw przenosnych zostata opracowana
dla srednich odlegtosci. Przyrzad optris LS LT posiada
unikalng, przesuwng soczewke dzieki ktérej mozna
precyzyjnie mierzy¢ temperature mniejszych obiektow z
bliska.

Przyktad:
T mm @ 62 mm

Soczewka w potozeniu CF (bliska ogniskowa): pomiar bardzo matych
obiektow z niewielkich odlegtosci (tylko optris LS LT).

Przyktad:

16 mm @ 1200 mm

Soczewka w pofozeniu SF (ogniskowa standardowa): pomiar matych
obiektow ze srednich odlegfosci.
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Soptris

infrared thermometers

Optris GmbH

Ferdinand-Buisson-Str. 14 « 13127 Berlin « Germany
Tel.: +49 30 500 197-0 - Fax: +49 30 500 197-10
Email: sales@optris.com ¢ Internet: www.optris.com

Dystrybucja w Polsce:

TEST-THERM Sp. z 0.0.

ul.Friedleina 4-6 + 30-009 Krakéw < Polska

Tel.: +48 12 632 1301  Fax: +48 12 632 1037

e-mail: office@test-therm.pl < Internet: www.test-therm.pl
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