Rotametr
Mini-Master®

Instrukcja obstugi.

Prosimy przeczyta¢ uwaznie przed rozpoczeciem uzytkowania.



Mini-Master® montuje sie tatwo z przodu panelu
montazowego. Nalezy wywierci¢ w nim dwa
otwory o srednicy 7mm lub 8mm w odlegtosci
52.5mm. Przyrzad nalezy wsung¢ kroc¢cami
przytaczeniowymi do otworéw. Od tytu nalezy
zatozy¢ na krocce sprezyny mocujgce (dostar-
czone w komplecie) i podtaczy¢ rurki elastycz-
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Przylacze gorne, zainstalowane w panelu, po-
siada zatozong sprezyne mocujacg oraz ela-
styczng rurke. Przytacze dolne ilustruje alter-
natywny sposob podtgczenia z uzyciem meta-
lowej lub plastikowej sztywnej rurki, podtagczo-
nej za posrednictwem nylonowej ztaczki zaci-
skowej (nr katalogowy Dwyer: A-328).

ne.
RURADOLOTOWA

Jest dobrg praktykg aby doprowadza¢ medium do przeptywomierza za pomocg jak najmniejszej
ilosci kolanek i innych zataman jak to tylko mozliwe. W kazdym przypadku rura wejsciowa musi
by¢ przynajmniej takich rozmiaréw jak przytacze przeptywomierza. Dtugos¢ rury wejsciowej nie
ma specjalnego wptywu dla przeptywomierzy zasilanych ci$nieniem normalnym.

Dla przeptywomierzy mierzacych przeptyw w podci$nieniu dtugosc rury wejsciowej powinna
by¢ najkrétsza jak to tylko mozliwe. Pozwoli to na dziatanie blisko cisnienia atmosferycznego i
dzieki temu zapewnienie doktadnosci przyrzadu. (Nalezy zauwazy¢, ze dla podcisnienia zawor
kontrolujacy przeptyw, jesli wystepuje, powinien znajdowac¢ sie po stronie odptywowej. Mozna
zastosowac wtedy zewnetrzny zawor.)

RURAWYLOTOWA

Identycznie jak poprzednio, rura wylotowa powinna mie¢ $rednice co najmniej takg jak przytacze
przeptywomierza. Dodatkowo przy przeptywomierzach pracujgcych w nadcisnieniu dla mediow
gazowych rura wylotowa powinna by¢ najkrétsza jak to tylko mozliwe. Pozwoli to na prace
przeptywomierza przy cisnieniu jak najbardziej zblizonym do atmosferycznego i zapewnienie
najlepszej doktadnosci. Nie ma to wiekszego znaczenia przy mediach ciekltych gdyz sg one
niescisliwe i spadek cisnienia nie spowoduje utraty doktadnosci przyrzadu.

DZIALANIE

Dziatanie przyrzadéw o niskich zakresach w mediach gazowych moze by¢ zaktécane przez
elektrycznos¢ statyczna. Zbyt wysokie naelektryzowanie sie kulistego ptywaka moze prowa-
dzi¢ do btednych odczytéw. Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie przyrzadu, aplikacja
powinna by¢ zaprojektowana tak by zminimalizowa¢ lub odprowadza¢ elektrycznosé statyczna.



Standardowg technikg odczytu rotametréw jest zlokalizowanie najwyzszego punktu na najwigk-
szej $rednicy ptywaka i poréwnanie jego potozenia z teoretycznym $rodkiem kresek podzielni. W
razie gdy ptywak nie jest usytuowany w pozycji posredniej miedzy kreskami podzielni, nalezy
dokona¢ interpolacji potozenia ptywaka pomiedzy dwoma najblizszymi kreskami.

Rotametry przeznaczone do gazéw sg zazwyczaj oznaczane prefiksem S lub N, ktéry oznacza
,standard” dla jednostek angielskich lub ,Normal” dla metrycznych. Uzycie tego prefiksu oznacza,
ze przyrzad zostat skalibrowany do dziatania przy okreslonych warunkach, i odchylenia od tych
warunkow standardowych beda wymagaty wprowadzenia korekty. W praktyce odczyty z prze-
ptywomierza muszg by¢ skorygowane wstecznie do warunkéw normalnych aby mogty by¢
zastosowane dla jednostek z podzielni. Wiasciwe miejsce do pomiaru aktualnego cisnienia i
temperatury to wyjscie z przeptywomierza, za wyjatkiem aplikacji podcisnieniowych, gdzie po-
miary te musza by¢ dokonane na wejsciu. Wzor do korekcji dla warunkéw niestandardowych ma

postac:
[ P1xT2
Q2=Q1x PIxT1

Q1 - przeptyw odczytany z przyrzadu

Q2 - przeptyw skorygowany dla warunkéw niestandardowych
P1 - ci$nienie rzeczywiste (14.7psia + ci$nienie manometryczne)
P2 - cisnienie standardowe (14.7psia, czyli Opsig)

T1 - temperatura rzeczywista (460R + Temp °F)

T2 - temperatura standardowa (530R, czyli 70°F)

gdzie:

Przyktad: przeptywomierz o zakresie 10-100scfh powietrza wskazuje warto$¢ 60 na podzielni
przyrzadu. Aktualne cisnienie mierzone na wylocie wynosi 5psig. Aktualna temperatura
mierzona na wylocie wynosi

(14.7 + 5) x 530

Q2=60.0x, /A4 *9) X950
14.7 x (460 + 85)

Q=685
CZYSZCZENIE

Rurke i korpus najlepiej czysci¢ wodg z odrobing czystego mydta. Nalezy unika¢ mydet w ptynie,
gdyz moga zawiera¢ rozpuszczalniki chlorowe, oraz zbyt dlugiego czyszczenia. Po umyciu
sptuka¢ starannie w celu usunigcia mydta. Gdy przyrzad nie daje sie juz wyczysci¢ tq metodg
powinien by¢ wymieniony.
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