
Instrukcja obs³ugi.
Prosimy przeczytaæ uwa¿nie przed rozpoczêciem u¿ytkowania.

Rotametr
Mini-Master®



RURA DOLOTOWA

Jest dobr¹ praktyk¹ aby doprowadzaæ medium do przep³ywomierza za pomoc¹ jak najmniejszej
iloœci kolanek i innych za³amañ jak to tylko mo¿liwe. W ka¿dym przypadku rura wejœciowa musi
byæ przynajmniej takich rozmiarów jak przy³¹cze przep³ywomierza. D³ugoœæ rury wejœciowej nie
ma specjalnego wp³ywu dla przep³ywomierzy zasilanych ciœnieniem normalnym.
Dla przep³ywomierzy mierz¹cych przep³yw w podciœnieniu d³ugoœc rury wejœciowej powinna
byæ najkrótsza jak to tylko mo¿liwe. Pozwoli to na dzia³anie blisko ciœnienia atmosferycznego i
dziêki temu zapewnienie dok³adnoœci przyrz¹du. (Nale¿y zauwa¿yæ, ¿e dla podciœnienia zawór
kontroluj¹cy przep³yw, jeœli wystêpuje, powinien znajdowaæ siê po stronie odp³ywowej. Mo¿na
zastosowaæ wtedy zewnêtrzny zawór.)

RURA WYLOTOWA

Identycznie jak poprzednio, rura wylotowa powinna mieæ œrednicê co najmniej tak¹ jak przy³¹cze
przep³ywomierza. Dodatkowo przy przep³ywomierzach pracuj¹cych w nadciœnieniu dla mediów
gazowych rura wylotowa powinna byæ najkrótsza jak to tylko mo¿liwe. Pozwoli to na pracê
przep³ywomierza przy ciœnieniu jak najbardziej zbli¿onym do atmosferycznego i zapewnienie
najlepszej dok³adnoœci. Nie ma to wiêkszego znaczenia przy mediach ciek³ych gdy¿ s¹ one
nieœciœliwe i spadek ciœnienia nie spowoduje utraty dok³adnoœci przyrz¹du.

DZIA£ANIE

Dzia³anie przyrz¹dów o niskich zakresach w mediach gazowych mo¿e byæ zak³ócane przez
elektrycznoœæ statyczn¹. Zbyt wysokie naelektryzowanie siê kulistego p³ywaka mo¿e prowa-
dziæ do b³êdnych odczytów. Aby zapewniæ prawid³owe funkcjonowanie przyrz¹du, aplikacja
powinna byæ zaprojektowana tak by zminimalizowaæ lub odprowadzaæ elektrycznoœæ statyczn¹.

Mini-Master® montuje siê ³atwo z przodu panelu
monta¿owego. Nale¿y wywierciæ w nim dwa
otwory o œrednicy 7mm lub 8mm w odleg³oœci
52.5mm. Przyrz¹d nale¿y wsun¹æ króæcami
przy³¹czeniowymi do otworów. Od ty³u nale¿y
za³o¿yæ na króæce sprê¿yny mocuj¹ce (dostar-
czone w komplecie) i pod³¹czyæ rurki elastycz-
ne.

Przy³¹cze górne, zainstalowane w panelu, po-
siada za³o¿on¹ sprê¿ynê mocuj¹c¹ oraz ela-
styczn¹ rurkê. Przy³¹cze dolne ilustruje alter-
natywny sposób pod³¹czenia z u¿yciem meta-
lowej lub plastikowej sztywnej rurki, pod³¹czo-
nej za poœrednictwem nylonowej z³¹czki zaci-
skowej (nr katalogowy Dwyer: A-328).



Standardow¹ technik¹ odczytu rotametrów jest zlokalizowanie najwy¿szego punktu na najwiêk-
szej œrednicy p³ywaka i porównanie jego po³o¿enia z teoretycznym œrodkiem kresek podzielni. W
razie gdy p³ywak nie jest usytuowany w pozycji poœredniej miêdzy kreskami podzielni, nale¿y
dokonaæ interpolacji po³o¿enia p³ywaka pomiêdzy dwoma najbli¿szymi kreskami.

Rotametry przeznaczone do gazów s¹ zazwyczaj oznaczane prefiksem S lub N, który oznacza
„standard” dla jednostek angielskich lub „Normal” dla metrycznych. U¿ycie tego prefiksu oznacza,
¿e przyrz¹d zosta³ skalibrowany do dzia³ania przy okreœlonych warunkach, i odchylenia od tych
warunków standardowych bêd¹ wymaga³y wprowadzenia korekty. W praktyce odczyty z prze-
p³ywomierza musz¹ byæ skorygowane wstecznie do warunków normalnych aby mog³y byæ
zastosowane dla jednostek z podzielni. W³aœciwe miejsce do pomiaru aktualnego ciœnienia i
temperatury to wyjœcie z przep³ywomierza, za wyj¹tkiem aplikacji podciœnieniowych, gdzie po-
miary te musz¹ byæ dokonane na wejœciu. Wzór do korekcji dla warunków niestandardowych ma
postaæ:

Q2 = Q1 x
P1 x T2

P2 x T1

gdzie:
Q1 - przep³yw odczytany z przyrz¹du
Q2 - przep³yw skorygowany dla warunków niestandardowych
P1 - ciœnienie rzeczywiste (14.7psia + ciœnienie manometryczne)
P2 - ciœnienie standardowe (14.7psia, czyli 0psig)
T1 - temperatura rzeczywista (460R + Temp °F)
T2 - temperatura standardowa (530R, czyli 70°F)

Przyk³ad: przep³ywomierz o zakresie 10-100scfh powietrza wskazuje wartoœæ 60 na podzielni
przyrz¹du. Aktualne ciœnienie mierzone na wylocie wynosi 5psig. Aktualna temperatura
mierzona na wylocie wynosi

Q2 = 60.0 x
(14.7 + 5) x 530

14.7 x (460 + 85)

Q = 68.5

CZYSZCZENIE
Rurkê i korpus najlepiej czyœciæ wod¹ z odrobin¹ czystego myd³a. Nale¿y unikaæ myde³ w p³ynie,
gdy¿ mog¹ zawieraæ rozpuszczalniki chlorowe, oraz zbyt d³ugiego czyszczenia. Po umyciu
sp³ukaæ starannie w celu usuniêcia myd³a. Gdy przyrz¹d nie daje siê ju¿ wyczyœciæ t¹ metod¹
powinien byæ wymieniony.
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