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1. OPIS

Magnesense to rodzina przetworników ró¿nicy ciœnieñ oraz prêdkoœci. Maj¹ one mo¿liwoœæ
konfiguracji parametrów roboczych takich jak jednostki, wspó³czynnik t³umienia, charakterystyka
liniowa lub pierwiastkowa. Wyœwietlacz jest wymienny i mo¿e byæ w ka¿dej chwili dodany lub
wyjêty.  Poza tymi cechami magnetyczna technologia czujnika pomiarowego zapewnia wyj¹t-
kow¹ trwa³oœæ i niezawodnoœæ.

2. INSTALACJA

2.1. MONTA¯

Przetwornik powinien byæ zamontowany na pionowej powierzchni z króæcami pod³¹czeniowymi
skierowanym w dó³ aby unikn¹æ wnikania wykroplonej wilgoci z przewodów pod³¹czeniowych
do wnêtrza. Membrana czujnika musi byæ pionowa aby zminimalizowaæ efekt dzia³ania si³y grawi-
tacji.
Do monta¿u nale¿y u¿yæ blachowkrêtów. Przy mocowaniu nie u¿ywaæ nadmiernej si³y.

2.2. POD£¥CZENIA ELEKTRYCZNE (WERSJA PR¥DOWA)

Uwagi: Nie przekraczaæ dopuszczalnego napiêcia zasilania. Mo¿e nast¹piæ uszko-
dzenie nie objête prawami gwarancyjnymi.
Wersja pr¹dowa nie mo¿e byæ zasilana pr¹dem przemiennym.

Po³¹czenia z przetwornikiem nale¿y wykonaæ za poœrednictwem bloku zacisków TB1 zlokalizo-
wanym w dolnej czêœci p³ytki drukowanej. Polaryzacja jest oznaczona znakami "+" i "-" na p³ytce.

RL

TB1

Zasilacz
10…35V

Odbiornik

Zewnêtrzne Ÿród³o napiêcia o wydajnoœci pr¹dowej 40mA jest wymagane do zasilania pêtli
pr¹dowej w której pracuje przetwornik.  Rysunek ilustruje sposób wykonania po³¹czeñ miêdzy
zasilaczem, przetwornikiem i odbiornikiem. Zakres dopuszczalnej rezystancji wejœciowej odbior-
nika zale¿y od napiêcia zasilania i jest opisana wzorem podanym na wykresie. Zaleca siê zasto-
sowanie 2 ¿y³owego kabla ekranowanego a ujemny biegun pêtli mo¿e byæ uziemiony jeœli potrze-
ba. Nale¿y te¿ zauwa¿yæ, ¿e odbiornik mo¿e byæ wpiêty w pêtlê po stronie ujemnej lub dodatniej,
zale¿nie co jest wygodniejsze. Jeœli przetwornik zostanie pod³¹czony odwrotnie, pêtla nie bêdzie
prawid³owo pracowaæ, ale urz¹dzenie nie zostanie uszkodzone.
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Maksymalna d³ugoœæ po³¹czenia miêdzy przetwornikiem a odbiornikiem jest funkcj¹ przekroju
kabla i rezystancji odbiornika. Czêœæ rezystancji pêtli przypadaj¹ca na przewody nie powinna
przekraczaæ 10% rezystancji wejœciowej odbiornika. Przy ekstremalnie d³ugich przewodach
(ponad 300m) , zaleca siê wybraæ odbiornik o wiêkszej rezystancji wejœciowej, tak aby utrzymaæ
przekrój kabla a tym samym jego koszt na mo¿liwie najni¿szym poziomie. W instalacjach o d³ugo-
œci kabli nie przekraczaj¹cej 30m, mo¿na zastosowaæ najcieñsze mo¿liwe kable czyli 22AWG.

2.3. POD£¥CZENIA ELEKTRYCZNE (WERSJA NAPIÊCIOWA):

Uwagi: Nie przekraczaæ dopuszczalnego napiêcia zasilania. Mo¿e nast¹piæ uszko-
dzenie nie objête prawami gwarancyjnymi.

Po³¹czenia z przetwornikiem nale¿y wykonaæ za poœrednictwem bloku zacisków TB1 zlokalizo-
wanym w dolnej czêœci p³ytki drukowanej. Przy zastosowaniu zasilania sta³opr¹dowego, dodat-
ni biegun zasilania nale¿y pod³¹czyæ do zacisku "V+" a ujemny do zacisku "COM". Pod³¹czenie
dowrotne nie spowoduje uszkodzenia, ale przetwornik nie bêdzie pracowa³. Wymagane jest
Ÿród³o zasilana i wydajnoœci co najmniej 20mA.
Przy zastosowaniu do zasilania izolowanego Ÿród³a napiêcia przemiennego, przewody zasilaj¹-
ce nale¿y pod³¹czyæ do zacisków "V+" i "COM". Wejœciowa dioda prostuje napiêcie, które jest
nastêpnie filtrowane. Z transformatora jest pobierany niewielki pr¹d nie przekraczaj¹cy 20mA.
Transformator u¿yty do zasilania musi posiadaæ izolacjê klasy II i posiadaæ napiêcie wyjœciowe w
zakresie 24…30VAC. Napiêcie zasilania przetwornika jest wiêc ograniczone do zakresu 21.6VAC
(24-15%) do 33VAC (30V+10%).

RL

Odbiornik

TB1

Zasilacz
17…36VDC

lub
21.6…33VAC
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Vo

COM
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Napiêcie wyjœciowe "Vo" ma zakres 0…10VDC. Z tego wyjœcia mo¿e byæ pobierany pr¹d o
wartoœci maksymalnej 10mA. Ogranicza to rezystancjê obci¹¿enia do wartoœci nie mniejszej ni¿
1kΩ. Nale¿y pamiêtaæ o utrzymywaniu jak najni¿szej rezystancji przewodu pomiêdzy wyjœciem
przetwornika a wejœciem odbiornika w porównaniu do rezystancji odbiornika. Podczas gdy
napiêcie na zaciskach wyjœciowych pozostaje niezmienne przy 10mA obci¹¿eniu, spadek napiê-
cia na rezystancji przewodu mo¿e spowodowaæ b³êdy napiêcia na zaciskach odbiornika. Dla 1%
dok³adnoœci przetwornika dobr¹ zasad¹ jest utrzymywanie rezystancji linii mniejszej ni¿ 0.1%
rezystancji wejœciowej odbiornika. Ograniczy to b³¹d wywo³any spadkiem napiêcia do poziomu
0.1%.
Aby zminimalizowaæ zak³ócenia nale¿y zastosowaæ kabel ekranowany. Wspóln¹ liniê mo¿na te¿
uziemiæ.

2.4. KRÓÆCE CIŒNIENIOWE

Przetwornik posiada zintegrowane dwa przy³¹cza ciœnieniowe do rurek elastycznych. S¹ one
przeznaczone do rurek o œrednicy wewnêtrznej 3/16" (5mm). Wy¿sze ciœnienie nale¿y pod³¹-
czyæ do króæca oznaczonego "HI" a ni¿sze do króæca "LO". Nale¿y siê upewniæ, ¿e ciœnienie
znamionowe rurek jest wy¿sze od mierzonego.

PJ1 PJ2

PJ1 PJ2

SW1

SW2

HI LO

3. TRYB PRACY I ZAKRES

Tryb pracy i zakres pomiarowy jest ustalany za pomoc¹ dwóch bloków zworek PJ3 i PJ5. S¹ one
pokazane na rysunku.

F ZERO

SPAN

K

M

ZC

L

V

H

N

PJ3

PJ5

SW1

SW2

Blok zworek JP3 s³u¿y g³ównie do wybierania zakresu pomiarowego. Ka¿dy przetwornik posia-
da trzy zakresy pomiarowe wzglêdem których jest skalowane wyjœcie analogowe. Gdy zwarte
s¹ piny bloku PJ3 obok litery "H" przyrz¹d pracuje w najwy¿szym zakresie pomiarowym.  Gdy
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zworka bloku PJ3 zostanie prze³o¿ona w pozycjê "M" zostanie wybrany zakres œredni, a gdy
zostanie za³o¿ona w pozycji "L" bêdzie to zakres niski. Zworka jest za³o¿ona fabrycznie na
zakres wysoki. Jeœli brak jest zworki jest to równoznaczne z zakresem wysokim.

Blok zworek PJ5 s³u¿y do okreœlania trybu pracy przetwornika. Istniej¹ trzy tryby pracy: normal-
ny, z zerem w œrodku i pomiaru prêdkoœci. W trybie normalnym zerowemu ciœnieniu odpowiada
sygna³ 0V lub 4mA. Ten tryb jest wybierany przez za³o¿enie zworki bloku PJ5 w pozycji "N". Jest
to ustawienie fabryczne dla modeli standardowych. Tak¿e gdy brak jest zworki jest to równo-
znaczne z pozycj¹ "N".
Przetworniki o zakresach symetrycznych maj¹ zworkê PJ5 ustawion¹ fabrycznie w pozycji ZC
(zero w œrodku).

Tryb pomiaru prêdkoœci pozwala na wspó³pracê przetwornika z rurk¹ Pitota lub podobnym czuj-
nikiem przep³ywu o znanym wspó³czynniku K w celu uzyskania sygna³u proporcjonalnego do
prêdkoœci. Tryb ten jest wybierany przez za³o¿enie zworki bloku PJ5 w pozycji "V". To ustawie-
nie jednoczeœnie blokuje ustawienie zakresu dokonane zwork¹ bloku PJ3 wymuszj¹c zakres
wysoki. Jeœli jest za³o¿ony wyœwietlacz pojawi¹ siê na nim wskazania prêdkoœci. Wyjœcie napiê-
ciowe lub pr¹dowe jest skalowane na zakres K*14.4m/s lub odpowiednik w innych jednostkach.
Fabrycznie zaprogramowany wspó³czynnik wzmocnienia K=1 mo¿na zmieniæ.

Zakresy prêdkoœci dla poszczególnych modeli s¹ nastêpuj¹ce:

Model Jednostki angielskie Jednostki metryczne
MS-x2x K*2830fpm K*14.4m/s
MS-x1x K*8950fpm K*45.5m/s

4. USTAWIENIA

4.1. USTAWIENIA JEDNOSTEK.

Przetwornik mo¿na skonfigurowaæ do pracy z jednostkami angielskimi lub metrycznymi.
Zworka programuj¹ca PJ7 jest zlokalizowana w górnej po³ówce p³ytki (pod spodem wyœwietla-
cza, jeœli jest za³o¿ony). Jednostki angielskie s¹ wybierane przez za³o¿enie zworki na pinach
oznaczonych H

2
0, a jednostki metryczne po za³o¿eniu zworki na pinach oznaczonych Pa. Brak

zworki jest jednoznaczny z wybraniem jednostek angielskich.

Pa

H O2

PJ7

Dodatkowo zmienia siê wyskalowanie wyjœcia analogowego. Dla przyk³adu sygna³ maksymalny
przy ustawionym zakresie wysokim uzyskuje siê po wybraniu jednostek angielskich dla 0.5" H

2
O

(124.5Pa) a po wybraniu jednostek metrycznych dla 100Pa (0.4015" H
2
O).

Mo¿liwe ustawienia zakresów dla poszczególnych modeli ilustruje poni¿sze zestawienie:

Model Jednostki Wysoki Œredni Niski
MS-x2x Angielskie ["H

2
O] 0…0.5 0…0.25 0…0.1

MS-x2x Metryczne [Pa] 0…100 0…50 0…25
MS-x1x Angielskie ["H

2
O] 0…5 0…2.5 0…1

MS-x1x Metryczne [Pa] 0…1250 0…500 0…200
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modele z zakresem symetrycznym:
Model Jednostki Wysoki Œredni Niski
MS-021 Angielskie ["H

2
O] ±0.5 ±0.25 ±0.1

MS-021 Metryczne [Pa] ±100 ±50 ±25
MS-221 Angielskie ["H

2
O] ±0.5 ±0.25 ±0.1

MS-221 Metryczne [Pa] ±100 ±50 ±25

4.2. INSTALACJA WYŒWIETLACZA

Wyœwietlacz jest czêœci¹ zamienn¹ (nr czêœci A-435), któr¹ mo¿na nabyæ oddzielnie i zainstalo-
waæ w przetworniku nie wyposa¿onym w wyœwietlacz. Modu³ A-435 zawiera wyœwietlacz
oraz pokrywê przetwornika z oknem na wyœwietlacz. Wyœwietlacz mo¿e wskazywaæ wartoœæ
ciœnienia w Pa lub "H

2
O albo prêdkoœci w m/s lub fpm.

Wyœwietlacz mocuje siê wewn¹trz przetwornika wpinaj¹c go do z³¹czy PJ1 i PJ2. Wyœwietlacz
jest dobrze pod³¹czony gdy z³¹cza oznaczone PJ1 i PJ2 na p³ytce wyœwietlacza s¹ wpiête do
odpowiednio z³¹czy PJ1 i PJ2 na p³ytce przetwornika. Odwrotne pod³¹czenie nie spowoduje
nieprawid³owej pracy, ale cyfry bêd¹ wyœwietlane do³em do góry.
Podczas dodawania wyœwietlacza do przetwornika, wa¿ne jest aby by pamiêtaæ, ¿e przetwor-
nik mo¿e byæ skalibrowany przez u¿ytkownika tak, by sygna³ na wyjœciu by³ prawid³owy, cho-
cia¿ w rzeczywistoœci nie jest prawid³owy. Mo¿na tego dokonaæ przez nieprawid³ow¹ kalibracjê
zera i zakresu wyjœcia analogowego i nastêpnie u¿ycie ciœnieñ dla kompensacji nieprawid³owo
skalibrowanego wyjœcia analogowego. Ta mo¿liwoœæ mo¿e byæ wyeliminowana przez spraw-
dzenie czy sygna³ wyjœciowy ma wartoœæ 0V lub 4mA oraz 10V lub 20mA dla skrajnych punktów
kalibracji wyjœcia. Szczegó³y w rozdziale Kalibracja.

4.3. ETYKIETY (OPCJONALNE)

Wyœwietlacz LCD nie posiada wskazania jednostek. Aby wskazania by³y opatrzone opisem
mo¿na siê zaopatrzyæ w cztery naklejki zawieraj¹ce symbole jednostek. Mo¿na ich u¿yæ nakle-
jaj¹c jedn¹ z nich w polu pod oknem wyœwietlacza stosownie do konfiguracji przetwornika.

4.4. WSPÓ£CZYNNIK K

Jeœli przetwornik posiada wyœwietlacz mo¿liwe jest wprowadzenie wartoœci wspó³czynnika K
u¿ywanego przy pomiarze prêdkoœci. Dokonuje siê tego aktywuj¹c funkcjê ustawiania wspó³-
czynnika K przek³adaj¹c zworkê bloku PJ5 w pozycjê "K". Na wyœwietlaczu pojawi siê aktualna
wartoœæ wspó³czynnika K. Za pomoc¹ przycisków "ZERO" i "SPAN" mo¿na zmieniæ wartoœæ
wspó³czynnika. Po ustaleniu ¿¹danej wartoœci wspó³czynnika nale¿y prze³o¿yæ zworkê w po-
zycjê "V" czyli pomiaru prêdkoœci. Dla prawid³owej pracy przetwornika zworka nie mo¿e byæ
pozostawiona w pozycji "K". Fabryczna wartoœc wspó³czynnika K to 1, a dopuszczalny zakres
zmian wynosi 0.5…1.5.

4.5. STA£A CZASOWA

Gdy przetwornik jest wyposa¿ony w wyœwietlacz, mo¿liwa jest regulacja sta³ej czasowej dla
filtra sygna³u wyjœciowego w zakresie 0.5…15s. Przy turbulentnym przep³ywie powietrza, od-
czyty ciœnienia mog¹ byæ niestabilne. Filtr t³umi¹cy pozwala na zredukowanie tych niestabilnoœci.
Sta³a czasowa filtra nie jest czasem uœredniania. Przy skokowej zmianie ciœnienia, 95% wartoœci
koñcowej zmiany uzyska siê po up³ywie czasu równego trzem sta³ym czasowym.
Aby uaktywniæ funkcjê ustawiania sta³ej czasowej nale¿y przestawiæ zworkê bloku PJ3 w
po³o¿enie "F". Na wyœwietlaczu pojawi siê aktualna wartoœæ sta³ej czasowej. Za pomoc¹ przy-
cisków "ZERO" i "SPAN" mo¿na zmieniæ wartoœæ sta³ej czasowej. Po ustaleniu ¿¹danej wartoœci
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wspó³czynnika nale¿y prze³o¿yæ zworkê do poprzedniej pozycji. Dla prawid³owej pracy prze-
twornika zworka nie mo¿e byæ pozostawiona w pozycji "F". Fabryczna wartoœæ wspó³czynnika
to 0.5s.

5. KALIBRACJA

Przetwornik mo¿e byæ kalibrowany przez u¿ytkownika. Za pomoc¹ dwóch przycisków "ZERO"
i "SPAN" mo¿na zmieniæ cztery wspó³czynniki kalibracji: pocz¹tek zakresu ciœnienia, koniec za-
kresu ciœnienia, pocz¹tek zakresu sygna³u analogowego (0V/4mA) i koniec zakresu sygna³u
analogowego (10V/20mA). Wyjœcie analogowe kalibruje siê przyciskami "ZERO" i "SPAN" przy
odpowiednim ustawieniu zworek. Ciœnienie i wyjœcie analogowe kalibruje siê oddzielnie aby mieæ
pewnoœc, ¿e wyœwietlane wartoœci ciœnienia s¹ prawid³owe a wyjœcie analogowe ma prawid³o-
wo skalibrowane granice zakresu. Dane te s¹ umieszczone w pamiêci nieulotnej, podtrzymuj¹cej
dane nawet w przypadku braku zasilania. Kalibracja fabryczna mo¿e byæ ³atwo przywrócona.
Aby skalibrowaæ przetwornik potrzebne s¹ trzy urz¹dzenia. Po pierwsze kalibrowane Ÿród³o
ciœnienia zdolne do wytworzenia stabilnego ciœnienia w ca³ym zakresie pomiarowym przetwor-
nika. Manometr wzorcowy do odczytu wygenerowanego ciœnienia o ile nie jest wbudowany w
generator ciœnienia. Precyzyjny woltomierz lub miliamperomierz do kalbracji wyjœcia nalogowego.
Przetwornik kalibruje siê z zachowaniem nastêpuj¹cej procedury:

5.1. PRZYGOTOWANIE

Zale¿nie czy jest to przetwornik z wyjœciem pr¹dowym czy napiêciowym, pod³¹czyæ miliampero-
mierz lub woltomierz oraz zasilacz zwracaj¹c uwagê na polaryzacjê. Przetwornik musi siê
znajdowaæ w pozycji pionowej.

5.2. KALIBRACJA CIŒNIENIA ZEROWEGO

Pozostawiaj¹c otwarte króæce wejœciowe wcisn¹æ przycisk "ZERO" na czas oko³o 4-5 sekund.
Zero powinno zostaæ ustalone i jeœli jest zamontowany wyœwietlacz, jego wskazanie powinno
osi¹gn¹æ zero. Kalibracja ciœnienia powinna zacz¹æ siê od zera a nastêpnie zakresu, gdy¿ punkt
zerowy wp³ywa na zakres.

5.3. KALIBRACJA ZAKRESU CIŒNIENIA

Aby kalibrowaæ zakres, zworka zakresu bloku PJ3 musi byæ w pozycji "H". Pod³¹czyæ Ÿród³o
ciœnienia i podaæ ciœnienie równe górnej granicy zakresu pomiarowego. Gdy wartoœæ siê ustabi-
lizuje wcisn¹æ na 4-5 sekund przycisk "SPAN". Jeœli jest zamontowany wyœwietlacz, jego wska-
zanie powinno osi¹gn¹æ wartoœæ ciœnienia kalibracji. Kalibracja mo¿e siê odbywaæ tylko na
najwy¿szym zakresie przetwornika.

5.4. KALIBRACJA ZERA WYJŒCIA ANALOGOWEGO

Aby ustaliæ pocz¹tek zakresu wyjœcia nalogowego nale¿y przestawiæ zworkê bloku PJ3 w
pozycjê "F" a zworkê bloku PJ5 w pozycjê "K". Klikn¹æ dwukrotnie przycisk "ZERO". Klikniêcia
musz¹ byæ w odstêpie mniejszym ni¿ 1 sekunda. Zbyt szybkie kliniêcia mog¹ byæ nierozpoznane.
Zale¿nie od modelu wskazania przyrz¹du powinny wynosiæ oko³o 0V lub 4mA. Mo¿na to zmieniæ
naciskaj¹c przycisk "ZERO" (zmniejszanie) lub "SPAN" (zwiêkszanie). Poziom sygna³u analogo-
wego nale¿y wyregulowaæ tak aby odczyt by³ równy 0.00V albo 4.000mA. Zakoñczenie kalibra-
cji odbywa siê po jednoczesnym naciœniêciu przycisków "SPAN" i "ZERO". Wyjœcie bêdzie odt¹d
reagowaæ na zmiany ciœnienia. Regulacja zera i zakresu dla wyjœcia nalogowego nie wp³ywaj¹
na siebie, wiêc mog¹ byæ dokonywane w dowolnej kolejnoœci. Regulacja ta jest niezale¿na od
ciœnienia, wiêc nie jest potrzebne ¿adne Ÿród³o ciœnienia.
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Uwaga: gdy zworki s¹ w po³o¿eniach F (PJ3) i K (PJ5). kalibracja zera i zakresu
ciœnienia jest niemo¿liwa.

5.5. KALIBRACJA ZAKRESU WYJŒCIA ANALOGOWEGO

Aby ustaliæ koniec zakresu wyjœcia nalogowego nale¿y przestawiæ zworkê bloku PJ3 w pozycjê
"F" a zworkê bloku PJ5 w pozycjê "K". Klikn¹æ dwukrotnie przycisk "SPAN". Klikniêcia musz¹ byæ
w odstêpie mniejszym ni¿ 1 sekunda. Zbyt szybkie kliniêcia mog¹ byæ nierozpoznane. Zale¿nie od
modelu wskazania przyrz¹du powinny wynosiæ oko³o 10V lub 20mA. Mo¿na to zmieniæ naciska-
j¹c przycisk "ZERO" (zmniejszanie) lub "SPAN" (zwiêkszanie) tak jak to opisano powy¿ej. Zakoñ-
czenie kalibracji odbywa siê po jednoczesnym naciœniêciu przycisków "SPAN" i "ZERO". Wyjœcie
bêdzie odt¹d reagowaæ na zmiany ciœnienia.
Po zakoñczeniu kalibracji nale¿y przestawiæ zworki w po³o¿enie pocz¹tkowe.

5.6. PRZYWRACANIE KALIBRACJI FABRYCZNEJ

Kalibracja dokonywana przez u¿ytkownika nie zak³óca kalibracji fabrycznej. Sta³e fabryczne
mog¹ byæ ³atwo przywrócone jeœli kalibracja u¿ytkownika musi byæ "wymazana". Nale¿y jedno-
czeœnie nacisn¹æ przyciski "ZERO" i "SPAN" na oko³o 4-5 sekund. Kalibracja fabryczna zostanie
odtworzona.

6. KONSERWACJA

Zalecana jest coroczna kalibracja. Nie jest wymagane smarowanie czy te¿ dokonywanie innych
czynnoœci okresowych. Okazjonalnie nale¿y od³¹czyæ oba wê¿yki od króæców wejœciowych i
dokonaæ zerowania. Nie u¿ywaæ rozpuszczalników do czyszczenia obudowy przyrz¹du. Nale-
¿y stosowaæ wodê lub œrodki czyszcz¹ce nadaj¹ce siê do tworzyw sztucznych.
Przetworniki MS nie mog¹ byæ naprawiane w miejscu pracy i musz¹ byæ zwrócone gdy wyma-
gaj¹ naprawy (samodzielne przyst¹pienie do naprawy grozi utrat¹ praw gwarancyjnych). Pro-
szê do³¹czyæ krótki opis problemu oraz wszelkie uwagi dotycz¹ce aplikacji. Przed wys³aniem
przyrz¹du nale¿y skontaktowaæ siê z dzia³em serwisu aby uzyskaæ numer autoryzacji dla napra-
w y.

7. DANE TECHNICZNE

Medium: powietrze i niepalne, nieagresywne gazy

Zakresy pomiarowe:
MS-x2x: 100Pa, 50Pa i 25Pa (0.5”H

2
O, 0.25”H

2
O i 0.1”H

2
O)

MS-x1x: 1.25kPa, 500Pa i 250Pa (5”H
2
O, 2”H

2
O i 1”H

2
O)

Limit ciœnienia: max. 7kPa

Dok³adnoœæ:
MS-x2x: 100 i 50Pa (0.5”H

2
O i 0.25”H

2
O) - ±1%,

25Pa (0.1H
2
O) - ±2%

MS-x1x: 1.25kPa i 500Pa (5”H
2
O i 2”H

2
O) - ±1%,

250Pa (1”H
2
O) - ±2%

Rozdzielczoœæ wskazañ na opcjonalnym wyœwietlaczu:
MS-x2x: 0.1Pa
MS-x1x: 1Pa
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Stabilnoœæ: ±1% zakresu na rok

Temperatura otoczenia: -18…66°C

Zasilanie:
MS-1xx: 10…35VDC
MS-3xx: 17…36VDC/21.6…33VAC izol.

Sygna³ wyjœciowy:
MS-1xx: 4…20mA
MS-3xx: 0…10V

Sta³a czasowa T63: regulowana 0.5…15s

Regulacja zera i zakresu: za pomoc¹ przycisków

Rezystancja obci¹¿enia:
MS-1xx: <1250
MS-3xx: >10k

Pobór pr¹du: max. 40mA

Wyœwietlacz (opcja): LCD 4 cyfry

Przy³¹cza elektryczne:
MS-1xx: blok zacisków 16…26AWG
MS-3xx: blok zacisków 16…22AWG

Gwint przepustu kablowego: NPT 1/2

Œrednica kabla: 5…10mm

Króæce pod³¹czeniowe: do wê¿yków 3/16" (5mm)

Stopieñ ochrony: IP65

Orientacja: króæcami w dó³

Wymiary:
Œrednica: 87mm
Wysokoœæ: 67mm

Masa: 230g

Zgodnoœæ z normami: CE
EN61000-4-2:2001
EN61000-4-3:2002
EN61000-4-4:1995
EN61000-4-5:2001
EN61000-4-6:2003
EN61000-4-8:2001
EN55011:2003
EN61326:2002
dyrektywa EMC 89/336/EWG
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