
Instrukcja obs³ugi.
Prosimy przeczytaæ uwa¿nie przed rozpoczêciem u¿ytkowania.

Rotametry
LFMx
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1. INFORMACJE OGÓLNE

Seria przep³ywomierzy LFM s³u¿y do pomiaru przep³ywu wody i innych kompatybilnych mediów.

Przyrz¹dy s¹ podwójnie wyskalowane w GPM (galony na minutê) oraz LPM (litry na minutê).

Dostêpnych jest wiele rozmiarów, zakresów i przy³¹czy aby dopasowaæ siê do wymogów danej

aplikacji.

2. INSTALACJA

1. Przyrz¹d mo¿na montowaæ wy³¹cznie wewn¹trz budynków w miejscu wolnym od nadmier-

nych wibracji, w dopuszczalnym zakresie temperatur i z dala od bezpoœrednego promienio-

wania s³onecznego (poliwêglan jest wra¿liwy na promieniowanie UV).

2. Ostro¿nie obchodziæ siê z przyrz¹dem. Rêcznie dokrêcaæ nakrêtki po³¹czeniowe. Uszczelki

zapewniaj¹ pe³n¹ szczelnoœæ gdy przyrz¹d jest skrêcany rêcznie. Nie skrêcaæ zbyt mocno

króæców i uchwytów.

3. Zainstalowaæ przyrz¹d dok³adnie w p³aszczyŸnie pionowej, tej która jest prawid³owo usta-

wiona wzglêdem istniej¹cego orurowania. U¿yæ œciany lub innych strukturalnych podpór na

dole i górze przep³ywomierza. Nie dopuszczaæ aby przyrz¹d stanowi³ podporê przenosz¹c¹

ciê¿ar rur.

4. Do uszczelnienia gwintów u¿ywaæ tylko taœmy teflonowej. Nie u¿ywaæ uszczelnieñ chemicz-

nych, które mog¹ uszkodziæ plastikowy korpus. Rêcznie dokrêcaæ z³¹czkê adaptera do syste-

mu rur. Jeœli potrzebne jest wzmocnienie momentu dociskowego dla uszczelnienia po³¹czenia,

nale¿y u¿yæ klucza taœmowego na z³¹czce adaptera.

5. Przy stosowaniu klejów rozpuszczalnikowych podczas budowy systemu rur, nale¿y to robiæ

z wymontowanym przep³ywomierzem dopóki klej nie zakrzepnie, a nastêpnie przep³ukaæ sys-

tem przed ponown¹ instalacj¹ przep³ywomierza. Nie lutowaæ z³¹czek mosiê¿nych przy zain-

stalowanym korpusie, poniewa¿ generowane ciep³o potrzebne do lutowania spowoduje uszko-

dzenie przep³ywomierza.

Uwaga: Zawory kulowe oraz elektromagnetyczne mog¹ wywo³ywaæ efekt tzw. ar-
maty wodnej przy ich otwieraniu, wytwarzaj¹c ciœnienie, które przekracza
gwarantowane granice wytrzyma³oœci powoduj¹c trwa³e uszkodzenie prze-
p³ywomierza.

3. DZIA£ANIE I KONSERWACJA

Po zainstalowaniu przep³ywomierza dzia³a on samodzielnie i nie jest wymagana ¿adna jego

konserwacja poza okazjonalnym czyszczeniem za pomoc¹ ³agodnego myd³a i szczotki do czysz-

czenia butelek. W tym celu przyrz¹d zosta³ skonstruowany w ten sposób, ¿e jego korpus mo¿na

szybko i ³atwo wymontowaæ, pozostawiaj¹c wszystkie z³¹cza bez ich naruszania.

Po wyjêciu p³ywaka do czyszczenia, nale¿y zanotowaæ jego orientacjê we wnêtrzu przyrz¹du

(patrz rysunek). P³ywak jest precyzyjnym elementem i musi byæ ponownie zamontowany bez

niekorzystnego traktowania np. upuszczenia, wgniecenia czy uszkodzenia powierzchni.

Standardow¹ technik¹ odczytu rotametrów jest zlokalizowanie najwy¿szego punktu na najwiêk-

szej œrednicy p³ywaka i porównanie jego po³o¿enia z teoretycznym œrodkiem kresek podzielni. W

razie gdy p³ywak nie jest usytuowany w pozycji poœredniej miêdzy kreskami podzielni, nale¿y

dokonaæ interpolacji po³o¿enia p³ywaka pomiêdzy dwoma najbli¿szymi kreskami. Na rysunku
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poni¿ej s¹ przedstawione przyk³adowe p³ywaki stosowane w rotametrach oraz ich punkty

referencyjne, które nale¿y odnosiæ do kresek podzielni.

4. DANE TECHNICZNE

4.1. SPECYFIKACJA

Medium: kompatybilne gazy i ciecze

Materia³y maj¹ce kontakt  z medium: patrz tabela

Limity temperatury: patrz tabela (zale¿y od ciœnienia)

Limit ciœnienia: patrz tabela (zale¿y od temperatury)

Dok³adnoœæ: 5% zakresu

Przy³¹cze procesowe: rózne, wewnêtrznei zewnêtrzne gwinty NPT, metryczne

z³¹czki i kolanka 90° dostêpne jako akcesoria w zale¿no-

œci od modelu

4.2. TABELA MATERIA£OWA

Model Korpus Nakrętka Ogranicznik Pływak O-ring Gwint Gwint Kolanko Złączka

pływaka zewn. wewn. metryczna

LFMA PC ABS ABS 316 FKM / ABS PCV ABS

LFMB PC ABS ABS 316 FKM / ABS PCV ABS

LFMC PC ABS ABS 316 FKM / ABS PCV ABS

LFMD PC ABS PP 316 FKM PA66 PA66 PCV PCV

LFME PC ABS PP 316 FKM PA66 PA66 PCV PCV

LFMF PC ABS PP 316 FKM PA66 PA66 / ABS

Oznaczenia materia³ów:

PC - poliwêglan

PP - polipropylen

FKM - fluoroelastomer

PA66 - nylon

ABS - kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styren

316 - stal kwasoodporna AISI316
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4.3. TABELA TEMPERATUROWA

Zale¿noœæ temperatury od ciœnienia Zale¿noœæ temperatury od ciœnienia

(przy u¿yciu przy³¹czy k¹towych z PCV)

10°C 10°C

20°C 20°C

30°C 30°C

40°C 40°C

50°C 50°C

60°C 60°C

70°C 70°C

80°C 80°C

90°C 90°C

100°C 100°C

0 02 21 14 43 36 65 58 89 910 10[bar][bar]7 7

5. WYMIARY

Model A B C D E F NPT
LFMA 100 ∅42 170 1/2

LFMB 160 ∅50 225 225 25 57 1/2

LFMC 134 ∅50 210 195 25 57 1/2

LFMD 170 ∅59 250 270 25 20 3/4

LFME 225 ∅72 312 325 31 25 1

LFMF 290 ∅100 400 2

Wersja Wersja z opcjonalnymi

standardowa przy³¹czami k¹towymi
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