
Instrukcja obs³ugi.
Prosimy przeczytaæ uwa¿nie przed rozpoczêciem u¿ytkowania.

Manometry cieczowe

Mark II



Manometry cieczowe Dwyer Mark II s¹ dostêpne

w wielu zakresach pomiarowych. Nale¿y siê upew-

niæ, ¿e u¿yty olej manometryczny jest przeznaczo-

ny do w³aœciwego modelu.

Modele Mark II 25, 27, MM-80 i M-700Pa u¿ywaj¹

czerwonej cieczy o gêstoœci wzglêdnej 0.826

Modele Mark II 26, 28 i MM-180 u¿ywaj¹ niebieskiej

cieczy o gêstoœci wzglêdnej 1.9

Gdy potrzebna jest dodatkowa iloœæ cieczy nale¿y

zwróciæ siê do najbli¿szego dystrybutora firmy

Dwyer.

Mikromanometr mo¿na stosowaæ w uk³adach w

których ciœnienie statyczne nie przekracza warto-

œci 0.7bar a temperatura otoczenia jest ni¿sza ni¿ 60°C.

INSTALACJA

Ustawiæ manometr we w³aœciwej pozycji na pionowej powierzchni. Wywierciæ dwa otwory o

œrednicy 3mm lub 3.5mm po³o¿one na pionowej linii i odleg³e od siebie o 100mm. LuŸno przykrêciæ

manometr za pomoc¹ dostarczonych wkrêtów samogwintuj¹cych. Wyregulowaæ po³o¿enie

manometru tak aby pêcherzyk powietrza w poziomicy znalaz³ siê w œrodkowej pozycji i doci¹-

gn¹æ wkrêty mocuj¹ce.

Dla zastosowañ przenoœnych nale¿y u¿yæ opcjonalnego stojaka A-612.

NAPE£NIANIE

Krêciæ pokrêt³em zeruj¹cym (ZERO SET) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazówek zegara a¿

do wyczucia oporu, a nastêpnie wykonaæ 3 pe³ne obroty w kierunku zegarowym. Pozwoli to na

ustalenie zera mniej wiêcej poœrodku zakresu ruchu w ka¿dym z kierunków. Odkorkowaæ otwór

nape³niania (FILL) i nape³niæ zbiornik cieczy a¿ s³up cieczy osi¹gnie zero na podzielni przyrz¹du.

Niewielkiej korekcji mo¿na dokonaæ za pomoc¹ pokrêt³a zeruj¹cego (ZERO SET). Zakorkowaæ

otwór nape³niania (FILL). Jeœli przyrz¹d zosta³ przepe³niony, nale¿y usun¹æ nadmiar cieczy

wsuwaj¹c poprzez otwór nape³niania ssawkê i usun¹æ nadmiar cieczy.

KONSERWACJA

Regularnie kontrolowaæ poziom cieczy manometrycznej i zerowaæ przyrz¹d przy pomocy pokrê-

t³a zeruj¹cego (ZERO SET). Przy zerowaniu rurki impulsowe musz¹ byæ od³aczone od króæców

wejœciowych manometru.

Przyrz¹d mo¿na czyœciæ przy pomocy wody i ³agodnego myd³a. Nie nale¿y stosowaæ ¿adnych

œrodków czyszcz¹cych, które mog¹ uszkodziæ powierzchniê przyrz¹du.

AKCESORIA

Ka¿dy mikromanometr Mark II jest wyposa¿ony w dwa króæce wejœciowe przystosowane do

elastycznych rurek impulsowych o œrednicy 1/8” (3.2mm), dwa wkrêty monta¿owe, 3/4 uncji

cieczy manometrycznej, zielony i czerwony znacznik, oraz 2.4m odcinek podwójnej rurki ela-

stycznej.

Mikromanometr Mark II - 25

(z opcjonalnym stojakiem A-612)



MONITORING FILTRA

Zamocowaæ przyrz¹d w odleg³oœci nie wiêkszej ni¿ 1m od brzegu filtra. Po obu stronach filtra

zainstalowaæ w kanale króæce do pomiaru ciœnienia statycznego. Ciœnienie sprzed filtra dopro-

wadziæ do wejœcia (HIGH) mikromanometru. Ciœnienie zza filtra doprowadziæ do wejœcia (LOW)

mikromanometru. Za pomoc¹ zielonego i czerwonego znacznika zaznaczyæ na podzielni przy-

rz¹du wskazania oznaczaj¹ce „dobry” i „zabrudzony” stan filtra.

POMIAR PRÊDKOŒCI POWIETRZA

Do pomiaru prêdkoœci nale¿y zastosowaæ statyczn¹ rurkê Pitota. Rurkê nale¿y zainstalowaæ w

miejscu, w którym zarówno przed jak i za rurk¹ wystêpuje prosty i o sta³ym przekroju odcinek

kana³u o d³ugoœci przynajmniej czterech œrednic lub przek¹tnych. Ustawiæ nos rurki na œrodku

przekroju kana³u koñcem skierowanym w stronê nap³ywu powietrza. Króciec rurki wyprowa-

dzony pod k¹tem prostym nale¿y pod³¹czyæ do wejœcia (LOW) mikromanometru a a króciec

wyprowadzony osiowo do wejœcia (HIGH). Przyrz¹d bêdzie wskazywa³ wartoœæ maksymaln¹.

Do pomiaru prêdkoœci nadaj¹ siê manometry typu 27 i 28 i wymagaj¹ zakupu statycznej rurki

Pitota.

Wskazywana prêdkoœæ jest prawid³owa dla powietrza suchego o temperaturze 70°F przy ci-

œnieniu 29.9in.Hg co odpowiada gêstoœci 0.075lb/ft 3. Przy odchyleniach od tych parametrów

nale¿y zastosowaæ wzory korekcyjne podane poni¿ej.

OBLICZENIA PRÊDKOŒCI

Prêdkoœæ powietrza V = 1096.2 Pd/D [ft/min]

gdzie:

Pd - ciœnienie dynamiczne [in. H
2
O]

D - gêstoœc powietrza [lb/ft3]

Gêstoœæ powietrza D = 1.325 x Pb/T [lb/ft3]

gdzie:

Pb - ciœnienie barometryczne [in. Hg]

T - temperatura bezwzglêdna [460 + temperatura w °F]

Przep³yw Q = V x A [ft3/min]

gdzie:

V - prêdkoœc [ft/min]

A - powierzchnia przekroju kana³u [ft2]

WYMIARY
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