Manometry cieczowe

Mark Il

Instrukcja obstugi.

Prosimy przeczytac¢ uwaznie przed rozpoczeciem uzytkowania.



Manometry cieczowe Dwyer Mark Il sg dostepne
w wielu zakresach pomiarowych. Nalezy sie upew- = = ,
ni¢, ze uzyty olej manometryczny jest przeznaczo-
ny do wtasciwego modelu.

Modele Mark Il 25, 27, MM-80 i M-700Pa uzywajg
czerwonej cieczy o gestosci wzglednej 0.826

Modele Mark 11 26, 28 i MM-180 uzywajq niebieskiej
cieczy o gestosci wzglednej 1.9

Gdy potrzebna jest dodatkowa ilo$¢ cieczy nalezy
zwroci¢ sie do najblizszego dystrybutora firmy .'
Dwyer.

Mikromanometr Mark Il - 25
(z opcjonalnym stojakiem A-612)

Mikromanometr mozna stosowa¢ w uktadach w
ktorych cidnienie statyczne nie przekracza warto-
$ci 0.7bar a temperatura otoczenia jest nizsza niz 60°C.

INSTALACJA

Ustawi¢ manometr we wiasciwej pozycji na pionowej powierzchni. Wywierci¢ dwa otwory o
Srednicy 3mm lub 3.5mm potozone na pionowe;j linii i odlegte od siebie o 100mm. Luzno przykreci¢
manometr za pomocg dostarczonych wkretow samogwintujgcych. Wyregulowac potozenie
manometru tak aby pecherzyk powietrza w poziomicy znalazt sie w Srodkowej pozycji i docig-
gna¢ wkrety mocujace.

Dla zastosowan przenos$nych nalezy uzy¢ opcjonalnego stojaka A-612.
NAPELNIANIE

Kreci¢ pokrettem zerujgcym (ZERO SET) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara az
do wyczucia oporu, a nastepnie wykonac 3 petne obroty w kierunku zegarowym. Pozwoli to na
ustalenie zera mniej wiecej posrodku zakresu ruchu w kazdym z kierunkéw. Odkorkowa¢ otwér
napetniania (FILL) i napetni¢ zbiornik cieczy az stup cieczy osiaggnie zero na podzielni przyrzadu.
Niewielkiej korekcji mozna dokona¢ za pomoca pokretta zerujgcego (ZERO SET). Zakorkowaé
otwor napetniania (FILL). Jes$li przyrzad zostat przepetniony, nalezy usungé nadmiar cieczy
wsuwajgc poprzez otwdr napetniania ssawke i usungé nadmiar cieczy.

KONSERWACJA

Regularnie kontrolowaé poziom cieczy manometrycznej i zerowaé przyrzad przy pomocy pokre-
tta zerujgcego (ZERO SET). Przy zerowaniu rurki impulsowe musza by¢ odtaczone od kréécow
wejsciowych manometru.

Przyrzad mozna czysci¢ przy pomocy wody i tagodnego mydta. Nie nalezy stosowac zadnych
Srodkow czyszczacych, ktore mogg uszkodzi¢ powierzchnie przyrzgdu.

AKCESORIA

Kazdy mikromanometr Mark Il jest wyposazony w dwa kro¢ce wejsciowe przystosowane do
elastycznych rurek impulsowych o $rednicy 1/8” (3.2mm), dwa wkrety montazowe, 3/4 uncji
cieczy manometrycznej, zielony i czerwony znacznik, oraz 2.4m odcinek podwdjnej rurki ela-
stycznej.



MONITORING FILTRA

Zamocowac¢ przyrzad w odlegtosci nie wiekszej niz 1m od brzegu filtra. Po obu stronach filtra
zainstalowaé w kanale kré¢ce do pomiaru ci$nienia statycznego. Cisnienie sprzed filtra dopro-
wadzi¢ do wejscia (HIGH) mikromanometru. Ci$nienie zza filtra doprowadzi¢ do wejscia (LOW)
mikromanometru. Za pomocg zielonego i czerwonego znacznika zaznaczy¢ na podzielni przy-
rzadu wskazania oznaczajace ,dobry” i ,zabrudzony” stan filtra.

POMIAR PREDKOSCI POWIETRZA

Do pomiaru predkosci nalezy zastosowac statyczng rurke Pitota. Rurke nalezy zainstalowaé w
miejscu, w ktérym zarowno przed jak i za rurkg wystepuje prosty i o statym przekroju odcinek
kanatu o dtugosci przynajmniej czterech $rednic lub przekatnych. Ustawi¢ nos rurki na $rodku
przekroju kanatu koncem skierowanym w strone naptywu powietrza. Krociec rurki wyprowa-
dzony pod katem prostym nalezy podiaczy¢ do wejscia (LOW) mikromanometru a a kréciec
wyprowadzony osiowo do wejscia (HIGH). Przyrzad bedzie wskazywat wartos¢ maksymalna.
Do pomiaru predko$ci nadajg sie manometry typu 27 i 28 i wymagajg zakupu statycznej rurki
Pitota.

Wskazywana predko$¢ jest prawidiowa dla powietrza suchego o temperaturze 70°F przy ci-
$nieniu 29.9in.Hg co odpowiada gestosci 0.075Ib/ft3. Przy odchyleniach od tych parametréw
nalezy zastosowac¢ wzory korekcyjne podane ponizej.

OBLICZENIA PREDKOSCI

Predkos$¢ powietrza V = 1096.2 Pd/D [ft/min]
gdzie:
Pd - ci$nienie dynamiczne [in. H,0]
D - gesto$c powietrza [Ib/ft]

Gestos¢ powietrza D = 1.325 x Pb/T [Ib/ft?]
gdzie:
Pb - cisnienie barometryczne [in. Hg]
T - temperatura bezwzgledna [460 + temperatura w °F]

Przeptyw Q =V x A [ft3/min]

gdzie:
V - predkosc [ft/min]
A - powierzchnia przekroju kanatu [ft?]
WYMIARY
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