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1. Opis

Reczna pompka kalibracyjna z serii LPCP jest zrodtem regulowanego ci-
Snienia powietrza. Posiada zakres do +40kPa, jako medium robocze wyko-
rzystuje powietrze i umozliwia precyzyjng regulacje cisnienia przy wysokiej
stabilnosci. Urzgdzenie posiada szybkozigcza pozwalajgce na tatwe podta-
czanie i odtgczanie przyrzadow. Izolacje termiczna miedzy komorg roboczg a
plaszczem zewnetrznym zmniejsza wptywy cieplne podczas kalibracji mikro-
cisnien. Rozdzielczo$¢ regulacji wynosi 0.01Pa (0.0001mbar). Te wtasciwo-
sci czynig pompke LPCP idealnym narzedziem do kalibracji przetwornikow
cisnienia, precyzyjnych manometréw i innych przyrzgdéw cisnieniowych.
Przyrzady testowane mozna podtgczaé na dwa sposoby:

Podtagczenie bezposrednie

Jesli przyrzad posiada kréciec M20x1.5 mozna go podtgczy¢é bezposrednio
do pompki.

Podtgczenie za pomocg rurki

Jesli przyrzad posiada inny krociec podtgczeniowy, nalezy go podtgczyé
poprzez adapter.

3. pokr efto

1. przytacze precyzyjne
manometru 4. przytgcze
\\ /" manometru
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2. Procedura kalibracji

2.1. Kalibracja cisnienia dodatniego

2.2.

Najpierw upewni¢ sig, ze zawdr spustowy (2) jest otwarty. Kreci¢ pokre-
ttem zgrubnym (5) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do maksi-
mum a nastepnie podtgczy¢ szczelnie manometr wzorcowy oraz badany
do portéw (1) i (4).

Zamkng¢ zawor spustowy (2).

Kreci¢ pokrettem zgrubnym (5) aby wygenerowaé cisnienie. Nastepnie
krecic¢ pokrettem (3) aby precyzyjnie ustawi¢ zgdang wartos¢ cisnienia.
Kalibrowa¢ nastepny i kolejne punkty w opisany sposéb az do osiggnie-
cia ci$nienia maksymalnego.

Nastepng procedure jest sprawdzanie odwrotne: odkrecaé pokretto
zgrubne (5) w celu redukc;ji cisnienia. Pokrettem precyzyjnym (3) ustawic
zgdang wartosc cisnienia. W identyczny sposob dokonaé sprawdzenia
wszystkich pozostatych punktéw cisnienia.

Kalibracja cisnienia ujemnego

Najpierw upewni¢ sie, ze zawdr spustowy (2) jest otwarty. Kreci¢ pokre-
ttem zgrubnym (5) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do maksimum a
nastepnie podtgczy¢ szczelnie manometr wzorcowy oraz badany do por-
tow (1) i (4).

Rozpocza¢ krecenie pokrettem zgrubnym (5) aby wygenerowac podci-
$nienie. Zamkng¢ zawor spustowy (2). Gdy cisnienie osiggnie wymaga-
ng wartos$¢ podcisnienia, zatrzymac.

Nastepnie kreci¢ pokrettem (3) aby precyzyjnie ustawi¢ zgdang wartosé
cidnienia.

Kalibrowaé nastepny i kolejne punkty w opisany sposéb az do osiggnie-
cia podcisnienia maksymalnego.

Nastepng procedure jest sprawdzanie odwrotne: dokreca¢ pokretio
zgrubny (5) w celu zwiekszania cisnienia. Pokrettem precyzyjnym (3)
ustawi¢ zgdang wartosc¢ cisnienia. W identyczny sposéb dokonac¢ spraw-
dzenia wszystkich pozostatych punktéw cisnienia.
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3. Uwagi

3.1.

Ostrzezenia

1. Nie wprowadza¢ zadnej wody lub oleju do rurek.

2. Aby unikng¢ uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcej, nie nalezy agre-
sywnie operowac zaworem spustowym.

3. To urzadzenie nie moze bezposrednio kalibrowa¢ miernikéw cisnienia,
ktére byly uzywane do pomiaréw mediéw kwasnych lub alkalicznych. W
razie koniecznosci urzgdzenia te nalezy starannie wyczysci¢ przy pomo-
cy czterochlorku wegla (CCl,) lub oleju w sprayu aby unikngé korozyjne-
go uszkodzenia pompki.

3.2.

Konserwacja

Po ostatecznej instalacji pompki LPCP nie sg wymagane zadne czynno$ci
konserwacyjne. Zalecana jest okresowa kontrola kalibracji systemu. Pompka
nie moze by¢ naprawiana w miejscu uzytkowania i w razie potrzeby musi by¢
przestana do serwisu producenta (préba samodzielnej naprawy grozi utratg
praw gwarancyjnych). Do urzadzenia nalezy dotgczy¢ kroétki opis usterki i
wszelkie inne istotne informacje. Przed wystaniem urzadzenia do naprawy
nalezy uzyska¢ numer autoryzaciji.

3.3. Rozwigzywanie problemow
Problem Mozliwa przyczyna Postepowanie
Trudna Otwarty zawor spustowy Zamkng¢ zawor
regulacja Uszczelka uszkodzona lub luzna Wymieni¢ uszczelke
zgrubna
Manometry nie sg szczelnie dokre- | Dokreci¢ manometr testowany i/lub
cone WZOrcowy
Trudna Uszczelka jest zuzyta lub stara Wymieni¢ uszczelke
regulacja Powierzchnia gwintu nie jest gladka Natozy¢ na gwint tasme teflonowg i
precyzyjna szczelnie dokreci¢
Nieprawidtowy gwint przytgcza Uzy¢ odpowiedniego adaptera przej-
Sciowego
Ciezko Zbyt mocno dokrecone poprzednim | Nie dokreca¢ zbyt mocno pokretet i
krecic¢ razem! zaworu
pokrettami Gwinty nie sg nasmarowane Nasmarowac gwinty
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4. Dane techniczne

Medium robocze:
Temperatura otoczenia:
Wilgotnosc:

Zakres cisnienia:

Cisnienie bezpieczenstwa:

Rozdzielczo$¢:

Materiaty konstrukcyjne
Rama/adaptery:
Korpus:

Uszczelki:
Przytacze manometru badanego

Przytacze manometru wzorcowego

Masa:

powietrze

0...50°C

<95%, bez kondensacji
1+40kPa

max. 400kPa

0.01Pa

stal k.0. 316

stal / aluminium

kauczuk nitrylowy (Buna-N)

M20x1.5 (NPTY2 z dotgczonym adap-
terem)

M20x1.5 (NPTY2 z dotgczonym adap-
terem)

1lkg
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