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Czujnik przeptywu SCHMIDT®
SS 20.261

Cenowa alternatywa w systemach
ciSnieniowych do 8 bardw.

Sprezone powietrze

Procesy przemystowe



Analiza kosztow ktora moze oszczedzi¢ pienigdze

Sprezone powietrze to kosztowna energia

Wyprodukowanie sprezonego powietrza to kosztowny proces.
Dlatego bedzie will therefore pay you to optimize the com-
pressed-air networks. Pierwszym krokiem jest poznanie jak i
gdzie nalezy dokona¢ optymalizacji. Rozwazajac straty w sieci
sprezonego powietrza, nieszczelnosci w systemie osiagajq
procentowo wartos¢ okoto 42 % strat catkowitych. Innymi
waznymi czynnikami sg projekt systemu i sterowanie.

Przyktad obliczen

Zaktad produkcyjny sredniej wielkosci (okoto 250 zatrudni-
onych) posiada sie¢ sprezonego powietrza z zainstalowanym
kompresorem o wydajnosci 960m3/h. Kompresor posiada
zuzycie mocy 100 kWh i czas pracy wynoszacy 80 %. System
pracuje 16 godzin dziennie (2 zmiany) i 276 dni w roku.

Godziny pracy rocznie | Zuzycie energii Cena energii | Koszt energii | Straty Straty roczne
Przed optymalizacjq, 4416 godzin 353,280 kWh 0.06 €/kWh | 21,197 € 25 % 5,300 €
Po optymalizacji 4416 godzin 282,624 kWh 0.06 €/kWh | 16,957 € 5% 848 €

Pierwszy krok do oszczedzania kosztéw

Podstawg optymalizacji systemu jest precyzyjna i ciggta
analiza zuzycia w systemie sprezonego powietrza. Aby jgq
wyznaczy¢ operator musi zna¢ aktualny przeptyw w syste-
mie, rozdziat sprezonego powietrza w sieci i w koncu, takze
przeptywy podczas postojow - ilos¢ wyciekdw. Te dane
pomogq zaplanowac¢ dziatania optymalizacyjne, ktére majg
by¢ podjete. Rzowigzaniem jest: zastosowanie czujnikéw
przeptywu objetosciowego. Mierzg one wszystkie wymagane
dane takie jak ilosci wyciekéw, pobory i rozdziaty na poszc-
zegolnych odbiorcow (dla jednoznacznego podziatu kosztow).
To moze pomdc dostosowac czynnosci konserwacyjne do
rzeczywistego stanu systemu.

Zuzycie gazoéw procesowych

W wielu procesach produkcyjnych, jest wykorzystywane nie
tylko sprezone powietrze, ale takze inne gazy. Mogg by¢ nimi
gazy ostonowe jak CO, hel lub argon. W procesach spalania
ma znaczenie ilo$¢ spalanego paliwa gazowego. Zastoso-
wanie doktadnego. Zastosowanie doktadnego i odpornego na
cisnienie czujnika przeptywu jest optymalnym rozwigzaniem
dla tych aplikacji, w celu oszczednosci kosztéw i zagwaran-
towania bezpiecznego przebiegu procesu.



Czynniki pomiarowe
tatwe pomiary za pomoca czujnikow przeptywu SCHMIDT® SS 20.261

Doktadne pomiary przeptywu w systemach sprezonego
powietrza stuzg do:

* Wyznaczania zuzycia sprezonego powietrza i zamawiania

- monitoringu systemu w celu unikniecia przerw produkcyj-
nych i zaplanowania ekonomicznych prac konserwacyjnych

- oszczedzania energii i zwiekszenia efektywnosci energetycz-
nej przez ciggta detekcje wyciekow i optymalne sterowanie
kompresora

Pomiary innych gazéw?

Dla wielu dziedzin przemystowych, interesujacy jest pomiar
ilosci wielu réznych gazéw, gdyz minimalizacja kosztow jest
istotna nie tylko w przypadku sprezonego powietrza.

W wielu dziedzinach musi by¢ kontrolowane zuzycie a wycieki
wykrywane, na przyktad:

- produkcja podzespotéw elektronicznych
- stosowanie gazéw ostonowych
: procesy suszenia gazami obojetnymi i innymi

Przyktady zastosowania

- Maszyny pakujace

+ Maszyny formujace wtryskowo
- Maszyny witdkiennicze

- Systemy transportu pneumatycznego
- Powlekanie powierzchni

- Instalacje narzedzi pneumatycznych
- Produkcja materiatéw izolacyjnych




Latwy pomiar przeptywu objetosciowego

Czujnik przeptywu SCHMIDT® 20.261
Jeden pomiar zamiast wielu

Czujnik przeptywu SS 20.261 dziata na zasadzie termoa-
nemometrycznej Dlatego zastosowanie go w instalacjach

z nadci$nieniem jest bardzo proste, gdyz musza byc¢ tylko
zmierzone i przeliczone wartos$ci temperatury i ci$nienia.
Czujnik mierzy prawidtowg wartos¢ predkosci niezaleznie od
ci$nienia (do 8 bardéw). Liniowe pradowe sygnaty wyjsciowe
4...20mA predkosci i temperatury sg niezalezne od siebie -
w zakresach od 0 m/s do 40, 60 lub 90 m/s. Mierzona jest
wartos$¢ predkosci dla warunkéw normalnych, ktéra tatwo
przeksztatci¢ na przeptyw objetosciowy mnozac jg przez
przekroj rury (patrz tabela na ostatniej stronie).

Doktadnosc? e .
Mozemy dostarczyc pisemny dowod!

Na zyczenie mozliwe jest dostarczenie czujnika o wyzszej
precyzji z certyfikatem kalibracji ISO, ktéry dokumentuje
jego doktadnosc i powtarzalnos¢. SCHMIDT Technology

przeprowadza pomiary we wzorcowych tunelach wiatrowych,
ktore zostaty zbudowane specjalnie do tego celu - oczywiscie

kalibracja moze zosta¢ odnowiona w dowolnym czasie.

Intelligentna technologia

Dzieki technologii glowicy komorowej, czujnik nadaje sie do
pomiaru duzych predkosci od 0.2 m/s do 90 m/s. Czujnik
moze by¢ wbudowany w rurociagi o $ednicy z zakresu od
DN25 do DN600 i moze precyzyjnie mierzy¢ przeptywy w
zakresie do 74,000 Nm3/h. Nawet najmniejsze przeptywy,
takie jak wycieki, mogg by¢ precyzyjnie mierzone podczas
przestoju instalacji.

Montaz, podtaczanie, pomiary

Optymalne potozenie w rurociggu i wybor najlepszego
miejsca pomiarowego sq bardzo istotne dla prawidtowego
montazu czujnika "Plug and Play". Czujnik umieszcza sie w
odcinku rurociggu o jednolitym przeptywie bez turbulencji.
Dlatego dtugos¢ prostego odcinka musi wynosi¢ co najmniej
10 $rednic przed i 5 $rednic za czujnikiem. Pozwoli to uniknaé
wptywu zaworow, zagiec rury itp.

Sam montaz jest bardzo prosty: wkreci¢ czujnik do
przyspawanego krdocéca — ustawic¢ koniec czujnika na $srodku
rury - dokreci¢ nakretke zaciskowg — podtaczy¢ przewody -
gotowe.




Wszystko na widoku
Kontrolki LED sg uzywane
do monitoringu funkcji i
szybkiej analizy btedow
w miejscu instalacji.

Zalety

- Bezposredni pomiar znormalizowanej predkosci do 90m/s bez dodatkowej
kompensacji ci$nienia i temperatury lub przeliczania

- Bezobstugowy bez zadnych czesci ruchomych

- Zintegrowany pomiar temperatury

- Doktadna kalibracja z certyfikatem kalibracji ISO (opcja)

- Zwarta konstukcja i fatwy montaz

- Zintegrowane zabezpieczenie czujnika przed ,wydmuchaniem” (w razie
przypadkowego poluzowania uchwytu zaciskowego pod ci$nieniem)

- Odpowiedni dla $rednic rur z zakresu DN25 do DN600

- Kontrolki stanu LED

- Nadci$nienie do 8 bardéw

i

"All inclusive" Wyswietlacz LED (opcjonalny)
Czujnik przeptywu SS 20.261 Jako lokalny wskaznik dostep-
jest dostarczany z uchwytem ny jest wyswietlacz LED do
zaciskowym z mosiadzu, montazu $ciennego.
ktory pozwala na fatwy, Zalety:
bezpieczny i szybki montaz. - Wskazania w m/s lub m3/h

- Programowalny sygnat

wyjsciowy

- Dwa programowalne
wyjscia przekaznikowe

- Napiecie zasilania
85 - 230 V AC

- Zrédio zasilania dla
podtgczonego czujnika

- Oddzielna wersja z funkcja,
sumatora



Dane techniczne

Parametry metrologiczne

Materiat

Mierzona wielkos¢

predkos¢ standardowa wy
odniesiona do warunkéw normalnych
Ty = 20°Cipy = 1,013.25hPa

Mierzone medium

powietrze, azot, opcjonalnie inne gazy
(gazy palne sg niedopuszczalne)

Zakres pomiarowy wy)

0..40/60/90 m/s

Najmniejsza mierzalna
wartos$¢ predkosci

0.2 m/s

Doktadno$¢ pomiarowa

Wersja standardowa

+5% mierzonej wartosci + 0.4%
zakresu pomiarowego

Wersja o podwyzszonej
doktadnosci kalibracji

+3% mierzonej wartosci + 0.4%
zakresu pomiarowego

Powtarzalnosé wy

+ 1.5 % of measured value

Stata czasowa too

3 s (jump from 0 to 5 m/s)

Gradient temperatury

8K/min przy 5m/s

Zaleznos¢ od ci$nienia

catkowity brak zaleznosci od cisnienia
medium

Zakres pomiarowy
temperatury

-20...+85°C

Doktadnos$¢ pomiaru
temperatury

+1K przy wy > 2m/s

Temperatura robocza

Czujnik -20...+85°C
Elektronika 0...70°C —
Stopien ochrony
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Montaz:

Obudowa

PBT, zbrojony wtéknem szklanym

Rura czujnika

stal kwasoodporna 1.4571

Element pomiarowy

ceramika, szkto pasywowane

Uchwyt zaciskowy

mosigdz

Kabel podta¢zeniowy

PCV

Montaz

za pomocg mosieznego uchwytu
zaciskowego, G2

Parametry ogdlne

Cisnienie robocze

0...8bar

Medium, stan gazu

bez kondensacji (do 95% wilgotnosci

wzglednej)
Sygnaty wyjséciowe 2 x4..20mA, R. < 3009, C. < 10nF
Maksymalna dtugosc¢ kabla | 100m

Kontrolki LED

zielona: stan dziatania
czerwona: uszkodzenie czujnika

Napiecie zasilania

24V DC £10%, 60mA

Czas stabilizacji

okoto 10s po wiaczeniu

Podtaczenie

kabel podtaczony na state, 4 zyty,
dtugosé 2 m

Dtugos¢ sondy

200/350mm

Tolerancja montazu

+3° wzgledem kierunku przeptywu

Potozenie montazowe

dowolne (za wyjatkiem przeptywu w
dot i wy < 2m/s jednoczesnie)

! min. 10 x ID

min. 5 x ID

IP65

025
232




Wiasciwy wybor

Zakresy pomiarowe przeptywu przy zastosowaniu w rurociggach

Rura pomiarowa

Srednica rury

Zakres przeptywu normalnego w m3/h dla
zakresu czujnika (wy), dla powietrza:

Odpowiedni dla kompresoréw o

mocy okoto kW

Wewn. Przekroj Minimalna | Max. Max. Max. Max. Max. Max.
wartosé wartosé wartosé wartosé wartosé wartosc wartosé
mierzona mierzona mierzona mierzona mierzona mierzona mierzona

DN Cale [mm] [em?2] 40 m/s 60 m/s 90 m/s 40 m/s 60 m/s 90 m/s
25 1 26,0 5,31 0,30 61 91 137 7 10 15
28,5 6,38 0,37 73 110 165 8 12 18
32 32,8 8,45 0,48 97 145 218 11 16 24
11/4 36,3 10,35 0,57 115 172 258 12 19 28
40 11/2 39,3 12,13 0,65 131 196 294 14 21 32
43,1 14,59 0,80 159 239 358 17 26 39
45,8 16,47 0,91 181 272 407 20 30 44
50 2 51,2 20,59 1,14 229 343 515 25 37 56
54,5 23,33 1,30 260 391 586 28 42 64
57,5 25,97 1,45 291 436 654 32 47 71
64,2 32,37 1,82 365 547 820 40 59 89
65 21/2 70,3 38,82 2,20 439 659 988 48 72 107
76,1 45,48 2,59 519 778 1.167 56 85 127
80 3 82,5 53,46 3,07 614 920 1.380 67 100 150
100 4 100,8 79,80 4,62 924 1.386 2.079 100 151 226
107,1 90,09 5,23 1.046 1.568 2.353 114 170 256
125 5 125,0 122,7 7,17 1.435 2.152 3.229 156 234 351
125 131,7 136,2 7,98 1.597 2.395 3.593 174 260 391
150 6 150,0 176,7 10,40 2.079 3.119 4.678 226 339 508
159,3 199,3 11,77 2.353 3.530 5.295 256 384 576
182,5 261,6 15,54 3.108 4.661 6.992 338 507 760
190,0 283,5 16,87 3.373 5.060 7.590 367 550 825
200 206,5 334,9 19,99 3.998 5.997 8.996 435 652 978
250 260,4 532,6 32,01 6.402 9.602 14.404 696 1.044 1.566
300 309,7 753,3 45,56 9.112 13.668 20.502 990 1.486 2.228
350 339,6 905,8 54,91 10.981 16.472 24.707 1.194 1.790 2.686
400 388,8 1.187,3 72,23 14.446 21.670 32.505 1.570 2.355 3.533
450 437,0 1.499,9 91,47 18.294 27.440 41.161 1.988 2.983 4.474
500%* 486,0 1.855,1 113,53 22.706 34.059 51.089 2.468 3.702 5.553
550%* 534,0 2.239,6 137,39 27.477 41.216 61.824 2.987 4.480 6.720
600* 585,0 2.687,8 165,27 33.054 49.581 74.371 3.593 5.389 8.084

* Nie dla instalacji przez zawér kulowy
W celu tatwej konwersji np. w przypadku innych gazéw lub lub jednostek miar mozna sie postuzy¢
kalkulatorem SCHMIDT® znajdujacym sie na stronie: http://www.schmidttechnology.de/de/sensorik
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Sposob zamawiania czujnikow przeptywu SCHMIDT® SS 20.261

Opis Nr katalogowy
Czujnik bazowy | Czujnik przeptywu SCHMIDT® SS 20.261; sygnat wyjsciowy 526 335- X Y z
4...20 mA; nadcisnienie do 8 baréw uchwyt zaciskowy z
mosiadzu; dtugos¢ kabla 2 m
Opcje
Dtugos¢ czujnika | dtugos¢ czujnika 200mm 1
dtugosc¢ czujnika 350mm 2
Zakresy zakres pomiarowy 0...40m/s 1
Fig?ils::g: zakres pomiarowy 0...60m/s 2
zakres pomiarowy 0..90m/s 3
kalibracja standardowa 1 o
zwiekszona doktadnos¢ z certyfikatem kalibracji ISO 2 %
Opis Nr katalogowy %
Akcesoria kréciec stalowy do wspawania G2, zgodny z EN 10241, 5 sztuk 524 916 i
<
wskaznik cyfrowy LED w obudowie do montazu nasciennego, 527 320 )
pokazujacy predkosc przeptywu i objetosciowe natezenie )
przeptywu 8
o
wskaznik cyfrowy LED w obudowie do montazu nasciennego, 527 330 =
podobny do 527 320 ale dodatkowo z funkcjg sumowania oraz §
dodatkowym wejsciem pomiarowym S
zawor kulowy na zyczenie §
dystrybucja w Polsce:
SCHMIDT Technology GmbH TEST-THERM Sp. z o.0.
Feldbergstrasse 1 ul.Friedleina 4-6
78112 St. Georgen/Germany 30-009 Krakéw/Poland
Phone +(49)(0)7724/8990 Tel. +(48)12 632 1301
Fax +(49)(0) 7724 /899101 Fax +(48)12 632 1037
sensors@schmidttechnology.com office@test-therm.com.pl -

www.schmidttechnology.com www.test-therm.pl



