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Optris GmbH
Wysoka jakos¢ za przystepng cene

Po utworzeniu firmy, zatozyciel postawit sobie za cel za-
stosowanie innowacyjnych zasad i metod do szerokiej
gamy bezkontaktowych przyrzadéw do pomiaru tempe-
ratury.

Robigc to, Optris tgczy wysoka jakos¢ pirometréow i kamer
termograficznych z przystepna ceng, w celu dostarczenia
najlepszej i nowoczesnej technologii podczerwieni do jak
najwiekszej grupy klientow jak to tylko mozliwe.

Jak Optris osigga ten cel?

Gtoéwna czesc naszej podstawowej technologii jest oparta
na przemysle poétprzewodnikowym. W celu zapewnienia
postepu technologicznego, Optris wspétpracuje z pro-
ducentami potprzewodnikdéw przy zatozeniu duzej ilosci
sprzedazy. Prowadzi to do produkcji duzej ilosci przyrza-
dow oraz obnizki kosztéw, ktdre bezposrednio kierujemy
do naszych klientow.

Niemiecka technologia pomiarowa

Optris GmbH jest jedng z wiodgcych firm innowacyjnych
w szerokim zakresie przyrzadéw do bezkontaktowego
pomiaru temperatury z wykorzystaniem promieniowania
podczerwonego, od momentu zatozenia w 2003.
Rozlegta wiedza i innowacyjne myslenie naszych do-
Swiadczonych inzynieréw i fizykéw pozwala nam ciggle
oferowac¢ zoptymalizowane rozwigzania dla potrzeb na-
szych klientow.

Dr inz. Ulrich Kienitz, prezes Optris GmbH
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Rozwdj produktow, 90 procent produkcji i sprzedazy
ma miejsce w naszej siedzibie w Berlinie dla zapewnie-
nia wysokiej jakosci wszystkich produktéw. Ze wzgledu
na bliskg wspétprace kazdego dziatu, jesteSmy w stanie
ciggle dostosowywac naszg oferte i szybko reagowac na
potrzeby rynku.

Najwyzsza precyzja podczas kalibracji i ustawiania lasera w
przyrzadach.

Nasza bezposrednia sie¢ sprzedazy skfada sie z do-
Swiadczonych inzynierdw, dzieki ktérym nasi klienci otrzy-
mujg kompetentne wskazowki, rozwigzania zadan pomia-
rowych jak réwniez doskonatg obstuge.

Posiadamy duzg sie¢ dystrybutoréw na catym Swiecie dla
zapewnienia $wiatowej sprzedazy naszych produktow jak
réwniez szybka i wykwalifikowang obstuge regionalna.
Jest dla nas bardzo wazne, aby wszyscy nasi dytrybuto-
rzy posiadali bardzo dobrg wiedze dotyczacg produktéw i
dlatego przechodzg oni regularne szkolenia.

Najmniejszy i najodporniejszy czujnik do bezkontaktowego pomiaru
temperatury; opracowany i produkowany przez Optris.
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Obok czasu, temperatura jest najczesciej mierzong wielkoscig fizyczng. Bezkontaktowy pomiar temperatury w oparciu
0 promieniowanie podczerwone jest uprzywilejowang i ustalong metoda dla wielu naszych klientow.

W razie decyzji o wykorzystaniu bezkontaktowych czujnikow temperatury w swoich aplikacjach, pozostaje kwestig jaki
czujnik bytby idealnym urzgdzeniem. Kolejne trzy strony zawierajg przeglad najwazniejszych kryteriéw decyzyj-

nych dla wszystkich naszych produktéw, utatwiajacy dokonaie wyboru urzgdzenia.

Kolejne strony obejmujace 4 serie produktéw przedstawiajg wyjatkowos¢ kazdej serii zaleznie od kryteriow decyzyj-
nych. Indeksy na prawym marginesie kazdej strony dajg orientacje jakiej grupy produktéw dotyczy dany opis.

|
1. Seria kompaktowa

Mate, zwarte pirometry
idealne do zastosowania
w ciasnych i gorgcych
miejscach

4. Termometry przenosne

Wysokiej jakosci pirometry
przenosne z wbudowanym
interfejsem USB

2. Seria
Zaawansowana

Pirometry o najwyz-
szych parametrach
optycznych oraz celow-
nikiem laserowym

3. Kamery
termograficzne

Kompaktowe kamery
termograficzne do sta-
cjonarnych zastosowan,
obejmujacych funkcje
skanera liniowego

Innowacyjna technologia podczerwieni




Przede wszystkim, wazne jest zdefiniowanie problemu
pomiarowego i wybor sposrdéd dwdch nastepujacych me-
tod pomiarowych:

N
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Selektywny /. y _ ,

pirometr Nl N )
powinien _ f/i"}/ /
by¢ uzyty,

jesli jest wiadomo gdzie

wystepuje krytyczny punkt lub

obszar, ktéry ma by¢ mierzony

w danym zastosowaniu.

Dla okreslenia ktéra soczewka jest konieczna

istotny jest rozmiar merzonego obiektu. Dlatego

mozliwe jest doktadne monitorowanie temperatury

i optymalizacja procesu - w razie koniecznosci - za-
nim powstang problemy z jakoscia.
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Kamery ter-
mograficzne,
takie jak optris
Pl, powinny byé
zastosowane w
przypadkach gdy
wystepuje nie tyl-
ko jeden obszar krytyczny albo nie da sie go jasno
zdefiniowaé. Obszary krytyczne mozna zlokalizo-
wa za pomocg kamery przez zademonstrowanie
obrazéw termicznych. Obszary mozna stale moni-
torowac za pomoca jednej lub wielu kamer.

Stan powierzchni obiektu okresla przyrzad pomiarowy
oraz dtugosc¢ fali stosowang podczas pomiaru. Emisyj-
nos¢ € ma gtdwne znaczenie. Wybor wtasciwego przy-
rzadu ma wielkie znaczenie szczegdlnie dla metali, gdzie
emisyjnos¢ zalezy od temperatury i dtugosci fali.

Optris offeruje uchwyty montazowe dla wiekszosci zasto-
sowan i szerokiej gamy produktéw. Nastepujace wyja-
$nienia pozwalajg na znalezienie wtasciwej dtugosci fali
dla danego zastosowania:
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8 - 14 ym dla powierzchni niemetalowych
(Typ przyrzadow: LT)

7.9; 4.64; 4.24; 3.9 ym dla zastosowan
spec. (Typy przyrzadéw: P7; F6; F2; MT)

5.0 ym dla powierchni szklanych
(Typ przyrzadu: G5)

2.3; 1.6; 1.0 ym gtéwnie dla powierzchni
metalowych (Typy przyrzadéw: 3M; 2M;

1M™M)
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Krdtkie fale redukujg btad na powierzchniach o niskiej, nieznanej lub
zmiennej emisyjnosci. Dotyczy to gtownie metali. Wykres powyzej

przedstawia btad pomiaru dla réznych dtugosci fal przy btedzie ustawi-
enia emisyjnosci wynoszgcym 10 procent.

Temperatura jest dodatkowym czynnikiem decyzyjnym.
Zakres powinien pokrywaé¢ wszystkie wartosci temperatu-
ry danej aplikacji. Optris oferuje urzadzenia pokrywajgce
zakres pomiarowy miedzy -50°C i 2200°C.
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Zakres pomiarowy przyrzadow Optris dla roZznych dfugosci fal.




Rozdzielczos¢ optyczna przyrzadu jest dobierana
zaleznie od wielkosci mierzonego obiektu i odlegtosci
miedzy obiektem i przyrzgdem.

Podobnie do emisyjno$ci wybdr ztej optyki bedzie
prowadzi¢ do zbyt wysokiego btedu pomiaru (AT).
Wielkos¢ pola widzenia przyrzadu (dpem) nie moze byé¢

wigksza niz rozmiar mierzonego obiektu (d___). W prze-
ciwnym wypadku obowigzuje zaleznos¢:
ATI’ZeCZ (drzecz / dpom)2 = ATpom (dla drzecz s dpom)

Przyktad: pomiar elementu SMD
80°C (5 mm /10 mm)? = 20°C
80°C (5 mm /5 mm)? = 80°C

Wielkos$¢ pola pomiarowego zbyt duza, co prowadzi do
powstania btedéw pomiaru

Dopasowana wielkos¢ pola pomiarowego
i prawidtowe wskazanie temperatury

Aby uzyska¢ doktadne wyniki pomiaru konieczna jest
znajomosc¢ predkosci przesuwania sie mierzonych obiek-
toéw przed czujnikiem i szybkos$ci zmian temperatury.
Najszybszy pirometr Optris moze mierzy¢ temperature ze
statg czasowg 1 ms.

L_H__Ll
= 452°C | 4.2°C  220°C | TTITC

- '] ' i

Widok szybkich zmian temperatury w okresie czasu.

Wiekszos¢ gtowic pomiarowych Optris posiada ekstre-
malnie wysokg odpornosé termiczna.

Najwyzsza dopuszczalna temperatura otoczenia dla mo-
delu CThot wynosi 250°C bez chtodzenia.

Obudowa chtodzgca ze stali kwasoodpornej dla ochrony i chtodzenia
przyrzgdu.

Czujnik moze by¢ taczony z obudowami chtodzacymi
oraz nawiewami soczewek w celu zastosowania w
ciezkich warunkach $rodowiskowych. W ten sposob
mozna zwiekszy¢ odpornosc przyrzadow.

www.optris.com




Czujniki pomiarowe Optris mozna instalowac¢ w procesie
za pomocg uchwytéw montazowych lub kotnierzy.

Zaleznie od przyrzadu, oferujemy rozmaite wyjscia ana-
logowe i interfejsy cyfrowe do przekazywania danych
evaluation a takze wyzwalania, alarmowania i zapisywa-
nia danych.

Wyjscia analogowe:
0-20mA,4-20mA,0-5mV,0-10 mV,
termopary (typ J, typ K)

Interfejsy cyfrowe:
USB, RS232, RS485, przekazniki, Profibus DP, CAN
Bus, ethernet

www.test-therm.pl

mA

mV

TC

’% RS232

RS485 |Relay

Profibus
DP

CAN-Bus

Ethernet




Soptris

infrared thermometers

™

Optris wprowadza nowe standardy w dziedzinie pirometrow przemystowych w zakresie wielko$ci i solidno$ci gtowic
pomiarowych. Zminiaturyzowane gtowice pomiarowe sg opracowane specjalnie do stosowania w matych i ciasnych
przestrzeniach i sg idealne do aplikacji z ograniczong przestrzenia, takich jak urzadzenia zminiaturyzowane i kon-
strukcja silnikow. Bardzo korzystny stosunek ceny do mozliwosci wspiera integracje w rozwigzaniach OEM i jed-
noczesnym stosowaniu przyrzagdéw pomiarowych w wielu systemach pomiarowych.

Seria przyrzadéw kompaktowych oferuje niepowtarzalne korzy$ci dla instalacji w zastosowaniach z wysoka tempe-
raturg otoczenia, takich jak w przemys$le papierniczym lub przetwoérstwie tworzyw sztucznych. Wytrzymata i ambitna
konstrukcja pozwala gtowicom pomiarowym znosi¢ temperature do 250°C bez dodatkowego chtodzenia. Ta zaleta

pozwala zredukowac koszty instalacji mechaniczne;. g
2
©
o
£
o
3
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Pierwszg konstrukcjg serii kom- . Seria kompaktowa obejmuje wiele zastosowan w dziedzi- | 5

paktowe] jest jednoczesciowa & nie bezpontaktowych pomiaréw temperatury. @

glowica pomiarowa. Soczewka Wazny, catosciowy segment zastosowan to rynek OEM,

i elektronika sga zabudowane w szczegblnie w obszarze konstrukcji silnikéw i urza-

kompaktowej obudowie. dzen. Przykltadami zastosowan sa:

LY

- Powierzchnie niemetalowe (LT)

m Plastikowe ptyty w termoformowaniu
H Laminowanie dekoracji i and chip tray

Po drugie, Optris opracowat [— B Procesy suszeni w przemy$le spoz.
urzgdzenia dwuprzewodowe 2z e B Pomiary asfaltu w drogownictwie
elektronika zintegrowang w B Suszenie kartonu i papieru w offseto-
kablu. Odpornosé¢ gtowicy po- wych maszynach drukarskich
miarowej w ten sposéb wzrosta. (mta -t

Ropraszanie ciepta w elektronice ' Zastosowania specjalne (P7)
dwuprzewodowej nie wptywa na

stabilnosé termiczng gtowicy po- m Cienkie folie plastikowe

miarowe;j.

Powierzchnie szklane (G5)

Trzecig alternatywa jest przyrzad
dwuczesciowy ztozony z gtowicy h‘_,, m Przetworstwo szkta ptaskiego
i oddzielnej puszki elektroniki.
Elektronika oferuje oprdcz tatwej
konfiguracji i wyswietlacza lokal-
nego mozliwos¢ wyboru sposréd B 3M: Pomiar przez plastik podczas spa-
rozmaitych interfejsow (patrz str. wania do materiatu nosnego

26). B 2M: Pomiary topnienia materiatéw

(technologie medyczne)
m 1M: Procesy obkurczania

Powierzchnie metalowe (3M; 2M; 1M)

Innowacyjna technologia podczerwieni




Zaleznie od dtugosci fali oraz typu przyrzadu, moga byc¢
stosowane rézne zakresy temperatury.

Seria kompaktowa pokrywa nastepujgce zakresy pomia-
rowe miedzy -50°C a 2200°C:
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Zakres temperatury serii kompaktowej zaleZnie od dfugosci fali

Soczewki przyrzadéw serii kompaktowej sg specjalnie
opracowane do pomiaréw z matej i Sredniej odlegtosci.
Soczewka standardowa (SF, ogniskowa std.) moze by¢
tatwo zmieniona na soczewke bliskiego widzenia (CF,
bliska ogniskowa) przez uzycie soczewki pomocniczej.

Przyktad:
0.6 mm @ 10 mm

Soczewka bliskiego widzenia (CF, bliska ogniskowa): pomiar najm-
niejszych obiektow lezgcych blisko czujnika.

Przykiad:
rmm@ 1.1m

Soczewka sndardowa (SF, ogniskowa standardowa): pomiar matych
obiektow ze srednich odlegtosci.

www.test-therm.pl

Dostepne sg rézne szybkosci pomiaru (state czasowe),
zaleznie od przyrzadu pomiarowego i rodzaju detektora.
Najszybszym szerokopasmowym przyrzadem jest optris
CTfast o czasie reakcji 6 ms. W obszarze krotkofalowym,
wartos¢ temperatury mozna mierzy¢ precyzyjnie w ciggu
1 ms.

Gtowice pomiarowe serii kompaktowej zostaty opracowa-
ne dla zastosowan w instalacjach o wysokiej temperatu-
rze otoczenia.

Wszystkie gtowice pomiarowe nadajg sie do pracy w
temperaturze do 75°C. Niektdore gtowice pomiarowe po-
siadajg ekstremalnie wysoka odpornos¢ termiczng do
250°C. Dlatego, pozwalajg na oszczednos¢ czasu i kosz-
téw, poniewaz dodatkowe chiodzenie jest zbedne.

Jesli przyrzad bedzie stosowany w zapylonym i trudnym
Srodowisku, z gtowicg moze by¢ taczony nadmuch so-
czewki (standardowy lub laminarny).

Nadmuchy laminarne nadajg sie przy matych odlegto-
Sciach pomiarowych, gdyz nie dopuszczajg do chtodze-
nia obiektu mierzonego z powodu bocznego wylotu po-
wietrza.

Dodatkowa obudowa masywna jest dostepna dla gtowic
pomiarowych M12x1 w wykonaniu z mosigdzu, anodo-
wanego aluminium lub stali kwasoodpornej. Do obudowy
mozna przymocowac rure chronigca przed odbiciami pro-
mieniowania.

Optris CThot; glowica pomiarowa posiada odpornosc termiczng do
250°C bez dodatkowego chfodzenia.




Zaleznie od przyrzadu sg dostepne analogowe i cyfrowe
interfejsy do transmisji danych na odlegtosé.

Dodatkowe informacje dotyczgce interfejsow mozna
znalez¢ na stronie 26.

Optris CS LT jest matym, kompaktowym przyrzagdem po-
miarowym z innowacyjnym wskaznikiem LED. Ogolnymi
zaletami pirometrow optris CS LT sa:

Inteligencja wskaznika LED

Unikalny system celowania wspomaga ustawianie
czujnika przez szukanie maksimum (LED: wt./wyt.)
Autodignostyka z piecioma réznymi trybami sygnali-
zacji (LED: pulsowanie)

Sygnalizacja stanu alarmowego, np. dodatkowo do
wyjscia alarmowego przyrzadu (LED: wt./wyt.)
Wskazania kodu temperatury (LED: pulsujacy kod)

Bezpieczenstwo

Zintegrowany uklad ciagtej samokontroli
(watch dog)
Zadanie statusu za pomocg autodiagnostyki LED

Latwosé obstugi

Ustawianie emisyjnosci i poziomu alarmu napieciem
zasilajgcym, dla jednego lub wielu czujnikow
Skalowane wyjsciowe sygnaty analogowe
Sterowanie innymi urzgdzeniami za pomoca wyj$cia
open collector (alarmy akustyczne, sygnalizacja)

Zasilanie (+) [biaty]

Oprogramowanie Compact Connect pozwala na tatwg i
szybkg konfiguracje przyrzadéw pomiarowych oraz ofe-
ruje dokumentacje danych pomiarowych.

Dodatkowe informacje dotyczace programu mozna
znalez¢ na stronie 24.

optris CS LT: kompaktowy, jednoczesciowy
czujnik do wielokrotnych instalacji

C

Seif diagnostic

i Preview
Q norma imermittent off
G SEnsor overnaated fastflasn .
g out of measunng aoutle fiash
| range
nat statle imenmittent on

always on

0 Alzrm taun

Objasnienie statusu autodiagnostyki w programie:

1.) Normal: urzgdzenie dziata poprawnie

2.) Sensor overheated: temperatura otoczenia powyzej 80°C

3.) Out of measuring range: temp obiektu <-40°C lub >1030°C

4.) Not stable: przyrzad niestabilny termicznie, np. podczas wytaczania
lub zwigekszania napiecia zasilajacego

5.) Alarm fault: wyjscie open collector wytgczone, np. podczas podania

zbyt wysokiego napiecia

QUT Jidity] @
IN/OQUT [zielony]

] J:S-Jﬂ'-ll:lc

GHD (-} |brgzowy]

T
-men-cnmm '|-

Ekran I:Iach!

Przyrzad z wykorzystanym wyjsciem analogowym mV oraz alarmowym (open-collector)

Zasilanie {+) [biaky]
DUT [24ity]

Przyrzad z jednoczesnym wykorzystanym wyjsc analogowych i cyfrowych i konfiguracjg z komputera
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System optris CTtrans tgczy w sobie pirometr optris CT LT oraz emiter podczerwieni. Pozwala na okreslenie para-
metrow przepuszczalno$ci dla réznych materiatow przepuszczalnych (np. folii). Mozliwe jest tez okreslenie wspot-
czynnika odbicia. Obydwa parametry (przepuszczalnos¢, wspoétczynnik odbicia) mogg by¢ przekazane recznie
lub automatycznie do innego pirometru lub sterownika programowalnego. Uzywa sie tego do okreslenia temperatury
zmiany wtasnosci matariatu na przyktad w trakcie proceséw produkcyjnych.

1 -
glowics CTirans
pomiarowa CT
Matarial
nada|nik IR
J Ustawianie systemu optris CTtrans

wyjhcis
anabog. eyl

pomiar lamperalury matoniale
Ta pomocq piromelry opirs €T

Gtowice pomiarowe pirometréw optris CT LT przynalezg
do kategorii prostych urzadzen elektrycznych zgodnie z
EN 50014. Poniewaz nie jest wtedy potrzebny specjal-
ny certyfikat iskrobezpieczenistwa, urzgdzenie mozna
uzywac jako element pasywny w strefach zagrozenia
wybuchowego.

Zapewnienie bezpieczenhstwa przeciwwybuchowego jest
uzyskiwane przez poprzez ograniczenie energii dostar-
czanej do gtowicy pomiarowej za pomocg dwoch podwoj-
nych barier Zenera typu 9002/22-032-300-111 (R. STAHL
AG). Dlatego mogg by¢ stosowane tylko w strefie 1 (PTB
01 ATEX 2053/ E 1l (1/2) GD [EEX ia/ib] [IC/IIB).

strefa zagroZona strefa bezpieczna

|
| TobudowaCA21S [ Tamyms 11 l
I :‘ (aluminium) ::T-I:“ !
I '
fe====m==== 1 1P (2ty) : :r 3 1 —E—|
T e S0022202800-111 L L fmse ) glektronika
in1 3 L Piioop misty | _I_r—r‘ﬁ;;m— \
! M eoonnan | || 9002/22-032-300-111 [ = L
v L Lol | 4 bariera Zenera 2
cie A '
-------- mFErmlﬂcF:‘:mﬁm: := J, IPA l B4 L.F.i. E

Konfiguracja pirometrow optris CT LT do stosowania w strefach Ex
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Model podstawowy Cs CSmicro CSmicro 2W CSmicro 2W CSmicro 2W
Typ LT LTO02 / LT15 LT15/LT15H 2M LT hs
= — — = — s =
'~ ¢ o ¢ %
Klasyfikacja / cechy specjalne Jednoczesciowy Jednoczesciowy Jednoczesciowy czuj- | Jednoczesciowy Jednoczesciowy czuj-

Detektor

Wymienna gtowica pomiarowa
Skracanie kabla gtowicy
Gwint (gtowica pomiarowa)
Zakres widmowy

Zakresy temperatury

Rozdzielczo$¢ temperatury

Rozdzielczo$¢ optyczna

Opcja: soczewka CF

Min. pole widzenia (CF / dod. soczewka CF)

Min. pole widzenia (optyka SF)

Celowanie

Stata czasowa (90%)

Doktadnos¢

Wyjscia analog.: 0-20 mA/4-20 mA/0-5V /
0-10 V / t/c (KIJ)

Drugie wyjscie analogowe

Interfejsy:

USB / RS232 / RS485 / Profibus / Ethernet
Przetwarzanie sygnatu:

max. lok. / min. lok. / $rednia / zaaw. hold

T, Gtowicy min.

T

amp fOWicy max.

T, €lektroniki max.

Wejscia funkcyjne / liczba

Zewn. regulacja emisyjnosci

Zewn. regulacja temperatury tta

Wejscie wyzwalajace resetowania funkcji hold
Sygnaly binarne I/O

Jednoczesna praca wyjs¢ analog i interf. cyfr.
Wyjscie alarmowe zamiast analogowego
Dodatkowe wyjscie alarmowe

Napiecie zasilania

Standardowa dtugos$¢ kabla

Opcjonalne dtugosci kabla

czujnik z inteligentng
kontrolkg alarmowag
LED (autodiagnostyka,
celowanie, kod alarmu)

Termostos

| |

M12x1

8-14 ym
-40°C...1030°C

0.1°C
15:1

0.8 mm @ 10 mm

7 mm
wspomaganie LED
25ms

+1.5°C lub +1.5%
-/-/m/m/-

w/-/-/-/-

u/m/m/m

-20°C

80°C

80°C

n/1

m (za pomocg Vcc)
| ]

5-30 VDC
1m

3/8/15m

czujnik z elektronikg
w kablu i dodatkowym
wyjsciem alarmowym

Termostos

m (za elektronika)
M12x1

8-14 ym
-20°C...350°C

0.2°C
2:1/156:1

n
25 mm @ 23mm/
0.8 mm @ 10 mm

7 mm

30 ms

+1.5°C lub £1.5%
-/-/m/m/-

m/-/-/-/-

n/m/m/m

-20°C

120°C

75°C

n/1

m (za pomocg Vcc)
n

[
[
5-30 VDC

Tm

nik dwuprzewodowy z
elektronikg w kablu

Termostos

m (za elektronika)
M12x1

8-14 ym
-30°C...900°C

0.1°C
15:1

0.8 mm @ 10 mm

7 mm

30 ms

+1.5°C lub +1%
-/m/-/-]-

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
120°C/180°C
75°C

=f=

]
[
5-30 VDC

Tm

czujnik z elektronika w
kablu dla stosowania
do metali

InGaAs

m (za elektronika)
M12x1

1.6 pm
385°C...1600°C

0.1°C
75:1

1.5mm @ 110 mm

7 mm
10 ms
+0.3% T,,..
-/m/-/-/-

+2°C)

w/-/-/-/-

u/m/m/m
-20°C
125°C
75°C

_/-

5-30 VDC

Tm

nik z elektronika w kab-
lu o wysokiej czutosci
termicznej

Termostos

m (za elektronika)
M12x1

8-14 ym
-20°C...150°C

0.025°C [>20°C]
15:1

0.8mm@ 10mm

7 mm
150 ms
+1°C lub £1%
-lm/-/-]-

m/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
75°C

75°C

=/ =

n

n

5-30 VDC
4m
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CT CTfast CThot CT CT CT CT
LT02/LT15/LT22 LT15F/ LT25F LTO2H / LT10H 1M/ 2M 3M G5 P7
- -
-\&-ﬁ) h" -
= ] o ] ] i"

Dwuczesciowy
czujnik z oddzielng
elektronika z przycis-
kami programujacymi i
wyswietlaczem
Termostos

]

m [-0.1 K/m]

M12x1

8-14 um
-50°C...600°C /
-50°C...600°C /
-50°C...975°C

0.1°C
2:1/15:1/22:1

n

2.5mm @ 23 mm/
0.8mm @ 10 mm /
0.6 mm @ 10 mm
7 mm

150 ms

+1°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/n/m/m/m

n/m/m/m

-20°C

130°C/180°C / 180°C
85°C

n/3

[

n

|

| |

8-36 VDC
1m
3/8/15m

Dwuczesciowy szybki
czujnik z oddzielng
elektronika z przycis-
kami programujgcymi i
wyswietlaczem
Termostos

m [max. 3 m]

M12x1

8-14 um
-50°C...975°C

0.2°C/0.4°C
15:1/25:1

[}
0.8mm @ 10 mm/
0.5mm @ 10 mm

7 mm
9ms/6ms
+2°C lub +1%

n/m/m/m/m

m/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
120°C
85°C

m/3

[

[

]

]

8-36 VDC
Tm

3/8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wyswietlaczem, do
Srodowisk goracych
Termostos

m [-0.1 K/m]

M18x1

8-14 ym
-40°C...975°C

0.25°C
2:1/10:1

[
2.5mm @ 23 mm/
1.2mm @ 10mm

7 mm
100 ms
+1.5°C lub +1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
250°C
85°C

/3

[

[

]

]

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczgsciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wyswietlaczem, do
goracych metali

Si/ InGaAs

u [+Ctlaser 1M/2M]

= [max. 3 m]

M12x1

1.0/1.6 um

1ML: 485°C...1050°C
1MH: 650°C...1800°C
1MH1: 800°C...2200°C
2ML: 250°C...800°C
2MH: 385°C...1600°C
2MH: 490°C...2000°C

0.1°C
L: 40:1/H:75:1

1.5mm @ 110 mm

7 mm
1ms

+0.3% T, _+2°C)

Meas

n/n/m/m/m

un/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C

100°C / 125°C
85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wySwietlaczem, do
$rednio gorgcych metali
Rozszerzony InGaAs
m [+Ctlaser 3M]

[ ]

M12x1

2.3 um

L: 50...400°C

H: 100...600°C

H1: 150...900°C

H2: 200...1200°C
H3: 400...1800°C

0.1°C
L:22:1/H:33:1/
H1-H3: 75:1

n

3.4 mm @ 110 mm

7 mm
1ms

+(0.3% T, +2°C)

Meas

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC

3m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program.
i wySwietlaczem, do
szkta

Termostos

n

m [-0.1 K/m]
M12x1

5.0 ym

L: 100...1200°C
H: 250...1650°C

L:0.1°C/ H:0.2°C
L:10:1/ H:20:1

7 mm
L:120 / H:80 ms
+2°C lub +1%

n/w/m/m/m

u/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

n

| |

| ]

8-36 VDC
3m

8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
przyciskami program. i
wyswietlaczem, do cien-|
kich folii plastikowych
Termostos

M18x1
7.9 ym
0°C...500°C

0.5°C
10:1

7 mm
150 ms
+1.5°C lub +1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

/3

]

[

]

u

8-36 VDC
3m
8/15m

www.optris.com




Przetwérstwo tworzyw sztucznych dostarcza szerokg
game pproduktdow plastikowych o réznych wymiarach,
grubosci, teksturach, kolorach i wyttoczeniach.

Produkcja wyrobéw opiera sie na wielu procesach ter-
micznych. Pirometry sg uzywane do pomiaru tempera-
tury i sprawdzania, czy obszary krytyczne procesu sg
znane.

Wazne obszarem operacyjnym jest instalacja maszyny
termoformujacej. W procesach termoformowania, mate-
riat bazowy jest nagrzewany za pomocg promiennikow
i homogenizowany. Witasciwie ustawiona temperatury
formowania i jej wysoka jednorodnosé prowadzi do
uzyskania wysokiej jakosci procesu formowania.

Pirometry takie jak optris CT LT sg umieszczane w jednym
rzedzie na wylocie ze strefy nagrzewnia w celu moni-
torowania profilu temperatury i okreslania jej gradientow.

Zalety pirometru optris CT LT:

B Mozliwos¢ instalacji wielu czujnikéw (np. za pomocg
tacza RS485) do sterowania procesem, np. na linii

B Wykrywanie najmniejszych réznic temperatury

B Monitoring temperatury folii i optymalizacja jakosci
produktu

u  Wyswietlanie temperatur i naktadéw za pomocg elek-
troniki pirometréw lub sterownika

B Dokumentowanie poszczegolnych partii danymi o
temperaturze

www.test-therm.pl

Niewielkie rozmiary gtowic pomiarowych pirometrow CT LT z nawie-
wem laminarnym zainstalowanych w maszynie.




Soptris

infrared thermometers

_ Najrmjsze pole pomiarowe

Dokiadne wyznaczanie pola pomiarowego
Za pomoca celownika laserowego

Przyrzady z tej grupy sktadajg sie z innowacyjnego podwdjnego celownika laserowego, w odréznieniu od wielu
pirometréow z pojedynczym laserem wyznaczajacych tylko srodek pola pomiarowego, ale nie jego wiel-
kos¢. Dwa lasery odzwierciedlajg Sciezke optyczng pirometru wyznaczajac doktadny rozmiar pola
pomiarowego z kazdej odlegtosci. Mozna dzieki temu unikng¢ btedéw pomiarowych.

Pirometry tej klasy sg gtéwnie uzywane w przemysle jak réwniez w pomiarach badawczo-
-rozwojowych. Mate wielkosci pola pomiarowego sg bardzo wazne dla precyzyjnego
pomiaru temperatury. Najmniejsza wielkos¢ pola pomiarowego jest zaznaczona punk-
tem przeciecia promieni laserowych. Przyktadowo optris CTlaser 1M, osigga pole
pomiarowe o $rednicy 0.5 mm w odlegtosci 150 mm. Dodatkowo, kilka roznych
soczewek pozwala na elastyczne dopasowanie do danej aplikacji.

Pierwsza konstrukcja serii za- Waznym catoSciowym segmentem zastosowan jest rynek
awansowanej to jednoczesciowa |Z OEM, szczegdlnie w zakresie budowy silnikéw i urzgdzeh.
glowica pomiarowa. Soczewka \ Jednakze dziatu rozwoju oraz uczelnie uzywajg urzadzen

oraz elektronika sg zamkniete w tej klasy, jesli sg wymagane dobre parametry optyczne.
zwartym urzgdzeniu. Przyktadami zastosowan sg:

- Powierzchnie niemetalowe (LT)
B Spawanie czesci plastikowych
B Stacje testowe w przemysle motoryzac.
Ponadto jest dostepna wersja
dwuczesciowa ztozona z glowicy
pomiarowej i oddzielnej puszki
elektroniki.

Zastosowania specjalne (P7, F6, F2, MT)
B P7: Produkcja folii (PES, PTFE)
B F6: Spalanie gazéw w spalarniach

Elektronika oferuje oprocz fatwej odpadow

konfiguracji i wskazania warto$ci ¥ F2: Spalanie gazéw w reaktorach
temperatury mozliwos¢é wyboru B MT: Pomiar temperatury ceramiki i szkta
sposrod rozmaitych interfejséw poprzez ptomien

(patrz strona 26).
Powierzchnie szklane (G5)

Gtowica pomiarowa i oddziel- [~ B Produkcja szkta laboratoryjnego

na puszka elektroniki mogg by¢ —;) B Butelki i pojemniki szklane

tez potagczone za pomocg wiékna

swiatlowodowego. Powierzchnie metalowe (3M; 2M; 1M)
Zarowno gtowica pomiarowa jak i ! B 3M: Nagrzewanie indukcyjne zaciskow
wiokno swattowodowe mogq pra- - baterii

cowaé w temperaturze otoczenia B 2M: Hartowanie indukcyjne kot zebatych
do 250°C bez dodatkowego chto- B 1M: Procesy spawania rur

dzenia.

Innowacyjna technologia podczerwieni




Zakres pomiarowy temperatury serii zaawansowanej lezy
w granicach -50 °C do 2200°C, zaleznie od dtugosci fali i
typu przyrzadu.

pum
0°C do 500°C P7
[ 200°C do 1450°C | F6

200°C do 1450°C

|
P~

200°C do 1450°C M1

I1 100°C do 1650°C G5

50°C do 1800°C K1
R 250-c 00 2000°c M

LI
0 500

LI L]
1000 1500 2000

Temperatura (°C)

Zakres temperatury serii zaawansowanej zaleZnie od dfugosci fali

Seria zaawansowana jest uzywana tam, gdzie wysoka
rozdzialczo$¢ optyczna jak rowniez precyzyjne wy-
znaczanie pola pomiarowego za pomoca laseréw ma
wielkie znaczenie. Dlatego, moztiwe jest perfekcyje usta-
wienie przyrzadu. Dostepne sg nastepujace soczewki.

Przyktad:
0.5mm @ 150 mm

Soczewka bliskiego widzenia (CF): pomiary najmniejszych obiektow
lezgcych blisko czujnika.

Przyktad:
37mm@ 1.1m

Soczewka standardowa (SF): pomiary matych obiektow ze srednich
odlegtosci.

Przyktad:
22mm@ 3.6m

—

Soczewka dalekiego widzenia (FF): pomiary matych obiektow z dals-
zych odlegfosci.

www.test-therm.pl

Dostepne sg rézne szybkosci pomiaru (state czasowe),
zaleznie od przyrzadu pomiarowego i rodzaju detektora.
Najszybszym szerokopasmowym przyrzadem jest optris
CTlaser LTF o czasie reakcji 9 ms. W obszarze krétkofa-
lowym, wartos¢ temperatury mozna mierzy¢ precyzyjnie
w ciggu 1 ms.

Seria zaawansowana odznacza sie swietng rozdzielczoscig lokalng i
krotkim czasem reakcji.

Wszystkie gtowice serii zaawansowanej nadajg sie do
pracy w temperaturze otoczenia do 85°C. Lasery sg wy-
taczane automatycznie przy 50°C.

Nadmuchy soczewek sg dostepne w réznych rozmia-
rach zaleznie od rodzaju przyrzadu. Gtowica pomiarowa
moze by¢ w ten sposéb chroniona przed brudem i wpty-
wem srodowiska.

Sugerujemy uzycie plaszcza chtodzacego (dziatanie w
temperaturze do 175°C) dla zastosowan o wysokiej tem-
peraturze otoczenia.

Opcjonalna obudowa chtodzaca chroni gtowice pomia-
rowg przed gorgcym otoczeniem przy chtodzeniu powie-
trzem do 100°C, a wodg do 240°C. Dla obudéw sg tez
dostepne kable wysokotemperaturowe.

Kompletna armatura piecowa
sktadajgca sie z glowicy pomiarowej
ptaszcza chfodzgcego, nadmuchu
soczewki, rury ochronnej i kofnierza



Zaleznie od przyrzadu sg dostepne analogowe i cyfrowe
interfejsy do transmisji danych na odlegtosc.

Dodatkowe informacje dotyczgce interfejsow mozna
znalez¢ na stronie 26.

Optris CSlaser LT zostat opracowany dla klientéw z prze-
mystu wytwdrczego. Jesto jednoczesciowe urzadze-
nie o zaawansowanych parametrach ze zintegrowang
optyka i elektronikg i moze mierzy¢ temperatury bardzo
matych obiektéw. Urzadzenie nadaje sie do pomiaru
temperatury produktow, ale takze maszyn lub narzedzi.
Coraz wiecej klientow OEM uwaza go za niezastgpiony
przyrzad ze wzgledu na wysokg wymiennnosc.

Optris CSlaser LT oferuje dwuprzewodowe wyjscie ana-
logowe (petla pradowa 4-20 mA), bardzo rozpowszech-
nione w przemysle. Dodatkowe wyjscie alarmowe (open-
-collector, 0-30 V, 500 mA), mato rozpowszechnione w
urzadzeniach dwuprzewodowych, co stanowi dodatkowg
korzy$c.

Urzadzenie moze jednoczes$nie wysyta¢ dane cyfrowe do
komputera za pomocg interfejsu USB. Potgczenie czujni-
ka z oprogramowaniem optris Compact Connect pozwala
na gromadzenie danych pomiarowych, jak réwniez petng
konfiguracje przyrzadu.

Oprogramowanie Compact Connect pozwala na tatwg i
szybkg konfiguracje przyrzadéw pomiarowych oraz ofe-
ruje dokumentacje danych pomiarowych.

Dodatkowe informacje dotyczace programu mozna
znalez¢ na stronie 24.

Podwdjny laser do precyzyjnego okreslania
wielkosci pola pomiarowego z kazdej odlegtosci,
np. 0.5 mm dla odlegtosci 150 mm.

Loop + (’I'\ 4-20 mA
S
sasert I 5-28VDC
+
RsD ; 030 DS 500 mA T tatwe ustawianie emisyjnosci w gra-

Loop -

nicach 0.10...1.09 i podtgczanie kabli
bezposerdnio do gfowicy.

Lager -

Shield

Praca przyrzgdu z sygnatem analogowym 4-20mA i wyjsciem alarmowym (open-collector)

IN [244ty)

RxD QUT [zielony]
Loop GND [brazowy
Laser

Shield Ekran [czarny]

FC

Jednoczesna praca z sygnatem analogowym i cyfrowym z mozliwoscig konfiguracji za pomocg komputera

www.optris.com




www.test-therm.pl




Obrdbka cieplna petni wazng role w przemysle meta-
lowym. Parametry takie jak odpornos¢ na korozje, ma-
gnetyzm, twardos¢, ciggliwos¢, odpornos¢ na Scieranie i
krucho$¢ mozna ksztattowa¢ metodami obrébki cieplnej.

Nagrzewanie indukcyjne jest jednym z rodzajéw obrob-
ki cieplnej. Obrabiane elementy sg poddawane dziataniu
silnego zmiennego pola elektromagnetycznego, nagrze-
wajac sie w ten sposdb i wreszcie schtadzane dla osig-
gniecia wymaganej struktury.

Mozliwe jest lokalne okreslenie gtebokosci wnikania cie-
pta w materiat przez sterowanie czestotliwoscig. Uzyski-
wana struktura metalu zalezy od idealnego zgrania czasu
i temperatury. Dlatego konieczne jest ciggte monitorowa-
nie temperatury.

Z uwagi na silne pole elektromagnetyczne, pirometry
optris CTlaser 1M, 2M i 3M sg idealne do tej aplikacji
gdyz elektronika jest odseparowana od gtowicy pomiaro-
wej i dlatego chronina przed promieniowaniem.

Zalety pirometréw optris CTlaser 1M / 2M / 3M:

Dtugosci fal przydatne do powierzchni metalowych
(1pum /1.6 ym/ 2.3 um)

Niezawodny pomiar temperatury metali w zakresach
od 50°C do 1800°C

Szybkia regulacja temperatury dzieki szybkim pomia-
rom w ciggu 1 ms

Pomiary najmniejszych cze$ci dzieki wysokiej roz-
dzielczosci optycznej (Srednica pola pomiarowego
poczgwszy od 0.7 mm)

optris CTlaser zastosowany w procesie hartowania indukcyjnego.

Innowacyjna technologia podczerwieni




Model podstawowy CSlaser CSlaser CTlaser CTlaser CTlaser
Typ LT /LThs 2M LT LTF 1M
/ / S C T o
) TN 2y (A iy (A 2y |
’ 4 4
Klasyfikacja / cechy specjalne Jednoczesciowy Jednoczesciowy Dwuczesciowy Dwuczesciowy czujnik | Dwuczgsciowy czujnik

Detektor

Wymienna gtowica pomiarowa
Mozliwo$c¢ skracania kabla
Gwint (gtowica pomiarowa)
Zakres widmowy

Zakresy pomiarowe

Rozdzielczo$¢ temperatury

Rozdzielczos$¢ optyczna

Opcja: soczewka CF

Min. pole widzenia (optyka CF / soczewka CF)

Min. pole widzenia (optyka SF)

Celownik

Stata czasowa (90%)

Doktadnosé

Sygnaly analog.: 0-20 mA/4-20 mA/0-5V /
0-10 V / t/c (KIJ)

Drugie wyjscie analogowe

Interfejsy:

USB / RS232 / RS485 / Profibus / Ethernet
Przetwarzanie sygnatu:

min. lok. / max. loka. / $rednia / zaaw. hold

Ty Glowicy min.

T

Amp JfOWiCy max.

T €lektroniki max.

Wejscia funkcyjne / liczba

Zewnetrzne ustawianie emisyjnosci
Zewnetrzne ustawianie temperatury tta
Wejscie wyzwalajgce kasowania funkgji hold
Sygnaty binarne 1/O / liczba

Jednoczesna praca wy. analog. i cyfrowego
Wyjscie alarmowe zamiast analogowego
Dodatkowe wyjscie alarmowe

Napiecie zasilania

Standardowa dtugosé kabla

Opcjonalne dtugosci kabla

czujnik dwuprzew. z
elektronikg w gtowicy,
wysoka rozdz. optycz-
na i podwajny laser

Termostos

n

M48x1.5

8-14 ym
-30°C...1000°C /
-20°C...150°C

0.1°C/0.025°C

50:1

1.4 mm @ 70 mm

24 mm @ 1200 mm
Podwojny laser

150 ms

+1°C lub 1%
-lm/-/-1-

w/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

=/ =

|

n

5-30 VDC
3m

8/15m

czujnik dwuprzew. z
elektronikg w gtowicy,
do pomiaru metali,
podwajny laser
InGaAs

| ]

M48x1.5

1.6 pm
385°C...1600°C

0.1°C
300:1

0.5 mm@ 150 mm

3.7mm @ 1100 mm
Podwajny laser

10 ms

+(0.3% T,,...+2°C)
-lm/-1-1-

w/-/-/-/-

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

=/l =

| |

| |

5-30 VDC
3m

8/15m

czujnik z oddzielng,
elektronika, wysoka
rozdz. optyczna i
podwajny laser
Termostos

| ]

= [max. 6 m]
M48x1.5

8-14 uym
-40°C...975°C

0.1°C
75:1

0.9 mm @ 70 mm

16 mm @ 1200 mm
Podwajny laser
120 ms

+1°C lub £1%

u/m/m/m/m

m/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

n

| |

| ]

8-36 VDC
3m

8/15m

z oddz. elektronika,
krétki czas reakcji, wy-
soka rozdz. optyczna i
podwojny laser
Termostos

-

m [max. 6 m]

M48x1.5

8-14 ym
-40°C...975°C

0.5°C
50:1

1.4mm @ 70 mm

24 mm @ 1200 mm
Podwajny laser
9ms

+1.5°C lub £1.5%

m/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

8-36 VDC
3m

8/15m

z oddz. elektronika, do
goracych metali, wy-
soka rozdz. optyczna i
podwajny laser

Si

u [+CT 1M]

= [max. 6 m]

M48x1.5

1.0 pm

L: 485...1050°C

H: 650...1800°C

H1: 800...2200°C

0.1°C
L: 150:1/ H: 300:1

0.5mm @ 150 mm

3.7mm @ 1100 mm
Podwajny laser
1ms

+0.3% T, _+2°C)

Meas

n/m/m/m/m

un/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m
8/15m
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Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika, do
goracych metali, wy-
soka rozdz. optyczna i
podwajny laser
InGaAs

m [+CT 2M]

m [max. 6 m]

M48x1.5

1.6 ym

L: 250...800°C

H: 385...1600°C
H1:490...2000°C

0.1°C
L: 150:1/ H: 300:1

0.5 mm @ 150 mm

3.7 mm @ 1100 mm
Podwajny laser
1ms

+(0.3% T, _+2°C)

Meas

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

m

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika, do
$rednio goracych metali,
wysoka rozdz. optyczna
i podwojny laser
Rozszerzony InGaAs

m [+CT 3M]

m [max. 6 m]

M48x1.5

2.3 um

L: 50...400°C

H: 100...600°C

H1: 150...1000°C

H2: 200...1500°C
H3: 250...1800°C

0.1°C
L: 60:1/ H: 100:1/
H1-H3: 300:1

0.7 mm @ 70 mm

11 mm @ 1100mm
Podwajny laser
1ms

+(0.3% T, _+2°C)

Meas

n/m/m/m/m

n/n/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

m

8-36 VDC
3m
8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika, do
procesow laserowych,
wysoka rozdz. optycz-
na, brak lasera

Rozszerzony InGaAs
| ]

M30x1

2.3 um

H: 100...600°C
H1: 150...900°C
H2: 200...1200°C
H3: 250...1800°C
0.1°C

H: 100:1

H1-H3: 300:1

0.7 mm @ 70 mm

11 mm @ 1100mm
1ms

+(0.3% T, +2°C)

Mess

n/m/m/m/m

u/m/m/m/m

u/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC

3m

Dwuczesciowy czujnik
do pomiaréw:

MT: przez ptomien

F2: ptomieni zaw. CO,
F6: ptomieni zaw. CO

Termostos

[ ]

m [max. 6 m]
M48x1.5
3.9/4.24/4.64 ym

200°C...1450°C

0.1°C
45:1

1.6 mm @ 70 mm

27 mm @ 1200 mm
Podwojny laser

10 ms

+1.5°C lub £1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

n

8-36 VDC
3m

8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika, do
pomiaru szkta, wysoka
rozdz. optyczna i pod-
wojny laser
Termostos

| |

m [max. 6 m]

M48x1.5

5.0 ym

L: 100...1200°C

H: 250...1650°C

L:0.1°C/ H:0.2°C
L:45:1/ H:70:1

1mm@ 70 mm

17 mm @ 1200 mm
Podwajny laser
L:120/ H:80ms
+1°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

m/3

]

8-36 VDC
3m

8/15m

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
do folii plastikowych,
wysoka rozdz. optycznal
i podwajny laser
Termostos

n

m [max. 6 m]

M48x1.5

7.9 um

0°C...500°C

0.5°C
45:1

1.6 mm @ 70 mm

27 mm @ 1200 mm
Podwajny laser

150 ms

+1.5°C lub 1%

n/m/m/m/m

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C
85°C

85°C

n/3

[

8-36 VDC
3m

8/15m

CTlaser CTlaser CT XL CTlaser CTlaser CTlaser CTratio
2M 3M 3M MT /F2/Fé G5 P7 1M
e _— = T . E.
T A ) 1% AN ) - A 1 AN | 2 - )
gl [l / sl /1y /N Y |
r y ' y J g

Dwuczesciowy czujnik
z oddz. elektronika,
do goracych metali,
gtowica z laserem i
Swiattowodem

Si warstwowy

M18x1
0.7t0 1.1 ym
700°C...1800°C

0.1°C (>900°C)
40:1

7.7 mm @ 305 mm

31.3mm @ 1143 mm
Laser
5ms

+0.5% T, _+1°C)

Meas

n/m/m/m/-

n/m/m/m/m

n/m/m/m
-20°C

250°C

85°C

.-

m (przez piny 1/0)
n/2

| ]

| ]

m (przez piny 1/0)
8-36 VDC

3m
6/10/15/22m

www.optris.com




Rozszerzone oprogramowanie

Ny

'_ j Bez dodoatkowych kosztow
Micrasaft ' Bez restrykgciji licencyjnych ®
indows”? = 2l
Nowoczesne oprogramowanie z intuicyjnym

Petna konfiguracja irometrow za pomocg opro-
gramowania

Windows Vista Wyswietlanie danych z wielu czujnikow w réz-
R w nych oknach

A Zgodnosé z Windows XP, Vista i 7%

Windows 7

rj interfejsem operacyjnym
L L

Analiza danych temperatury oraz
5 : ; archiwizacja

Szczegotowa analiza wykresu czasowego
przebiegu temperatury (zoom)

Zapisywanie informacji dla dalszej obrébki
= w arkuszu kalkulacyjnym Excel (*.dat)

Mozliwos¢ kopiowania okna wykresu do
schowka w celu uzycia go w innym pro-

gramie, takim jak np. MS Word

Automatyczne sterowanie procesem -

Wyzwalane gromadzenie danych
_ Induwiduwalne ustawianie pozioméw alarmu zaleznie
""" od procesu

Do
onn
TEne

0 O Y e Konfigurowanie r6znych analogowych i cyfrowych sy-
Bl gnatéw wyjsciowych (zaleznie od opcji interfejsu)
optris CT LT / optris CTlaser LT: wprowadzanie do
o$miu ré6znych wartosci emisyjnosci dla réznych mate-
riatdbw wraz z odpowiednimi poziomami alarmoéw

www.test-therm.pl




Modyfikacje specyficzne dla klienta

45,2C 20°C 217°C
Rézne wersje jezykowe wiaczajac narzedzie
do ttumaczenia
PY Wskazania temperatury w °C lub °F
Dostosowywanie szablonu =
Weczytywanie i zapisywanie parametréw 57,1°C
konfiguracyjnych dla réznych aplikaciji ol 1°C
Uruchamianie kilku instancji programu dla 21.6°C
wspotpracy z wieloma przyrzadami 27.3°C
. P . o 1
Blokada przyciskéw klawiatury w elektronice
pirometru
Petna konfiguracja przyrzadu T Y N
i L . stawianie wszystkich parametréw pomiaro- o 3] e
w ' 27,70 wych czujnika (emisyjnos¢, offset, alarm) a0 | |l AR Yl
" L Mozliwo$¢ wprowdzenia kompensaciji tempera- st st e
/ tury tta g L |
. Symulacja pomiaru podczas instalacji przyrza- L, 1oty
du za pomoca wyjécia czujnika bez aktualnego . E = 57,2°C i
pomiaru temperatury ey il
Automatyczna wyznaczanie nieznanej emisyj- Obectimpmsur. (S 3| coculie
nosci przy znanej temperaturze obiektu
o [ ]
L
Wskazywanie i rejestracja temperatury 45.2°C & 220°C 21.7°C

Wyswietlanie przebiegu temperatury na wykre- Sl
sie oraz na wyswietlaczach cyfrowych —
Wyswietlanie temperatury w czasie rzeczywi-

stym i réwnolegta konwersja (warto$¢ srednia,

minimalna i maksymalna)

Automatyczne lub reczne ustawianie skalowa- -

nia osi wykresu dla idealnego wygladu

Rejestracja danych dla pézniejszej analizy 1
szczegotowej i dokumentacji 3 -

e A AR e

-+ T sy

*Windows jest zarejestrowanym znakiem handlowym naleZzgcym do Microsoft Corporation.
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Przyrzady optris CT serii kompaktowej i zaawansowa-

nej posiadajg puszke elektroniki. Wyjscia analogowe Skrzynka elektroniki moze by¢ opcjonalnie wyposazona
sq podfgczone w skrzynce do zaciskéw srubowych. Za  w interfejs USB, RS232, RS485, przekaznikowy, Profibus
pomocg przyciskow lub oprogramowania Compact Con- DP, CAN-Bus lub Ethernet. W razie potrzeby, mozliwa jest
nect mozna skonfigurowaé sygnat wyjsciowy mV, mA lub  szybka i fatwa wymiana ptytki uktadu interfejsu cyfro-
termopara (TC). wego.

Temperatura obiektu oraz alarm mogg by¢ wyprowad- Odpowiedni obwdd jest umieszczany w przewidzianym
zane przez wyjscie analogowe. Dodatkowe wyjscie alar- miejscu na ptytce elektroniki a kabel interfejsu podtgcza
mowe jest dostepne na wyjsciu open-collector. sie z obwodem za pomoca wstepnie zmontowanej kostki
potaczeniowe;j.

Sygnat Zacisk
wyjsciowy AT podtaczeniowy
Napigcie 0.5V OUT-mVimA o<+{ |RS232| |RS485| |Relay | [P'PI0%| [can-aus| |Eteret
Napiecie 0..10V OUT-mV/mA
Prad 0..20mA OUT-mV/mA
Prad 4..20mA OUT-mV/mA
Termopara TCJ OUT-TC
Termopara TCK OUT-TC

Przeglad wyjs¢ analogowych puszki elektroniki.

Trzy wejscia funkcyjne w puszce F1, F2 i F3 sg konfigu-
rowane za pomocg programu Compact Connect. Wejscia
oferujg nastepujace mozliwosci:

F1 (binarne): wyzwalacz
F2 (analogowe): emisyjnos¢ (zewn.)

B F3 (analogowe): kompensacja temperatury tta
(zewn.) . o Wymienne modulty interfejséw cyfrowych dla maksymalnej
B F1-F3 (binarne): emisyjnos¢ (zewn.) elastycznosci; fatwosc instalacji dzieki standardowym modutom.

Wymiary w mm

www.test-therm.pl




Przekroczenie gérnego lub dolnego progu alarmowego
moze by¢ sygnalizowane za pomocg funkcji alarmowych

w puszce elektroniki poprzez zmiane koloru podswie- Podswieltenie zielone: .
tlenia wyswietlacza LCD. Temperatura w granicach | : i
tolerancji. | i !

Dodatkowo do skonfigurowanych wyjs¢ alarmowych
puszki elektroniki lub interfejsu przekaznikowego mozna - EEE G
ustawi¢ alarm wizualny.

Podswieltenie niebieskie:
o Temperatura ponizej pro-
gu dolnego.

Podswieltenie czerwone:
Temperatura powyzej
progu goérnego. -1

Podtgczona gtowica oraz kabel potgczeniowy z elektronikg sg zmontowane fabrycznie.
Dostepnych jest wiele mozliwosci wymiany gltowic pomiarowych, kabli i puszek elektroniki w razie zmiany parame-

trow procesu lub w razie uszkodzenia. Dlatego Optris daje klintom maksimum elastycznosci przy niskich kosztach
wymiany.

Przyktad 1: Seria kompaktowa

gl | B | -
a0 A W |

Przyktad 2: Seria zaawansowana

‘[ @optrma  CT

Elektronika, kable i glowice sq wymienne w réZznych wersjach.

www.optris.com




Ponizsza ilustracja pokazuje jak mozna potgczy¢ ze sobg wiele przyrzadéw pomiarowych za pomocg puszki elektro-
niki i interfejsu RS485. Mozliwa jest wspodtpraca do 32 czujnikdw w jedej sieci przy pomocy interfejsu RS485. W tym
przyktadzie CSmicro LT mierzy temperature odniesienia w celu kompensacji temperatury tta w procesie, w ktorym
bedzie ona rozpatrywana podczas wyznaczania temperatury obiektu przez pozostate przyrzady.

Zasilarie (bisly)

MO1 do MOT

Compacl Connecl z
wykorzylsniem pojedynczych
adrasdw, musi byé akiywny
tryb R5485

| —
OUT (Soety)
CSH’IICI‘O Gmiw - Glowica CT
Adres MOT
D Glowica CT
-ODD D
'
Pirometry CT o adresach 1 cT Adres MOB

WY GND R Sonsor

Wszyskie piromelry CT sg
skonfigurowane do uzyskania
wartedci temperatury tia z Gtowica GT
zewnglrz za pomocy wejicia 4:
F3
Adres MOS

P -E sl et
Oprogramowanie CT Multi ale]e] D

b CT
e Adres MO4

B GND  F3 Sonsor

Glowica CT

— O

Adres MO3

Bansor
D Glowica CT

8..36 VDC ﬂ—

.6V GND P

CcT

Adres MD2

Qo0
Ii.LLE

Sengir

PC

Adapter RS485

www.test-therm.pl
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Soptris

infrared thermometers

Kamera termograficzna optris PI jest urzadzeniem stacjonarnym z niebywale korzystnym stosunkiem ceny do moz-
liwosci. Kamere podtacza sie do komputera za pomocg interfejsu USB 2.0 i mozna jg wykorzytywac¢ natychmiast po
podtaczeniu. Odpowiednie oprogramowanie optris Pl Connect wyswietla przechwycone z kamery dane o temperatu-
rze jako obraz termiczny. Oprogramowanie umozliwia tez zdalne sterowanie kamera.

Kamera optris Pl bazuje na niechtodzonym detektorze mikrobolometrycznym (UFPA) o rozdzielczosci 160 x 120 pik-
seli o rozmiarze piksela 25 x 25 ym. Kamera dostarcza obrazy termiczne w czasie rzeczywistym z czestotliwoscig
120 Hz. Wyniki pomiaréw mogg by¢ przechwytywane i zapisywane jako zrzuty obrazéw lub sekwencje wideo.
Moztiwe jest wykrywanie najmniejszych réznic temperatury obiekcie dzieki bardzo dobrej czutosci termicznej kamery
(NETD 0.08 K przy FOV=23°).

W stanie gotowym do pracy kamera wazy tylko 250 graméw, wraz z obiektywem i kablem. Dodatkowo jest to jedna
z najmniejszych kamer na swiecie (dimensions: 45 mm x 45 mm x 62 mm). W potaczeniu z komputerem typu tablet
kamera moze by¢ uzywana jako rozwigzanie mobilne do celéw konserwacyjnych lub inspekcyjnych. Dlatego optris Pl
wypetnia istniejgcg luke miedzy kamerami przenosnymi a czysto stacjonarnymi.

Kamera optris Pl zostata opracowana do termicznego Kamera optris Pl prezentuje obrazy termiczne pokrywaja-
okreslania obiektow i automatycznie wykrywa najcieplej- ce szeroki zakres temperatur miedzy -20°C i 900°C.
sze i najzimniejsze punkty obrazu.

Typowymi zastosowaniami sa: Poszczegdblne zakresy od -20°C do 100°C, 0°C do
250°C oraz 150°C do 900°C mogg by¢ wybierane w za-

m Badania i rozwéj (R&D) lezno$ci od zastosowania.

m Stanowiska testowe (T&M)

m Automatyzacja proceséow

E Przenosne zadania pomiarowe

pm

Kamera jest idealna do stosowania w ciasnych prze-
strzeniach, takich jak konstrukcja silnikow lub stanowisk -20°C do 100°C Zakres 1
testowych, z uwagi na bardzo mate wymiary kamery.

0°C do 250°C Zakres 2
: . - 150°C do 900°C akras
Dalszymi typowymi zastosowaniami sa; _['m.“ﬁ Zakres 3
L] LI L L L]
B Ksztattowanie termiczne tworzyw sztucznych 0 250 500 750 1000
B Testowanie brakéw w przemysle motoryzacyjnym Temperatura (°C)
B Kontrola jako$ci ptytek i modutéw solarnych
H  Monitoring termiczny wsteg papieru Zakres temperatury kamer termograficznych.
B Kontrola rozktadu ciepta w produktach medycznych
B Gorgce miejsca — wyszukiwanie na przenosnikach ta-

$mowych

Innowacyjna technologia podczerwieni




Imponujgca jakosc¢ obrazu termicznego dzieki eleganckiemu rendero-
waniu.

Rozmiary pola widzenia kamery optris P/
dla obiektywu standardowego 23° x 17°

Rdéznorodnos¢ oferty obiektywow stwarza mozliwo$c¢ pre-
cyzyjnego pomiaru obiektéw z réznych odlegtosci. Ofru-
jemy obiektywy do pomiaréw z bliskich i standardowych
odlegtosci (48 x 37° i 23 x 17°) oraz duzych odlegtoéci
(6 x 5°).

Standardowy zestaw kamery zawiera jeden obiektyw. Pa-
kiet analizy termicznej zawiera wszystkie trzy obiektywy
- wiec klienci mogg tatwo dobra¢ wiasciwy obiektyw do
wymagan danej aplikacji.

Przy uzytkowaniu kamer jest istotnych wiele parametréw.
Odzwierciedlajg one zalezno$¢ miedzy odlegtoscig od
mierzonego obiektu i rozmiarem piksela.

Podczas doboru obiektywu, nalezy uwzgledni¢ nastepu-
jace parametry:

HFOV: Poziomy rozmiar pola
widzenia na poziomie mierzonego
obiektu

VFOV: Pionowy rozmiar pola
widzenia na poziomie mierzonego
obiektu

IFOV: Rozmiar pojedynczego pik-
sela na poziomie obiektu

MFOV: Zalecana, najmniejsza
wielkos¢ mierzonego obiektu row-
na 3 x 3 piksele

oz Odlegtos¢ od mierzonego obiektu [m]
. . Odlegtosé¢
Obiektyw |Ogniskowa . .

minimalna 0.02 0.1 0.2 0.3 0.5 1.2 2 4 6 10 30 100

23°x 17° 10 mm 0.02 m* HFOV [m]| 0.008 | 0.04 | 0.08 012 | 020 | 048 | 080 | 1.60 24 4.0 120 | 400
obiektyw VFOV [m]| 0.006 | 0.03 | 0.06 009 | 015 | 036 | 060 | 1.20 1.8 3.0 9.0 30.0
standardowy IFOV [mm]| 0.050 | 0.25 | 0.50 0.75 125 | 3.00 | 500 | 10.00| 15.0 | 25.0 75.0 | 250.0
6°x 5° 35.5mm 0.5m HFOV [m] 006 | 014 | 023 | 045 0.7 1.1 34 1.3

teleobiektyw VFOV [m] 004 | 010 | 017 | 0.34 0.5 0.8 25 8.5
IFOV [mm] 035 ] 085 141 | 2.82 4.2 7.0 211 704

48° x 37° 4.5 mm 0.02 m* HFOV [m]| 0.018 | 0.09 | 0.18 | 0.27 | 044 | 1.07 178 | 3.56 53 8.9 26.7 | 88.9
obiektyw VFOV [m]| 0.013 | 0.07 | 013 | 020 | 0.33 | 0.80 133 | 2.67 4.0 6.7 20.0 | 66.7
szerokokafny IFOV [mm]| 0.111 | 0.56 | 1.11 167 | 278 | 6.67 | 1111 ] 2222 | 33.3 | 55.6 | 166.7 | 555.6

Tabela zawiera przyktady osigganych wielkosci piksela i pola widzenia z roznych odlegtosci. Dla kamery sg dostepne trzy rozne obiektywy.
*Uwaga. Doktadnosc¢ pomiaru moze byc poza specyfikacjg dla odlegtosci mniejszych niz 0.2 m.
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Kamera optris Pl wyswietla rozktad oraz precyzyj-
ne wartosci temperatury na powierzchni z interwatem
8ms.

Przyktad: dodawanie mleka do filizanki kawy...

0]

...najpierw kropla
opada w dot...

...tonie w filizance
kawy...

...I pojawia sie ponownie

Jako kropla.
) // E B
l Q
l’y
1
\
4

Obudowy kamer optris Pl posiadajg stopien ochrony IP
67 (NEMA-4) i moga by¢ instalowane w Srodowiskach o
temperaturze otoczenia do 50°C.

Opcjonalna obudowa chtodzaca pozwala na instalacje
kamery w ciezkich, przemystowych srodowiskach.
Zastosowanie obejmuje temperatury do 100°C

w potgczeniu z chiodzeniem po-
wietrznym (np. chtodnica VOR-
TEX). Urzadzenie chtodzace
powietrzem jest jednoczesnie
nadmuchem soczewki chronigcym
obiektyw przed
brudem.

Kamera optris Pl
meze by¢ uzywana
przy temperaturze
otoczenia do 240°C
w potfgczeniu z
wodnym syste-
mem chtodzenia.

Obudowa z chfodzeniem powietrznym lub
wodnym pozwala na stosowanie kamer
przy temperaturach otoczenia siegajacych
240°C.

Mozliwosci integracji sieciowej oraz nowoczesne koncep-
cje interfejsow pozwalajg uzytkownikom na stosowanie
kamer w zautomatyzowanych sytemach:

Przedtuzacze kabli USB

m Przedtuzacz kabla USB do 20 m

m Ekstender USB na skretce UTP: zdalna obstuga
kamery na odlegto$¢ do 100 m

m Ekstender USB na swiattowodzie: zdalna obstuga
kamery na odlegto$¢ do 10 km

Interfejs procesowy (PIF) w kamerze

m Wyijscie analogowe: sygnat 0 do 10 V do przekazy-
wania danych np. temperatury

m Wyjscie analogowe: sygnat 0 do 10 V do odbioru da-
nych, np. wzrocowej wartosci temperatury z przyrzg-
du zewnetrznego

m Wejscie cyfrowe (binarne): niski i wysoki poziom
do odbioru danych takich jak wyzwalanie rejestraciji
danych

Interfejsy programowe
m Komunikacja miedzyprocesowa (IPC): biblioteka dy-
namiczna (DLL) do zagniezdzania danych z kamery

w innych programach
E Comport: wysytanie danych prze port szeregowy

www.optris.com
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Windows 7

Windows Vista

Analiza i groamdzenie danych temperatury

Bogate oprogramowanie kamer termograficznych ®

Bez dodatkowych kosztow

Brak ograniczen licencyjnych

Nowoczesne oprogramowanie z intuicyjnym menu
Zdalne sterowanie kamerg za pomoca programu

Wyswietlanie obrazéw z wielu kamer w réznych
oknach

Zgodnosc¢ z Windows XP, Vista i 7
a takze LabVIEW*

Wyzwalane gromadzenie danych
Radiometryczne sekwencje wideo (*.ravi)
Radiometryczne zrzuty obrazéw (*.jpg,* tiff)

Pliki tekstowe zawierajace petne dane o tem
peraturze do analizy w Excelu (*.csv, *.dat)

Dane z informacjg o kolorze dla standardo-
wych programow graficznych: Photoshop,
Windows Media Player (*.avi, *.jpg, *.tiff)
Transfer danych w czasie rzeczywistym do
innych programéw za pomoca wtyczek La-
bView, bibliotek DLL lub portu szeregowego.

Automatyczne sterowanie procesem

Indywiduaalne ustawianie poziomdéw alarmu
zaleznie od procesu

Definiowanie alarméw wizualnych lub akustycznych
oraz wyjs¢ analogowych za pomocg interfejsu pro-
cesowego kamery

Analogowe i cyfrowe sygnaty wejsciowe

(parametry procesowe)

Zewnetrzna komunikacja z programem za pomocg
portu COM, biblioteki DLL lub drivera LabView )

Korekcja obrazu za pomocg wartosci referencyj-
nych

www.test-therm.pl




Wysoki poziom dopasowania do
wymagan specyficznych dla klienta

Rézne wersje jezykowe wigczajgc narzedzie do 0850
ttumaczenia

Wskazania temperatury w °C lub°F = — ' :

Wiasne ustawienie szablonu programu

(aranzacja okien, paska narzedziowego, itp) IL "' pes
S -

Cata gama indywidualnych ustawien parametrow | ————..0
pomiarowych, dopasowanych do kazdej aplikacji = -

Adaptacja obrazu termicznego (odbicie, obrét) —_—
\Wlasne opcje startowe (petny ekran, ukryty, itp.)

Zapis sekwencji wideo i zrutéw obrazu

Nagrywanie catych sekwencji wideo oraz
pojedynczych ramek obrazu dla archiwizacji
lub szczegodtowej analizy

Indywidualne ustawienia programu dla
zapisywania danych

Ustawianie czestotliwosci zapisu w celu
zredukowania wielkosci plikow
Wyswietlanie historii zrzutéw obrazéw dla
natychmiastowej analizy

Wszechstronna analiza danych online i offline

Analiza wspomagana przez obszary pomiarowe,
gorace i zimne punkty, odejmowanie obrazéw

Informacje w czasie rzeczywistym w glownym
oknie w formie cyfrowej lub graficznej (profil linio-
wy, przebieg temperatury w czasie)

Odtwarzanie zapisanych sekwencji w zwolnionym
tempie i analiza bez podtgczenia kamery o

Edycja sekwencji wideo jak np. przycinanie i zapi-

sywanie pojedynczych klatek | -
Rozmaite palety barwne dla wyréznienia kontrastu ‘ . P\&F_—_A.“

termicznego

*Windows jest znakiem handlowym Microsoft Corporation. LabVIEW ijest znakiem handlowym National Instruments.

Innowacyjna technologia podczerwieni




Program optris Pl Connect posiada funkcje skanera liniowego. Tryb skanera liniowego jest zazwyczaj uzywany do
procesow ciaglych z obiektami mierzonymi bedgcymi w ruchu, takimi jak pomiar temperatury piecéw obrotowych lub
produktéw na podajnikach tasmowych (procesy wsadowe). Przeglad zalet:

o Prosty monitoring procesu z ograniczonym 0
dostepem optycznym

Posrednia wizualizacja rozktadu ciepta w piecu [ stre tn grzonin
przez instalacje kamery na jego wylocie

Rozszerzenie liczby pikseli ze 160 do 200
przez wykorzystanie przekatnej obrazu

Rejestracja nieograniczonej liczby linii z czestot.
120 Hz, co w rezultacie daje obraz termiczny
o dowolnej rozdzialczosci

© 6 6 ©

Kat obserwaciji linii 60° umozliwiajgcy szczegdtowg
analize procesu na szerokich przenosnikach

Przykiad zastosowania:
= piec obrotowy w przemysle

chemicznym. Dowolna liczba linii

Za pomocg technologii BI-SPECTRAL, obraz widzialny (VIS) moze byc¢ taczony z obrazem termicznym (IR). Obydwa
obrazy mogg by¢ przechwytywane synchronicznie w czasie:

Tryb monitoringu: Tryb przenikania:
tatwa orientacja w potozeniu punktu pomiaru Podkreslanie temperatur krytycznych

www.test-therm.pl




Rozdzielczos¢
Zakres widmowy
Zakresy pomiarowe
Czestotliwos$¢ ramki

Kat widzenia optyki (FOV)

Czutos¢ termiczna (NETD)

Opcja kamery widzialnej
(tylko model BI-SPECTRAL)

Doktadnos¢

Interfejs

Interfejs procesowy (PIF)
Temperatura otoczenia (T, )
Temperatura przechowywania
WIllgotnos¢ otoczenia

Obudowa (wymiary / ochrona)
Masa

Odporno$¢ na wstrzasy / wibracje
Gniazdo statywu

Zasilanie

160 x 120 pikseli

7,5-13 um

-20°C...100°C, 0°C...250°C, 150°C...900°C
120 Hz

23°x 17°/f=10 mm albo

6° x 5°/f = 35,5 mm albo

48°x37°/f=4,5mm

0.08 Kdla FOV 23°x17°/F=0,7
0.3KdlaFOV6°x5°/F=1,6
0.1 Kdla FOV 48° x37°/F =1

+2°C lub +2%

USB 2.0

wejscie 0 - 10 V, wejécie cyfrowe, wyjécie 0 - 10 V
0...50°C

-40...70°C

20 - 80%, bez kondensaciji

45 x45x62 mm/ IP 67

195 g, z obiektywem

25G, IEC 68-2-29 / 2G, IEC 68-2-6
1/4-20 UNC

z portu USB

Model podstawowy P1160 PI1200
Typ IR BI-SPECTRAL
Klasyfikacja kamera USB z 1 obiektywem, kamera USB z 1 obiektywem i technologig BI-SPECTRAL,
kabel USB (1 m), kabel USB (1 m),
statyw stotowy, statyw stotowy,
kabel PIF z blokiem zaciskéw (1 m), kabel PIF z blokiem zaciskéw (1 m),
oprogramowanie optris P, oprogramowanie optris P,
walizka aluminiowa walizka aluminiowa
Detektor FPA, niechtodzony (25 pm x 25 ym) FPA, niechtodzony (25 pm x 25 pm)

160 x 120 pikseli

7,5-13 um

-20°C...100°C, 0°C...250°C, 150°C...900°C
96 Hz

23°x 17°/f=10 mm albo

6° x 5°/f=35,5mm albo

48°x 37°/f=4,5mm

0.08 Kdla FOV 23°x 17°/F =0,7
0.3KdlaFOV6°x5°/F=16
0.1 KdlaFOV 48°x37°/F =1

Rozdzielczos¢: 640 x 480 pikseli
Czestotliwos$¢ ramki: 32 Hz
Kat widzenia optyki (FOV): 54° x 40°

+2°C lub +2%

USB 2.0

wejécie 0 - 10 V, wejscie cyfrowe, wyjécie 0 - 10 V
0...50°C

-40...70°C

20 - 80%, bez kondensacji
45x45x 62 mm/IP 67

195 g, z obiektywem

25G, IEC 68-2-29 / 2G, IEC 68-2-6
1/4-20 UNC

z portu USB

Kamera optris Pl jako zestaw do analizy termicznej

Kamera optris PI160 lub P1200

3 obiektywy wraz z certyfikatem kalibracji
Kable USB (1 mi 10 m)

Statyw stotowy (20 - 63 cm)

Kabel PIF z kostkg zaciskowg (1 m)
Oprogramowanie optris Pl Connect
Walizka aluminiowa

www.optris.com
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Coraz wiecej producentéw urzadzen elektronicznych i
ptytek drukowanych uzywa przyrzadéw do bezkontakto-
wego pomiaru temperatury z uwagi na ciggte zapotrzebo-
wanie na wzrost efektywnosci.

Uzycie kamery optris Pl pozwala na szczegd6towg anali-
ze w czasie rzeczywistym termicznego zachowania sie
ptytek drukowanych w dziatach badawczo-rozwojowych a
takze na liniach produkcyjnych. 120 Hz obraz termiczny
odzwierciedla nawet bardzo kroétkie incydenty termiczne.

Termiczne zachowanie najmniejszych podzespotéw o
rozmiarach rozpoczynajacych sie od 0.7 mm moze byé
obserwowane za pomocg kamery (np. pozdzespoty SMD
podczas testéw akceptacji). Temperature mozna do-
ktadnie mierzy¢ juz poczawszy od rozmiaru 0.7mm.

Oprdcz funkcji rejestracji, oprogramowanie umozliwia do-
datkowo dokonywanie zrzutéw obrazu dla dokumentaciji.
Dopasowanie oprogramowania do stanardéw sterowni-
kéw PLC jest standardem.

Zalety kamer termograficznych optris PI:

m Mate rozmiary i fatwy montaz na stanowiskach testo-
wych

m Obserwacja szybkich zmian temperatury dzieki cze-
stotliwosci ramki 120 Hz

m Pomiar najmniejszych szczegétéw od 70 pm dzieki
wysokiej rozdzielczosci optycznej

m Szczegoétowa, pdzniejsza analiza za pomocg progra-
mu dla optymalizacji procesu

m Archiwizacja wyzwalanych sekwencji wideo oraz
zrzutéw obrazow

www.test-therm.pl
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Mobilne zadania pomiarowe
Wewnetrzny-zapis danych

/Analiza przez USB

Przenosne pirometry optris odznaczajg sie potaczeniem nowoczesnego wzornictwa przemystowego z niezrowna-
nymi parametrami technicznymi. Wysokiej klasy precyzyjna optyka zapewnia precyzyjne pomiary obiektéw z matej lub
duzej odlegtosci. Pirometr przenosny optris LS LT zawiera jedyng w swoim rodzaju, przesuwng soczewke. Pozwala to
na pomiary najmniejszych obiektéw z bliska oraz ze srednich odlegtosci.

Seria pirometréw przenosnych optris MS posiada jednopunkto-
wy laser wyznaczajacy srodek pola pomiarowego.

Wszystkie inne przyrzady poza tg serig posiadajg wyrdzniajg sie innowacyj-
/ ng koncepcja celownika laserowego. Oznacza to, ze promienie lasera $ledzg

Sciezke optyczng detektora podczerwieni aby doktadnie okresli¢ potozenie i wielkos¢
pola pomiarowego z kazdej odlegtosci. Pirometry przenosne optris P20 dokonujg tego za
pomocg podwdjnego lasera, podczas gdy optris LS LT posiada opatentowany na catym swie-
cie krzyzowy system celownika laserowego.

Wszystkie pirometry przenosne posiadajg sygnalizacje alarmu kolorem pods$wietlenia wyswietlacza.
Ten alarm sygnalizuje przekroczenie goérnego i dolnego progu alarmowego zmiang koloru pods$wietlenia.
W przyrzadzie optris LS LT wskaznia na wyswietlaczu moga sie odwracac o 180°, w zaleznosci od sposobu
trzymania przyrzadu (dzieki wbudowanemu czujnikowi potozenia).

Cata seria pirometrow przenosnych jest wyposazona w interfejs USB. Zmiany temperatury moga by¢ wy-
Swietlane i rejestrowane za pomocag komputera z oprogramowaniem optris Connect.

Wszystkie pirometry przenosne nadajg sie do zadan po- Pirometry przenosne pokrywajg szeroki zakres tempera-
miarowych dla ktérych wystarcza sporadyczna kontrola tur. Niektdre przyrzady sg tez odpowiednie do pomiaru wy-

temperatury. Przykladami zastosowania sa: sokiej temperatury powierzchni metalowych.
- Powierzchnie niemetalowe (LT) Hm
M3 LT
B Seria MS: konserwacja urzadzen me-
chanicznych i elektrycznych LS LT

B Seria LS LT: kontrola katalizatorow na z ey
stanowiskach kontrolnych silnikow IR 0o 1300°C P20 L1

B LS LT: badania/rozwdj w elektronice m 1800°C 220 M
B P20 LT: kontrola $cian zewnetrznych — iy
zbiornikéw ptynnego metalu B 6s0°c oo 1e00c P20 1M
Powierzchnie metalowe (2M; 1M) 0 500 1000 1500 2000
Temperatura (°C)

H P20 2M: walcowanie arkuszy blachy
B P20 1M: walcowanie slabéw stalowych Zakres temperatury pirometrow przenosnych zaleznie od dtugosci fali

Innowacyjna technologia podczerwieni




Optyka pirometrow przenosnych jest przystosowana do
Srednich odlegtosci. Pirometr optris LS LT posiada uni-
kalng, przesuwng soczewke pozwalajgcg na pomiar
bardzo matych obiektéw z matej odlegtosci.

Przyktad:
7 mm @ 62 mm

Bliska optyka (CF): pomiar najmniejszych obiektow z niewielkiej
odlegtosci od przyrzadu (tylko optris LS LT)

)

Przyktad:
16 mm @ 1200 mm

Standardowa optyka (SF): pomiar matych obiektow ze srednich

odlegtosci od przyrzadu.

22.3"C 41.0°C
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Informacje ogdine

Wspodpraca ze wszystkimi pirometrami przenosnymi przez port USB
Roézne wersje jezykowe wraz z narzedziem do ttumaczenia
Wskazania temperatury w °C lub °F

Zgodnos¢ Windows XP, Vista i 7

Prosty system raportowania oparty na obrazie obiektu

Wyswietlanie i analiza temperatury

Wyswietlanie wartosci temperatury na wykresie lub wskaznikach cyfro-
wych

Automatyczne lub reczne ustawianie skali wykresu

Rejestracja danych dla pdzniejszej analizy szczegotowej i archiwizaciji
Zapis plikdw zawierajgcych petng informacje o temperaturze do analizy
w arkuszu kalkulacyjnym Excel (*.dat)

Odczytywanie danych z pirometréw w czytelnych tabelach
(wyswietlanie alarmow kolorem czerwonym i niebieskim)

Zmiana konfiguraciji przyrzadéw

Ustawianie emisyjnosci dla r6znych powierzchni
Mozliwos¢ zewnetrznej kompensacji temperatury tta (tylko optris LS LT)

www.test-therm.pl




Model podstawowy LS P20 P20 MS MSPlus MSPro

Typ LT 1M/ 2M LT LT LT

Detektor Termostos Termostos Si/InGaAs Termostos Termostos Termostos

Zakres widmowy 8-14 ym 8-14 um 1um/ 1.6 ym 8-14 uym 8-14 ym 8-14 ym

Zakres temperatury -35°C...900°C 0°C...1300°C 650°C...1800°C -32°C...420°C -32°C...530°C -32°C...760°C
385°C...1600°C

Rozdzielczo$¢ temperatury 0.1°C 1°C 1°C 0.2°C 0.1°C 0.1°C

Rozdzielczo$¢ optyczna 751 120:1 300:1 20:1 20:1 40:1

Przetaczalna optyka [] - - - - -

Min. pole pomiarowe (CF) 1mm @ 62 mm - - - - -

Min. pole pomiarowe (SF) 16 mm @ 1200 mm | 100 mm @ 12 m 12mm @ 3.6 m 13 mmdo 140 mm | 13 mm do 140 mm | 13 mm do 260 mm

Celownik Laser krzyzowy Podwdjny laser Podwajny laser Laser Laser Laser

Stata czasowa (90%) 150 ms 300 ms 100 ms 300 ms 300 ms 300 ms

Doktadnos¢ +0.75°C lub £0.75% | +2°C lub +1% £(0.3% T, +2°C) +1°C lub 1% +1°C lub 1% +1°C lub 1%

Interfejs komunikacyjny USB uUsB usB usB usB usB

Oprogramowanie ] ] n ] L] n

Podtgczanie termopary ] - - - ] [ ]

T,y MiN. / max. 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C 0°C/50°C

Pomiar MAX / MIN / HOLD n n n n ] [

Alarm gorny / dolny ] ] n - [ n

Pamie¢ m /100 = /2000 m /2000 - - m/20

Emisyjnos¢ 0.100...1.100 0.100...1.100 0.100...1.100 0.95 stata 0.100...1.100 0.100...1.100

Konserwacja urzadzen elektrycznych

Niemal kazde urzadzenie elek-
tryczne przenoszace energie
wydziela wiecej ciepta przed
uszkodzeniem.  Monitorowanie
temperatury najlepiej dokonywac
przyrzadem optris LS LT dla za-
pobiegania awariom.

Szybka diagnostyka w warsztatach samochodowych

Doktadny pomiar temperatury est
wymogiem kazdego warsztatu
samochodowego w celu szybkie-
go wykrycia i usuniecia proble-
mow z silnikiem, katalizatorem
lub hamulacmi. Optris MS LT jest
odpowiednim narzedziem dia-
gnostyki w warsztacie.

Analiza uszkodzen systeméw klimatyzacji

Pirometr optris MSpro LT oszcze-
dza czas i koszty przy konserwa-
cji urzadzen grzewczych, wenty-
lacyjnych i klimatyzacyjnych.
Zrédta btedéw, takie jak wycieki
lub zatkane filtry, mozna szybko
lokalizowac¢ unikajac nieplanowa-
nych wytgczen systemu.

Obrébka plastyczna metali na goraco

Podczas plastycznej obrobki me-
tali muszg by¢ zachowane wa-
skie tolerancje temperatury dla
spetnienia wymagan jakoscio-
wych materiatow. Pirometr optris
P20 2M moze by¢ stosowany do
wyrywkowej kontroli proceséw
kucia i giecia.

www.optris.com
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Dystrybucja w Polsce:

Optris GmbH TEST-THERM Sp. z o.0.

Ferdinand-Buisson-Str. 14 « 13127 Berlin + Germany ul.Friedleina 4-6 + 30-009 Krakéw < Polska

Tel.: +49 30 500 197-0 - Fax: +49 30 500 197-10 Tel.: +48 12 632 1301 « Fax: +48 12 632 1037

Email: sales@optris.com ¢ Internet: www.optris.com e-mail: office@test-therm.pl « Internet: www.test-therm.pl
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